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opakowania kartonowego i styropianu od maszyny.
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Pokrêt³o wyboru
œciegu

Trzpieñ

Pokrywa ramienia

DŸwignia stopki



jak na rysunku.

.

.

.
wykrêciæ

!



Zdejmowanie wysuwanego stolika.

.

p³aszczy nie
.

Aby otworzyæ pojemnik, nale¿y 
podnieœæ klapkê w kierunku 
wskazanym strza³k¹.

stopki.



Nawlekanie górnej nici

.
niæ

i

Nawijanie nici dolnej

niæ

.
wskazówek zegara.



ig³y 6.

Podnieœæ dŸwigniê stopki, podci¹gacz nici ustawiæ w najwy¿szym po³o¿eniu, podkrêcaj¹c ko³em napêdowym.



Przez ustawienie naprê¿acza na wy¿szy/ni¿szy numer
mo¿na zwiêkszyæ/zmniejszyæ naprê¿enie nici.
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A    B    C    D    E    F    G    J    K

Program œciegów w maszynie 2014 Ewa

Zakaz szycia do ty³u na programach z dolnej linii tabeli œciegów (œciegi elastyczne i owerlokowe)



Ustawienie œciegu streczowego

(6-22)



Œcieg zygzakowy
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“13 i 22”

13  22



chwyta-
cza,

Po oczyszczeniu i naoliwieniu nasadziæ chwytacz,
gniazdo  chwytacza  i  bêbenek z powrotem w ko-
lejnoœci pokazanej na rys.

Czyszczenie chwytacza Czyszczenie chwytacza

Zdejmowanie p³ytki i czyszczenie z¹bków



Zu¿yta ig³a, wygiêta lub stêpiona



18

PO

INFORMACJA
o postêpowaniu ze zu¿ytym sprzêtem elektrycznym i elektronicznym

¯YCZYMY SATYSFAKCJI Z U¯YTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.o. 51-162 Wroc³aw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:  26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ¿e wyrób zosta³ wyprodukowany zgodnie z Dyrektyw¹ Niskonapiêciow¹ 73/23/EEC 
wraz ze zmianami zawartymi w Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektyw¹ o Kompatybilnoœci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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WYKAZ PUNKTÓW SERWISOWYCH

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

P³ock

Poznañ

Przemyœl

S³upsk

Sopot

Sosnowiec

Suwa³ki

Szczecin

Œwinoujœcie

Tarnobrzeg

Tarnów

Tarnów

Toruñ

Wa³brzych

Warszawa

Wroc³aw

Zielona Góra

09-400

61-656

37-700

76-200

81-808

41-200

16-400

70-331

72-600

34-400

33-101

33-101

87-100

58-302

03-371

50-249

65-562

Jachowicza 49

Os. Powstañców Warszawy 2

Rynek 26

3-go Maja 27/3

25 Marca 5/13

D¹browszczaków 10 c

Sejneñska 21

Œw. Marcina 2

Marynarzy 5

Koœciuszki 24

Królowej Jadwigi 65

Oœ. 25- lecia blok 1

B³êkitna 46

11 Listopada 32

Wysockiego 20

Rydygiera 32

Sucharskiego 10

0 24/ 262-44-51 w. 147

0 61/ 826-39-95

0 16/ 678-58-37

0 59/ 843-24-58

0 58/ 551-30-11

0 32/ 291-51-52

0 87/ 566-44-84

0 91/ 422-82-43

0 91/ 322-48-40

0 15/ 823-53-67

0 14/ 621-25-90

0 14/ 621-25-90

0 56/ 652-27-70

0 74/ 842-62-50

0 22/ 614-33-03

0 71/ 329-96-11

0 68/ 323-83-14

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Bia³a Podlaska

Bielsko-Bia³a

Bydgoszcz

Che³m

Elbl¹g

Kielce

Kluczbork

Koszalin

Kraków

Legnica

Lublin

£ódŸ

Nowy S¹cz

Olsztyn

Pi³a

21-500

43-300

85-094

22-100

82-300

25-041

46-200

75-036

31-960

59-220

20-838

90-329

33-300

10-537

64-920

Francuska 2

Mickiewicza 25

Curie Sk³odowskiej 38 B

Lwowska 13

Ogólna 53

Pakosz 1

Mickiewicza 12

Kaszubska 13

Juliusza Lea 37

Galaktyczna 13

J. Kiepury 5 B

J. Pi³sudskiego 55

Zamenhoffa 3

Mrongowiusza 10

Okrzei 16/2

0 83/ 343-69-28

0 33/ 812-43-46

0 52/ 341-44-26

0 82/ 562-11-11

0 55/ 232-19-61

0 41/ 366-11-40

0 77/ 418-10-37

0 94/ 342-69-01

0 12/ 636-98-40

0 76/ 856-25-15

0 81/ 741-12-09

0 42/ 674-91-99

0 18/ 443-77-36

0 89/ 527-31-67

0 67/ 212-54-74

RADOM
serwis centralny      26-600      Lubelska 89/95                         0 48/384-00-26

1.
0 48/384-00-31

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
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Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.o. 51-162 Wroc³aw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:  26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

GWARANCJA

W przypadku jakichkolwiek problemów prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

¯yczymy zadowolenia z u¿ytkowania naszych wyrobów.
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Podpis i piecz¹tka
serwisu

Data naprawy Opis naprawy Opis zg³oszenia
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