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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa, wtgcznie z ponizszymi zaleceniami.

Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ doktadnie catg instrukcje obstugi.

Instrukcje obstugi nalezy zachowac¢ (nie wyrzucac), a przy odsprzedazy maszyny
(lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy przekaza¢ urzgdzenie nastepnemu
uzytkownikowi razem z instrukcjg obstugi.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem, zagrozenia zdrowia i zycia
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia:
1. Maszyny-do szycia "ARKA RADOM" model 888N nalezy uzywa¢ zgodnie
Z jej przeznaczeniem i w sposob opisany w instrukcji obstugi.
2. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez opieki w czasie,
gdy jest wigczona«do sieci. Po zakoriczonym szyciu oraz przed rozpoczeciem
czyszczenia nalezy maszyne odtgczy¢ od sieci.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem, zagrozenia zdrowia i zycia
uzytkownika lub uszkodzenia urzadzenia:

1. Maszyny nalezy uzywaé zgodnie z,jej przeznaczeniem i w sposdb opisany
w instrukcji obstugi. Nie pozostawiacwitgczonego urzadzenia bez nadzoru.

2. Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze,
przez osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, psychicznych
i czuciowych oraz przez osoby z brakiem doswiadczenia lub znajomosci sprzetu,
gdy sg one nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo
i zostaty poinstruowane na temat korzystania z«Urzgdzenia w spos6b bezpieczny
oraz znajg zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem urzgdzenia.

3. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. \Wzmozona ostrozno$¢ jest
zalecana, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci.

4. W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac wytgcznie wyposazenie
(akcesoria) zalecane przez producenta.

5. Nie nalezy pracowac na maszynie, gdy przewod zasilajgcy jest uszkodzony,
gdy maszyna nie pracuje poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub
upadta na podtoge, gdy maszyna jest lub byta zalana woda.

W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego,
autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy oraz
dokonania regulaciji elektrycznych i mechanicznych.

6. Zabrania sie samodzielnej wymiany przewodu zasilajgcego.

7. Nie nalezy pracowac¢ na maszynie, jesli szczeliny wentylacyjne sg niedrozne
(zablokowane). Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w noznym regulatorze
predkosci muszg by¢ wolne od strzepkow nici, kurzu i pozostatosci tkanin.

8. Nigdy nie nalezy wrzuca¢ lub wktadac¢ jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin
wentylacyjnych. Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predkosci
muszg by¢ wolne strzepéw, kurzu i pozostatosci tkanin.
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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
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Czyszczenie i konserwacja urzadzenia nie powinny by¢é wykonywane przez
dzieci, chyba ze ukonczyly 8 lat i sg nadzorowane przez odpowiednig osobe.
Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

Nie pracowac na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.
Przy wytgczaniu maszyny przetgczy¢ przycisk wytgcznika do pozyciji "0"
(OFF) i dopiero wéwczas wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego

z gniazdka sieciowego.

Nie wycigga¢ wtyczki z kontaktu przez ciggniecie za przewod zasilajgcy.

Nie wyciggac wtyczki z kontaktu mokrymi rekami.

Trzymac palce z dala od wszystkich czesci ruchomych. Specjalna ostroznosc
jest zalecana w obszarze pracujacej igty maszyny.

Stosowaézawsze wtasciwg ptytke sciegowa. Niewtadciwa ptytka moze
powodowag¢ famanie igiet i stwarzac sytuacje niebezpieczne dla zdrowia.
Zawsze uzywac prostych i ostrych igiet (nie uzywac krzywych i tepych igiet).
Nie ciggna¢ ani tez'nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to
doprowadzi¢ doztamania igty.

Wytgczaé maszyne przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci (regulaciji)
w obszarze pracy igty, takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, zmiana
stopki dociskowej, wktadanie nowej szpuleczki z nicmi do bebenka itp.
Zawsze odtgcza¢ maszyn€ od/sieci przed wykonywaniem jakichkolwiek
czynnosci obstugi opisanych w instrukcji takich, jak na przyktad zdejmowanie
pokryw, czyszczenie, smarowanie'itp.

Obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem predkos$ci i unika¢ upuszczania go

na podtoge. Upewnic sie, ze na regulatorze nie lezg zadne niepozadane
przedmioty.

Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wytacznie specjalnego
uchwytu (rekojesci, wneki) w maszynie.

Chroni¢ maszyne przed wilgocig. Nie przechowywac¢ maszyny w bardzo
cieptym lub wilgotnym miejscu. Nigdy nie nalezy zanurza¢ maszyny w wodzie
lub w innych ptynach, nawet czesSciowo.

Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona-na diugotrwate
dziatanie promieni stonecznych. Nie ustawiac lub przechowywac¢ maszyny

w poblizu zrédet ognia i ciepta.

Nie pracowac na maszynie ustawionej na miekkim podtozu (t6zka, sofy),
ktére mogtoby blokowaé¢ dostep do szczelin wentylacyjnych w maszynie.

Nie uzywac¢ zadnych aktywnych chemicznie i Zrgcych srodkéw do mycia
urzgdzenia, takich jak proszki i pasty Scierne, rozpuszczalniki itp.

Nie pozostawiac pracujgcej maszyny bez nadzoru w sytuacji, gdy w poblizu
znajdujg sie dzieci lub osoby niepetnosprawne, o ktérych mowa w punkcie 2
niniejszego rozdziatu.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie,

bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg

w istotny sposéb cech uzytkowych i waloréw eksploatacyjnych urzgdzenia.
Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkiego
rodzaju szkody wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie
Z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.
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NOZNY REGULATOR OBROTOW

Nozny regulator obrotow czyli regulator predkosci szycia (tzw. pedat) jest uzywany
do sterowania maszyng do szycia.

Pozwala na jej uruchomienie, zatrzymanie oraz regulacje predkosci szycia.
Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem obrotoéw i unika¢ upuszczania go na
podtoge.

Regulator nalezy utrzymywac w czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych
przedmiotéw.

Z maszynami do szycia ARKA RADOM model KP888N nalezy uzywaé wylgcznie
oryginalnych regulatoréw obrotéw, przewidzianych przez producenta maszyn

i przystosowanych do zasilania prgdem zmiennym o napieciu ~220-240V

i czestotliwosci 50 Hz.

SERWISOWANIE URZADZEN Z PODWOJNA IZOLACJA

Urzadzenia posiadajgce podwdjng izolacje zabezpieczajgcg nie wymagajg
uziemienia.

Urzadzenia te wymagajg natomiast, aby wszelkie przeglady i naprawy instalaciji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany personel (posiadajgcy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktow serwisowych lub personel
Serwisu Centralnego dystrybutora.

Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny by¢ uzywane
wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez producenta.

Maszyny do szycia wykonane w klasie’podwojnej izolacji zabezpieczajgcej sg
specjalnie oznakowane znakiem podwadjnej izolacji @ lub napisem "Podwdjna
izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").

UWAGI OGOLNE

A UWAGA

Przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zawartych w niej wskazowek, gwarantuje nie tylko bezpieczenstwo uzytkowania, ale
zapewnia rowniez diugotrwate uzytkowanie urzgdzenia i zapobiega
przedwczesnemu zuzyciu maszyny do szycia.

A UWAGA

Aby zachowa¢ prawo do bezptatnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie
naprawy oraz obstuga serwisowa urzadzenia winny by¢ dokonywane wyfgcznie
przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny dystrybutora.




BUDOWA MASZYNY - GLOWNE CZESCI SKLADOWE

Widok maszyny z przodu

Trzpienie szpulek

Prowadnik
nawijacza nici

Zderzak

Prowadnik nici Trzpien nawijacza

Pokrywa frontowa

Podciggacz niCi

Pokretto
dtugosci Sciegu

Pokrywa
czotowa Przycisk Sciegu

wstecznego

Obcinacz nici

Ptytka Sciegowa

Pokretto
wzoru $ciegu

Naprezacz nici

chwytacza

Przedtuzka wysiegu

UWAGA - WYJASNIENIE:

Przedstawiony powyzej rysunek jest jedynie rysunkiem poglagdowym, majgcym na
celu zapoznanie uzytkownika z gtownymi czesciami sktadowymi maszyny.

W rzeczywistosci wyglad urzgdzenia moze odbiegac w niektorych szczegotach
od przedstawionego rysunku.
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BUDOWA MASZYNY - GLOWNE CZESCI SKLADOWE - c.d.

Widok maszyny z tytu

Rekojes¢

" DZwignia podnosnika
drgzka stopki

Wigcznik
ON /OFF

Wkret mocujacy igty

Gniazdo wtyczki
przewodu

zasilajgcego RPokrywa tylna

UWAGA - WYJASNIENIE:

Przedstawiony powyzej rysunek jest jedynie rysunkiem poglagdowym, majgcym na
celu zapoznanie uzytkownika z gtownymi czesciami sktadowymi maszyny.

W rzeczywistosci wyglad urzgdzenia moze odbiegac w niektorych szczegotach
od przedstawionego rysunku.
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PODLACZENIE MASZYNY DO ZASILANIA

UWAGA:
Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy napiecie na
tabliczce znamionowej maszyny odpowiada napieciu w sieci uzytkownika.

1. Wetkng¢ wtyczke srodkowa
przewodu zasilajgcego
w gniazdo w maszynie.

2. Wetkng¢ wtyczke korncowg
przewodu zasilajgcego
do gniazdka sieciowego.

UWAGA: Maszyna posiada
2-pozycyjny wigcznik

ON/OFF stuzgcy do wigczania
) i wytgczania maszyny.

REGULATOR OBROTOW - SPOSOB UZYTKOWANIA

( )

Predkosc¢ szycia moze by¢ regulowana poprzez zmiane
nacisku na regulator obrotéw (pedat).
Im wiekszy nacisk tym wieksza predkos¢ szycia.

UWAGI:

1. Przy zdjeciu nogi z regulatora obrotow maszyna
zatrzymassie.samoczynnie.

2. Przed uzyciem maszyny oraz przed jej nawleczeniem
dobrze jest sprawdzic, jak reguluje sie predkos¢
szycia za pomocgsregulatora.

OSWIETLENIE - LAMPKA LED

e \ Maszyna'do szycia jest
wyposazona w oswietlenie
typu LED.

Os$wietlenie'wtgcza sie po
wigczeniu maszyny
wigcznikiem ON/OFF.
Lampka LED oswietla obszar
roboczy maszyny do szycia,
to jest ptytke Sciegowg, stopke
dociskowsg i igte.

W przypadku konieczno$ci
wymiany lampki LED nalezy
wykonacé tg czynnosé

w autoryzowanym punkcie
serwisowym.




PRZED{UZKA WYSIEGU - POJEMNIK NA WYPOSAZENIE

( )

Przedtuzka wysiegu pozwala na

P zwiekszenie powierzchni roboczej ptyty
‘,_\_ml maszyny. Po odtgczeniu przedtuzki
IR

I wysiegu od maszyny mozna uzytkowac
maszyne jako wolno-ramienna,
szczegolnie przydatng do obszywania
rekawdw, nogawek i innych profili
zamknietych.

- Aby odtgczy¢ przedtuzke wysiegu od
maszyny nalezy jg pociggng¢ w lewo.

- Aby dotgczy¢ przedtuzke wysiegu do
maszyny nalezy przesungc¢ ja w prawo,
jak pokazano na rysunku obok.

STOPKA DOCISKOWA - ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE STOPKI
8

\. /A J/

) ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE STOPKI

1. Obroci¢ koétkiem recznym w kierunku
do siebie tak, aby igta znalazta sie
w gornym skrajnym potozeniu.
Podnie$¢ stopke do gory.

= 2. Nacisnagé¢ dzwignie z tytu uchwytu
stopki. Stopka wypadnie z uchwytu
samoczynnie.

\ 3. Aby zamocowac stopke nalezy jg
I ustawi¢ pod uchwytem stopki tak,
‘v aby kotek stopki znalazt sie doktadnie
—)\ . pod szczeling uchwytu stopki
‘-ﬂ\';-:g a nastepnie opusci¢ w dot drgzek
— stopki z uchwytem. Stopka zatrzasnie
q ) sie samoczynnie w uchwycie stopki.




WYMIANA IGLY

. J
UWAGA:

Zaleca sie okresowe sprawdzanie stanu
igty.

W przypadku stwierdzenia, ze igta jest
skrzywiona, stepiona lub ze ma zagiete
ostrze, nalezy natychmiast wymienic
igte na nowa.

( )

A UWAGA:

Przed wymiang igly nalezy wytgczy¢
maszyne i odtgczy¢ jg od zasilania
wyciagajac wtyczke przewodu z gniazdka

1. Ustawic¢ igte w najwyzszym potozeniu,

pokrecajgc kotkiem recznym w kierunku
do siebie.

2. Poluzowac¢ wkret mocujacy igty.
3. Wyjaé zuzytq igte wyciagajac jg

z uchwytu w kierunku do dotu.

4. Wtozy¢ nowg igte do uchwytu w taki

sposobb, aby sptaszczenie (1) na trzonku
igly (2) znajdowato sie z tytu.

: 5. Dopchnaé pewnie igte w kierunku do

gory, az do oporu (3).

6. Dokreci¢ mocno wkret mocujgcy igty.




TABELA DOBORU NICI | IGIEL. DO SZYTEGO MATERIALU

Typ tkaniny | Rodzaj tkaniny Rodzaj nici Igta (rozm.
Lekkie Batyst, szyfon, krepa,| Bawetniana - pokryta poliestrem, 11/80
jedwab lub 100% poliestrowa,

lub merceryzowana # 60

Srednie Len, perkal,.muslin, | Bawetniana - pokryta poliestrem, 14/90
wlewet, mikrofibra lub 100% poliestrowa,
lub merceryzowana # 50

Srednio- Gabardyna, twed, Bawetniana - pokryta poliestrem, 16/100
ciezkie drelich, jeans lub 100% poliestrowa,
lub merceryzowana # 40

Dzianiny Dzianina-pojedyncza,| Bawetniana - pokryta poliestrem, 11/80
dzianina podwojna, | lub 100% poliestrowa, 14/90
jersey, trykot lub nylonowa 16/100

PowyZzsza tabela moze by¢ pemocha przy doborze nici i igiet do materiatu,
zwtaszcza dla osoéb, ktére dopiero nabywajg doswiadczenia w zakresie
wykonywania ré6znych prac krawieckich.

Nalezy jednak pamietac, Ze jest to jedynie tabela zawierajgca wskazéwki dla os6b
poczatkujgcych.

O ostatecznym rezultacie szycia i jakosci wykonywanych szwéw decyduje wiasciwy
dobdr nici i igiet, dokonany w oparciu o doSwiadczenie osoby szyjgcej oraz wtasciwe
ustawienie naprezenia nici gornej w stosunku do nici dolnej.

Przed przystgpieniem do wtasciwego szycia zaleca sie wykonanie préby na
skrawkach materiatu, ktéry bedzie szyty.

UWAGA:

Zaleca sie uzywanie wytgcznie igiet polecanych przez producenta.

Nie nalezy uzywac igiet uszkodzonych (tepych, krzywych, z uszkodzonym ostrzem).
Nie zaleca sie szycia materiatébw wodoodpornych i metalizowanych.

Nie nalezy tez uzywaé metalizowanych nici, gdyZz mogg one powodowac
przyspieszone zuzycie cze$ci maszyny.

Do szycia materiatéw elastycznych zaleca sie uzywanie igiet z ostrzem kulkowym.
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ZAKLADANIE SZPULKI

Nitka
goérna

\ 1. Wyciggng¢ do gory obydwa
trzpienie szpulek.

2. Zatozy¢ szpulke na prawy
trzpieh szpulki.

3. Wprowadzi¢ nitke w otwor
w lewym trzpieniu szpulki.

4. Nalezy uwazac, aby nitka nie
zaplatata sie na trzpieniu

szpulki (A).
Nitka powinna prosto sie

/ odwija¢ ze szpulki (B).

Ve

. Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
. Obréci¢ kotkiem recznym tak, aby

ustawic igte w gérnym=potozeniu.

. Wyjg¢ bebenek, chwytajgc palcami

za odchylng klapke (patrz rys. 2).

. Przy wktadaniu bebenka nalezy

zwroci¢ uwage, aby zaczep bebenka
wpasowat sie w rowek w pierscieniu.




NAWIJANIE SZPULECZKI

Ve

J

. Odwing¢ nitke ze szpulki.
. Przeprowadzi¢ nitke miedzy talerzykami

naprezacza nawijacza.

. Przeciggna¢ koniec nitki przez otworek

w kotnierzu szpuleczki w kierunku od
strony wewnetrznej na zewnatrz.

. Wiozy¢ szpuleczke na trzpien nawijacza

tak, aby koniec nici znajdowat sie u gory
szpuleczki a nastepnie przesungc trzpien
ze szpuleczkg w prawo.

. Trzymajac palcami koniec nitki

uruchomi¢ maszyne. Maszyna zacznie
nawija€ ni¢ na szpuleczke.

6. Po czesciowym nawinieciu nici zatrzymac¢ maszyne i ucigé koniec nitki.

7. Uruchomi¢ ponownie maszyne i kontynuowaé nawijanie'do momentu, az
szpuleczka zatrzyma sie samoczynnie. Przesung¢ trzpien ze szpuleczka w lewo.

8. Po zakonczeniu nawijania zdjg¢ szpuleczke z trzpienia'i obeig¢ nitke.

NAWLEKANIE BEBENKA




NAWLEKANIE BEBENKA - c.d.

4 \

1. Wiozy¢ szpuleczke do bebenka
w ten sposob, aby nitka odwijata
sie ze szpuleczki w kierunku
pokazanym strzatkg (rys.1).

2. Wprowadzi¢ nitke w szczeline
w bebenku (rys.2).

3. Pociggna¢ nitke tak, aby weszta
pod sprezynke naprezajgca
- i znalazta sie w oczku (rys.3).
' Wyciggna¢ nitke na dtugos¢
\ okoto 10 cm poza oczko bebenka.
. J

NAWLEKANIE MASZYNY

@ &

IFI Pokrecajgc kétkiem recznym w kierunku do siebie
ustawi¢ dzwignie podciggacza nici w jej najwyzszym
potozeniu. Podnies¢ do gory stopke dociskowaq.

5 1. Trzymajgc nitke oburgcz przeprowadzic jg przez
prowadnik nitki na pokrywie gornej (1).
2. Trzymajac nitke oburgcz przeprowadzi¢ jg przez
drugi prowadnik nitki na pokrywie goérnej (2).

3. Przytrzymujgc szpulke prawa reka, przewlec
nitke przez obie szczeliny na pokrywie frontowe;j
tak, aby nitka weszta miedzy talerzyki
naprezacza (3).
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NAWLEKANIE MASZYNY - c.d.

( N\ N\ )

-

N

. /U /. J/

1\ 4. Trzymajgc pewnie koniec nitki nawlec podciggacz
nici w kierunku od prawej strony do lewej (4).

5. Pociggng¢ dalej nitke do dotu i przeprowadzi¢ przez

\@ prowadnik nici w uchwycie igty (5).

6..Nawlec oczko igty w kierunku od przodu do tytu (6).

UWAGA:

W celufatwiejszego nawlekania igty nalezy koniec nitki
J

przycig¢ przy pomocy ostrych nozyczek.

.

WYCIAGANIE NICI BEBENKA

. .

1. Podnies¢ stopke dociskowg. Uchwyci¢ koniec gornej nitki palcami lewej dtoni (1)

2. Pokreci¢ prawa rekg kétkiem recznym w kierunku do siebie tak, aby igta
wykonata petny cykl ruchu do dotu i w gore. Przesta¢ obracac kétkiem recznym
w momencie, gdy dzwignia podciggacza nici znajdzie sie w gérnym potozeniu.
Delikatnie pociggna¢ gorng nitke tak, aby wyciggna¢ do gory nitke bebenka (2).
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WYCIAGANIE NICI BEBENKA - c.d.

.

~N

3. Wyciggna¢ obie nitki (gérng i doing)
na odlegto$¢ okoto 15 cm poza
oczko igty (nitka gérna) i poza otwér
w plytce Sciegowej (nitka dolna).
Pociggna¢ obie nitki w kierunku

WYROWNYWANIE NAPREZEN NICI

do tytu i utozy¢ pod stopkg dociskowa.

Vs

Wierzch .
materiatu Spéd

materiatu

N [ N
Naprezenie nici gornej
Znak ustawczy jest za duze
Wieksze
naprgzenie

Mniejsze
naprezenie

AN J .

Naprezenie nici gornej
jest za mate

P
Naprezenie nici gornej jest prawidtowe (gérna nitka
jest nieznacznie przeciagnieta na lewg strone)

Spod
materiatu

Wierzch
materiatu

.

~N

Naprezenie nici gornej jest kontrolowane pokrettem naprezacza. Naprezenie nici
szpuleczki (nici bebenka) jest wyregulowane fabrycznie i jakiekolwiek zmiany nie sg
konieczne z wyjatkiem zastosowania specjalnych $ciegow, nici i tkanin.
Naprezenie nici szpuleczki w bebenku jest odpowiednie, jezeli mozna tatwo
wyciggac ni¢ z bebenka, a ni¢ stawia lekki opor.
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WYBIERANIE WZORU SCIEGU

Znak ustawczy WAZNA UWAGA:
i Pokrettem wolno pokrecaé jedynie
m = ® W zakresie od 3 do 21 lub od 21 do 3.

%%égéji}%

8 18 20
Tr3234R¢s
o
/ Nigdy nie nalezy przeiaczac bezposrednio z cyfry 3 na 21
Pokretio lub z cyfry 21 na 3. Nie wolno obraca¢ pokrettem w kétko.

| \WZOru SCIegU  a" m” @ Grozi to uszkodzeniem maszyny.

Pokretto wybierania wzert,sciegu stuzy nie tylko do wybierania wzoréw $ciegow,
ale rowniez do regulacji szerokosci sciegu zygzakowego i $ciegu rozciggliwego
(elastycznego) typu "Rick Rack:

UWAGA:

Przed przystgpieniem do wybieraniawzoru $ciegu nalezy upewnic sie, czy igta
znajduje sie w gérnym potozeniu. Wybieranie wzoru Sciegu w sytuacji gdy igta
znajduje sie w materiale w swoim dolnym+potozeniu grozi uszkodzeniem igty
(skrzywieniem igty) jak rowniez uszkodzeniem materiatu.

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

(001 2 3 4 )

Pokretto dtugosci $ciegu stuzy
do regulacji dtugosci sciegu
: | oraz do régulacji gestosci
| : Znak ustawczy | $ciegdw roZciggliwych.
|

|

[ p—

Im wyzszy numer, nastawy,
| tym diuzszy $cieg. Pokretto
Dtugo$¢ Sciegu o, stuzy réwniez dorregulaciji

gestosci Sciegu obszycia
dziurek na guziki
(zakres gestosci te
Sciegu zaznaczon)
jest na pokretle
grubg kreska
miedzy cyframi
"0"im".

Pokretto regulacji /
dtugosci Sciegu
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REGULACJA GESTOSCI SCIEGOW ROZCIAGLIWYCH

(Regulacja gestosci Znak ustawczy\ + - SS ¢ -
$ciegow rozciggliwych /

Pokretto.regulacii / g -
diugosciréciegu
J

Aby szy¢ Sciegami'rozeiggliwymi (Sciegami elastycznymi) nalezy pokretto regulaciji
dtugosci sciegu ustawi¢na znak "SS".

Dla wiekszosci szytych materiatéw doktadne nastawienie pokretta na znak "SS"
gwarantuje uzyskanie sciegu o odpowiedniej jakosci i wygladzie.

W niektorych sytuacjach zachodzi jednak konieczno$¢ korekty gestosci Sciegu.
Pokrecajgc pokrettem w kierunku znaku "+" uzyskuje sie wydtuzenie $ciegu.
Pokrecajgc pokrettem w kierunku ;znaku,"-" uzyskuje sie skrocenie Sciegu.

PRZYCISK SCIEGU WSTECZNEGO

\ Ponagi$nieciu przycisku $ciegu wstecznego

P
N maszyna zaczyna szy¢ sciegiem wstecznym.
; Szycie Sciegiem wstecznym jest bardzo
uzyteczne dla wykanczania $ciegow
i wzmacniania koncow szwow.
’ Maszyna szyje Sciegiem wstecznym tak dtugo,
.

jak dtugo przyciskéciegu wstecznego jest
wcisniety. Z chwilg zwolnienia przycisku
maszyna automatycznie wraca do szycia do
) przodu.

PLYTKA ZAKRYWAJACA TRANSPORTER

Ve

transporter nalezy potozy¢ jg na ptytce
Sciegowej w taki sposéb, aby 2 wystepy
pozycjonujgce weszty w 2 otworki w plytce
Sciegowej.

Plytka zakrywajgca transporter stosowana jest
przy takich pracach krawieckich jak cerowanie
i haftowanie, gdzie materiat przesuwa sie
recznie pod pracujgcg igfg.

\ \ Aby zamocowac plytke zakrywajgca
Ny
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LEWE POLOZENIE IGLY

~N

(Pokretio wybierania Maszyna posiada mozliwo$¢ szycia $ciegiem
wzoru ciegu prostym przy srodkowym lub lewym potozeniu igty.
Szycie Sciegiem prostym przy lewym potozeniu
d'D igly pozwala lepiej kontrolowac¢ Scieg przy
' obszywaniu krawedzi.
o UWAGA:
Przy szyciu $ciegiem prostym przy lewym
potozeniu igty nalezy uzywac stopki do $ciegu
L ) zygzakowego (stopki uniwersalnej).
SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM
[ USTAWIENIA Pokretio wybierania\ 1. Podnies¢ stopke dociskowa i wsuna¢
MASZYNY wzoru $ciegu tkanine pod stopke.
L2 2. Utozy¢ nici pod stopka i wyciggnac je
| w kierunku do tytu. Opuscic stopke.
| 3. Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw
| i rozpoczg¢ szycie. W czasie szycia
Wzébr Sciegu delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

Naprezenie nici
gornej 2 - 6 Dtugos¢ Sciegu
p 1.5: 4

"

4. Na koncu szwu wcisngc¢ przycisk
Sciegu wstecznego i przeszyc¢ kilka
$ciegbw w celu wzmocnienia szwu.

5y, Podnie$¢ stopke dociskowg
i wysung¢ materiat spod stopki.

6. Obcig¢ nici na obcinaczu nici.




ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

Ve

.

. Zatrzymac¢ maszyne.
. Pokrecic¢ kétkiem recznym tak, aby igta

przebita materiat i znalazta sie w dolnym
potozeniu.

. Podnies¢ stopke.
. Obréci¢ materiat wokot igly i ustawié

w nowym kierunku szycia.

. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

Naprezenie nici
goérnej2 -5

( USTAWIENIA Pokretto wybierania
MASZYNY wzoru $ciegu
Wzér Sciegu

Dtugo$c¢ Sciegu

5

~N

1. Podnies¢ stopke dociskowg i wsungc¢
tkanine pod stopke.

2. Utozy¢ nici pod stopka i wyciggnac je
w kierunku do tytu. Opusci¢ stopke.

3. Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw
i rozpoczgc¢ szycie. W czasie szycia
delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

4. Na koncu szwu wcisngc¢ przycisk
Sciegu wstecznego i przeszy¢ kilka
Sciegbw w celu wzmocnienia szwu.

5. Podnies¢ stopke dociskowg
i'wysting¢ materiat spod stopki.

6. Obcig¢ nici'na obcinaczu nici.

Scieg zygzakowy! jest szeroko
stosowany we wszelkiego rodzaju
pracach krawieckich.

Jest stosowany miedzyinnymi do
obrebiania krawedzi, przyszywania
guzikéw, do haftowania oraz do wielu
innych prac krawieckich.




OBREBIANIE

( USTAWIENIA Pokretio wybierania | [ )
MASZYNY wzoru $ciegu
Wzér Sciegu

Naprezenie nici
gornej 1 -4

Dtugos$¢ Sciegu
1-2
. \ J
Scieg czesto uzywany do obrebiania
krawedzi, zapobiegajgcy strzepieniu
sie krawedzi materiatéw.

Stopka do $ciegu zygzakowego
.

OBSZYWANIE KRAWEDZI

[ USTAWIENIA Pokretto wybierania | |, A
MASZYNY wzoru sciegu
Wzbr Sciegu

Naprezenie nici
gornej 1 -4

Nastawa pokretta
dtugosci égiegu SS

\. J/

Popularny $cieg stosowany do
obszywania brzegéw materiatu w celu
wzmocnienia i przeciwdziatania
strzepieniu sie brzegdéw materiatu.

Stopka do $ciegu zygzakowego

J
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SCIEG TRYKOTOWY

Naprezenie nici
gornej 1 -4

b

Stopka do $ciegu zygzakowego
.

( USTAWIENIA Pokretio wybierania | [ )
MASZYNY wzoru $ciegu
< -
Wzébr Sciegu

. J/

Scieg czesto uzywany do obrebiania
krawedzi, zapobiegajacy strzepieniu
sie krawedzi materiatow. Materiat
nalezy prowadzi¢ pod stopkag
dociskowg tak, aby igta w swoim
prawym potozeniu naktuwata materiat

) doktadnie na jego krawedzi.

POTROJNY SCIEG PROSTY ROZCIAGLIWY

Naprezenie nici

goérnej 2 -6
Nastawa pokretta

dtugosci éfiegu SS

Stopka do $ciegu zygzakowego

[ USTAWIENIA Pokretlo wybierania | |, A
MASZYNY wzoru é.ciegu
n
1
1
Wzbr Sciegu

\. J/

\. J/

Popularny scieg stosowany do
obszywania brzegéw materiatu w celu
wzmocnienia i przeciwdziatania
strzepieniu sie brzegébw materiatu.
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

Naprezenie nici
goérnej 3 -6

Stopka do zamkoéw btyskawicznych
.

( USTAWIENIA Pokretio wybierania | [ 1(
MASZYNY wzoru $ciegu
|
|
|
Wzbér Sciegu

Umocowac zamek na tkaninie przy
pomocy szpilek (lub $ciegu
fastrygowego) a nastepnie umiescic
tkanine pod stopka.

Przeszy¢ prawa a nastepnie lewg
strone zamka, obracajgc materiat

i zmieniajgc odpowiednio pozycje
stopki (igta powinna mija¢ stopke

z tej strony, gdzie znajduje sie zamek
btyskawiczny).

J

OBSZYWANIE Z ZAWIJANIEMBRZEGU MATERIALU

Naprezenie nici
gornej 2 -6

\ﬁ
4
5

Stopka do zawijania (cze$¢ opcjonalna
dostepna za dodatkowg optatg)

Dtugosc Sciegu

[ USTAWIENIA Pokretio wybierania | [,
MASZYNY wzoru sciegu
[ ]
|
|
|
Wzér Sciegu

9

.

1. Zatozy¢ podwdjnie krawedz
materiatu na szeroko$¢ 2.5 mm
oraz na dtugos¢ okoto 8 cm.
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OBSZYWANIE Z ZAWIJANIEM BRZEGU MATERIALU - c.d.

~N

3. Wprowadzi¢ zawiniety ztoZzony brzeg
materiatu w prowadnik-stopki.

.

2. Pokrecajgc kotkiem recznym obnizyé
igte tak, aby naktuta materiat w miejscu
gdzie bedzie poczatek szwu.

Opusci¢ stopke do zawijania.
Trzymajagc konce nitek (gornej i dolnej)
przeszyc¢ 3 - 4 Sciegi.

5. Przycig€ naroze materiatu po skosie
na odlegto$¢ okoto 7 mm tak, jak
pokazano na rysunku obok.

&

4. Opusci¢ stopke do zawijania
i rozpoczgc¢ szycie delikatnie unoszac
i prowadzgc materiat z przodu stopki
tak, aby ztozeny brzeg materiatu
réwno bylkwprowadzany w prowadnik
stopki.

®

\. J/
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

[ USTAWIENIA
MASZYNY

=

Wz6r Sciegu

Naprezenie nici
goémej1-4

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Stopka do $ciegu

zygzakowego
Dtugos¢ sciegu (nie ma Ptytka
potrzeby regulowac) zakrywajaca
transporter

'

S

Na ptytke $ciegowg zatozy¢ ptytke zakrywajgca
transporter.

Umiesci¢ guzik w zaznaczonym miejscu i opusci¢
stopke.

Miedzy stopke a guzik wiozy¢ szpilke tak, jak
pokazano na rysunku obok (2).
Ustawié.szerokos¢ Sciegu na "0" i przeszy¢ kilka
Sciegdw mocujgcych.

Dopasowac'szerokos¢ $ciegu zygzakowego do
rozstawu dziurek w guziku.

Pokreci¢ kétkiemrecznym i sprawdzi¢, czy igta

/ swobodnie przechodzi przez dziurki w guziku.

\ Wolno przyszy¢ guzik'wykonujac okoto 10
Sciegow.

Ustawic szerokos¢ $ciegu na “0" i wykonac
jeszcze kilka $ciegdw zabezpieczajgcych.
Podnies¢ stopke i wyciggng¢ szpilke spod szwu
miedzy dziurkami.

Przyszyty guzik pociggngc¢ lekko do goéry tak, aby
miedzy guzikiem a materiatem byt lekki odstep.

UWAGA:
Aby wzmocnic¢ "stopke: guzika nalezy obcig¢ gérng
/ nitke na dlugos¢ okoto 20 cm od guzika. Nastepnie

\ przewlec nitke przez jeden z otworkéw guzika od
gory do dotu i owing¢ nitke kilkanascie razy wokot
"stopki" guzika. Przewlec nitke na spodnig strone

materiatu zawigzac¢ wezet zabezpieczajgcy.

-24 -



OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

[ USTAWIENIA
MASZYNY  Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Wzér Sciegu

|

Naprezenie nici
goérnej1-5

4

Mechanizm obszywania dziurek,jaki zawiera
maszyna, pozwala na obszywanie dziurek

w krétkim czasie, bez konieczno$ci‘obracania
tkaning.

4| 4
i1 1120
2| 2

Dtugosc¢
Sciegu

1. Unies¢ stopke do goéry i wymieni¢ stopke
uniwersalng na stopke do dziurek.
Zaznaczy¢ potozenie i wielkoS¢ dziurki
na tkaninie.
Wsung¢ tkanine pod stopke tak, aby miejsce
zaznaczenia dziurki znajdowato sie dokfadnie
pod stopka.

2. Ustawic¢ pokretto wybierania wzoru Sciegu
na symbol oznaczajgcy obszycie lewej
strony dziurki i obszy¢ lewg strone dziurki
na zadang dtugosc¢.

3. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru $ciegu
na symbol oznaczajgcy obszycie rygla
dziurki i przeszy¢ kilka $ciegdw ryglujgcych
(5 - 7 sciegow).
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI - c.d.

4 N\

4. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru
Sciegu na symbol oznaczajgcy obszycie
prawej strony dziurki i obszy¢ prawg
strone dziurki na zgdang dlugosé.

5. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru
Sciegu na symbol oznaczajgcy obszycie
rygla dziurki i przeszy¢ kilka Sciegow

ryglujgcych (5 - 7).

6. Wysung¢ materiat spod stopki i przecigé
delikatnie.dziurke, uwazajgc aby nie
uszkodzi¢ szwus
Przed przecigciem dziurki mozna wpig¢
szpilke przed koncem dziurki, jak to
pokazano na rysunku obok (6).

Pozwoli to na zabezpieczenie rygla
przed przypadkowym uszkodzeniem
(przecieciem szwu.

UWAGIL:

W celu ustawienia najbardziej odpowiedniej
dtugosci sciegu zaleca sie wykonanie
prébnego obszycia dziurki na probce tkaniny.

Podczas szycia delikatnych i sztucznych tkanin
zaleca sie lekkie zwiekszenie nacisku stopki,
co z reguly zapobiega plataniu sie nici

i deformacji szwu.

Dodatkowo zaleca si¢ stosowanie igiet

z ostrzem kulkowym do szycia delikatnych _
i elastycznych tkanin. B
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SCIEGI DEKORACYJNE - SCIEG MUSZELKOWY

( USTAWIENIA Pokretio wybierania | [ S )
MASZYNY wzoru Sciegu :
I
]
: ]
:
Wzébr Sciegu :
I
]
]

Naprezenie nici
gornej 3 - 9

Stopka do $ciegu zygzakowego
| /. J

Umiesci¢ zagietg krawedz materiatu poed stopka, wzdtuz szczeliny w stopce.
Prowadzi¢ materiat w czasie szycia tak,.aby igta w swoim prawym potozeniu
minimalnie mijata krawedz ztozonego materiatu. W ten sposéb maszyna bedzie
formowac na brzegu zlozonego materiatu Sciegimuszelkowy (bielizniany).

SCIEGI DEKORACYJNE - WZORY SCIEGOW

(" Pokretto )
USTAWIENIA MASZYNY Naprezenie nici  diugosci
gornej1-4 sciegu

Wzory 9 11131517 | 19| 21

517 1
Sciegow | | -~
AR ISEEEIEENN A Y @
czych PP ppts
Wzory 6|8 |10]12]|14 (16|18 | 20| 22

LI E IR S =

Stopka do $ciegu
L zygzakowego

Przy sciegach potréjnych (elastycznych), gdzie Scieg powstaje przy zmieniajgcym
sie kierunku ruchu transportera (transporter pracuje w cyklu 2 razy do przodu, 1 raz
do tytu), zachodzi czasami konieczno$¢ wyregulowania gestosci Sciegu.

Gdy Scieg jest za bardzo Scisniety nalezy lekko obroci¢ pokretto diugosci Sciegu

w kierunku oznaczenia "+".

Gdy Scieg jest za bardzo rozciggniety nalezy lekko obroci¢ pokretto dtugosci Sciegu
w kierunku oznaczenia "-".
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA MASZYNY

( )

CZYSZCZENIE OBSZARU PRACY
CHWYTACZA

1. Obracajgc kétkiem recznym ustawic

igte w skrajnym gérnym potozeniu.
Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
Uchwyci¢ dwoma palcami za odchylng
klapke bebenka i wyciggng¢ bebenek
z chwytacza.

. Odchyli¢ boczne zaczepy mocujgce
pierscien chwytacza w kierunku, jak
pokazano strzatkami na rysunku obok.
Wyciggng¢ z maszyny pierscien
chwytacza.

. Uchwyci¢ dwoma palcami za Srodkowy
trzpien chwytacza i wyjg¢ delikatnie
chwytacz z obsady chwytacza.

Wyczysci¢ caty obszar pracy

chwytacza i bieznie chwytacza pedzelkiem,
usuwajgc strzepki nici, materiatu oraz kurz.
Przetrzeé bieznie chwytacza czysta,

suchg Sciereczka.

Na oczyszczong bieznie chwytacza
wpuscic 1 krople oleju bezkwasowego

do maszyn do szycia.
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. J/

Zamontowac¢ w maszynie ¢zesci mechanizmu wyszywnego w odwrotnej kolejnosci,
niz przy demontowaniu i wyjmowaniu z maszyny. Przekreci¢ zaczepy mocujgce
pierscienia chwytacza tak, aby.ezubki zaczepdéw znalazty sie w swoim roboczym
potozeniu.

( )] £ZYSZCZENIE OBSZARU PRACY

TRANSPORTERA
1. Odigezy¢é maszyne od zasilania.
2. Wyjgc zimaszyny igte i stopke.
< P 3. Odkreci¢ przy pomocy wkretaka
@ 2% dwa wkrety‘mocujgce ptytke sciegowa.

/ 4. Przy pomocy szczoteczki (lub pedzelka)
\ J  oczyscic transporter z pytu, kurzu

% N\ oraz strzepkdw materiatu‘i nici.

Ptytke $ciegowg przetrze¢ suchg
szmatka.
5. Zatozy¢ ptytke Sciegowg i przymocowac
\ ja do maszyny przykrecajgc dwa wkrety
mocujgce.
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PROBLEM

PRZYCZYNA

KOREKTA

Maszyna zrywa
gorng ni¢

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona
Ni¢ zaplatata sie wokot szpuleczki

Igta zamocowana nieprawidtowo

Zbyt duze naprezenie nici gornej
Niewtasciwy rozmiar nici lub ni¢ ztej jakosci

Ponownie nawlec maszyne
Usuna¢ zaplatang ni¢
Prawidtowo zamocowac igte
Wyregulowac¢ naprezenie nici
Dobra¢ wtasciwg ni¢

Maszyna zrywa

Bebenek nawleczony nieprawidtowo

Nawlec ponownie bebenek

dolng ni¢ Szpuleczka nawinieta nieréwno lub zbyt Nawing¢ ponownie szpuleczke
duzo nici na szpuleczce
Bebenek brudny lub zakurzony Oczysci¢ bebenek
Maszyna Igta zamocowana nieprawidtowo Prawidtowo zamocowac igte
przepuszcza Zgieta lub tepa igta Zatozy¢ nowsa igte
Sciegi Niewtasciwy rozmiar igty Dobrac wtasciwy rozmiar igty

(niewtasciwy typ igly dla tkanin
rozciggliwych)

(uzywac igty do tkanin
rozciggliwych)

Maszyna wcigga
materiat

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona
Bebenek nawleczony nieprawidtowo
Tepaigta

Zbyt mate naprezenie nici gornej

Ponownie nawlec maszyne
Nawlec ponownie bebenek
Zatozy¢ nowg igte
Wyregulowaé naprezenie nici

Maszyna szyje

Bebenek nawleczony,nieprawidiowo

Nawlec ponownie bebenek

luzne Sciegi Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona Ponownie nawlec maszyne
lub petli Nieprawidtowa regulacja haprezenia nici Wyregulowac¢ naprezenie nici
Zdeformowany Nieodpowiednia stopka do wzoru$ciegu Zatozy¢ wiadciwg stopke
wzor $ciegu Nie wyregulowane naprezenie nici Wyregulowac¢ naprezenie nici
Maszyna nie Opuszczony transporter Podnie$¢ transporter

podaje materiatu Dtugo$¢ sciegu nieodpowiednia dla tkaniny | Wyregulowa¢ dtugosé¢ sciegu
Prawidtowo Strzepki nici i kurz wokét transportera Qczysci¢ transporter

Maszyna famie
igte

Materiat jest ciggniety podczas szycia
Igta uderza o stopke dociskowg

Igta zatozona nieprawidtowo
Niewtasciwie dobrana igta lub ni¢

go rodzaju materiatu

Nie ciggngé materiatu

Dobra¢ wiasciwag,stopke i wzér
Zatozy¢ prawidtowo igte
Dobra¢ wtasciwg'igte i nitke

Maszyna cigzko
sie uruchamia

Nagromadzenie brudu lub kurzu na biezni
chwytacza lub wokét transportera

Usung¢ ptytke sciegowg
i wyczysci¢ maszyne

Maszyna nie daje
sie uruchomic¢

Przewdd nie jest podtgczony do gniazdka
Wytgcznik maszyny nie jest wigczony

Podtgczyé¢ do gniazdka
Wigczy¢ wylacznik

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI

Prosimy zachowac¢ oryginalne opakowanie w okresie gwarancyjnym
Wszystkie powazniejsze naprawy i regulacje winny by¢ dokonywana wytgcznie
w autoryzowanych punktach serwisowych.

-30-




DANE TECHNICZNE

Model: 888N

Napiecie pradu zasilajgcego: ~220-240V
Czestotliwos¢ pradu: 50 Hz

Klasa izolacji: Il

Moc catkowita: 70W

Waga netto / waga brutto: 6.00 kg / 7.30 kg
Wymiary opakowania: 445 x 241 x 326 mm

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek problemow prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

SERWIS CENTRALNY ARKAAGD Sp. zo.0.,
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

WAZNA INFORMAGJA DLA UZYTKOWNIKOW

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy

o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznymy.informujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazac do punktu zbierania zuzytego, sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone $rodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tacznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna i/lub
odpowiedzialno$¢ karna (Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2015 roku o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwroci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki i nie

wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska (tylko w Unii Europejskie;j.

Informaciji o adresach punktéw zbidrki zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego udzielajg jednostki samorzadu terytorialnego.
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Vi

WARUNKI GWARANCJI

1. Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzadzenia wprowadzone na rynek polski
przez firmg ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang dalej ,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utraté gwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu jego funkgcji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym okresieiwady usuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegélnych w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant'odbiera urzadzenie na swdj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do naprawy-towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktorej zostat poinformowany, przez konsumenta o braku zgodnoéci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢#€ez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ kompletne’i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktore gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmoéwic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatbw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany.
przed ujawnieniem sie braku zgodno$ci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewfasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.

Karta gwarancyjna - strona "A"
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Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtaczenia
do instalacji, sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarancja_nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektow estetycznych

urzadzenia powstatych w toku normalnej eksploataciji.

. Ustugami gwaraneyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglgdem,

konserwacjg, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czeéci oraz ich wymiana, ulegajgce

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnoséci wynikajgce z punktow 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wtasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisupowinien posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymiany, ‘gdy’kopsument zgda naprawy, lub moze dokona¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowag. Przy ocenie nadmiernosci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okoliczno$ci sprawy, wiszczegolnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnego z umowa oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta, oraz-kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodno$ci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujagcemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)

Karta gwarancyjna - strona "B”
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