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WAZNE WSKAZOWKI

dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyny do szyca

Podezas uiytkowania urzadzenia elektrycznega powinny zaws:

Prosze przeczytac przed uzyciem ur

zostat zachowane padstawowe Srodki hezpieczenstwa.

i. OSTRZEZENIE- aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1. Urzadzenie, ktdre jest podigczone do pradu nie pomnno nigdy pozostawad bez dozoru, 'Wiyczka powinna zostad po JZyciu maszyny lub przed jej czyszczenizm natychmiast wyciagnieta z gniazdka,
2. Maszyna powinna zosta¢ odlgczena od pradu podezas wymiany zarowki.

3. Po zalaniu maszyny woda ratychmiast odlaczy¢ od pradul

4. Prosimy nie ustawiad maszyny na migjsca gdzie grozi ej upadek lub moze byé zalana woda badz inng ciecza.

OSTRZEZENIE aby zmnlejszyé ryzyko aparzenia, pearu, porazenla pradem | zranlenla:

2.
3.

o

©mNo; o,

10.
.
. Nie przesuwaé, nie ciggnat za maleriat w czasie srycia — grozi uszkodzeniem deski $ciegowej lub ighy.
13.
14.
15
16.

Nie dopuscic, aby urzadzenie bylo uzywane jako zabawka. Szczegdlna ostroznost jest <onieczna, jaill maszyna jest uzytkowana w poblizu dzieci.

Urzadzeniz nalezy stosowaé wytgcznie do opisanych w instrukcji celow . Malezy uzywaé tylko poleconych przez producenta czescl wyposazenia, ktére sg umieszczone w instrukeji.
Nigdy nie pracowac¢ z maszyna, ktora ma uszkodzony kabel albo wiyczke, gdy nie funkcjonuje prawid-owo, gdy zostala upuszczona lub uszkodzona, albo wpadta do wody, W takim wypadku nalezy zaniesé
maszyne do najblizszego sprzedawcy lub do serwisu, w celu jej przejrzenia, naorawy badz regulacji.

Nigdy nie pracowaé z urzgdzeniem, kidrego otwory wantylacyjne sa zatkane. Utrzymywac otwory wentylacyjne maszyny do szycia | napgdu noznego

wolne od skrawkéw materialow, kurzu i luznych kawalkow ubran.

Nie pozwalit, aby jakiekalwiek przedmioty dostaty sie do jakiegokohliek otworu, ani nie wsadzat ich tam.

Nie uzywac maszyny na zewnatrz,

Nie pracowac z maszyng w miejscu, gdzie s3 uzywane spraye i tlen.

Nie ciagnaé za kabel przy wycigganiu wtyczki z gniazdka, lecz trzymac za wityczke.

Nie wkladaé palcéw do ruchomych czesci maszyny. Szczegolna ostroznose jest zalecana w stosunku do okaelic igly maszyny do szycia.

Nie uzywat maszyny bez deski sciegowe].

Nie uzywat zagielych lub uszkod zonych igiet

Wytaczyé maszyne, przy wymiarie ighy, albo swopki, gdy nie ma nici dolnej, itd.

Nalezy zawsze wyciagat wtyczke podezas czyszczenia maszyny, oliwienia albo pracach konsenwacyjnych.

Nie uzywaé maszyny nigdy na migkkim podlozu, jak lozko, scfa, gdzie otwory wentylacyjne moga ulec zatkariu.

IMaszyne podiaczac tylko co pradu zmiennege (230 — 240V} z normowsnym uziemieniem. Uzywaé tylko certyfikowane docatki




Prosimy dotrzymywaé nastepujace zalecenia

Zalecenia

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny zapoznac si¢ z instrukcja.

Prosimy zwrdcié zwigkszong uwage na nastepujace rozdziaty:

- wymiana igly - ptaskg strong do tylu

- nawijanie szpulki

- wktadanie szpulki

- regulacja nici

- przed zmiang Sciegu musi by¢ igla w pozycji gornej
- ni¢ nawlekaé do igly z przodu do tylu

Z powodu ewentualnego przestania maszyny do regulacji lub naprawy prosimy o przechowanie opakowania kartonowego i styropianu od maszyny.

Zaréwka: 15W, 230V
Silnik: typ YC - 190




Podtgczenie do pradu....

Umocowanie stopki .
Wymiana dolnej szpulki

Whktadanie szpulki do bebenka
Nawlekanie nici gornej
Wycigganie dolnej nitki..
Nastawienie napigcia nitki.
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Sciegi elastyczne: potrojny prosty i zygzak ...11

Wszywanie suwakow .
Zawijanie brzegu matel
Przyszywanie guzikow ..
Obszywanie dziurek
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Programy
Czyszczenie chwytacza ..........
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CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY

Rolkowy podajnik nici

S = Trzpien
Prowadnica nici =
guadnicanicly %%
Wrzeciono nawijania nici
\

Przycisk szycia
wstecznego

Prowadniki

Podciagacz nici

Naprezacz nici
o) ;

Obudowa przednia

Pokretto wyboru

Pokrywa ramienia

Reczne kolo
napgdowe

Sruba
mocujgca

Wybér diugosci
Sciegu

Wtyczka sieciowa Obudowa tylna




CZEQCI PODSTAWOWE MASZYNY
Pedal napedu noznego

Wymiana zaréwki

(A)

Ce

Naped nozny reguluje
szybkosc szycia.Lekki

Przed podigczeniem maszyny nalezy sprawdzic, czy

napiecie sieciowe jest zgodne z danymi.

nacisk na pedat powoduje
wolne szycie. Mocniejszy
nacisk - szybkie szycie.

Potaczyc pedal napedu noznego z kablem tak jak na rysunku.

‘Wyposazenie:

3 szpulki,

2 Srubokrety,

3igly,

Phytka maskujaca transporter,
Stopka do suwakdw,

Oliwiarka

Stopka do Sciegu zygazkowego,
Stopka ogolnego zastosowania (w maszynie),
Stopka do guzikow,

Przecinak do dziurek,
Dodatkowy trzpien szpulki

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

Odkrecic pokrywe gtowki maszyny tak jak na rysunku
i wykreci¢ zarowke odwrotnie do wskazoéwek zegara.
Nowg Zzarowke wkreci¢ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara. Zaréwka max. 15 Watt.

Wyposazenie dodatkowe:

« Stopka do $ciegu satynowego

+ Stopka do sciegu owerlokowego

+ Stopka do obrebiania

« Stopka do sciegu krytego

+ Stopka do marszczenia

+ Stopka do wszywania zylki, sznurka

+ Stopka do cerowania

+ Stopka do pikowania

- Stopka do wszywania zamkdw krytych
- Igla podwajna




Wysuwany stolik uzywa sie przy zwykiym szyciu. Stolik
umozliwia zwigkszenie powierzchni roboczej i utatwia szycie.

Zdejmowanie wysuwanego stolika.

QOdciggnag stolik do przodu w kierunku wskazanym
strzatka. Teraz mozna uzywac wolnego ramienia,
ktore utatwia prace w trudno dostepnych miejscach
jak mankiety, rekawy, nogawki itd. Przyszywanie
kieszeni, stebnowanie sukienek, ptaszczy nie
stanowi juz problemu.

* Aby otworzyé¢ pojemnik, nalezy
podnies¢ klapke w kierunku
wskazanym strzatka.

i
Poszezegbine stopki nac:eche do Nacisna¢ dzwignie w kierunku pokazanym Podtozy¢ nowa stopke pod wyzlobienia
Wyposa2enia maszyny, no.a2yci sa strzatka, aby odtaczy¢ stopke. chwytacza stopki. Obnizy¢ drazek stopki
umocowans na chytaceu stopd. tak, aby stopka weszla w wydrazenia

Aby prawidlowo zatozy¢ stopke nalezy chwytacza.
podciggnac w gore dzwignie stopki.




Nawlekanie gornej nici Wyjmowanie

Trzpienie szpulek nici i zaktadanie bebenka Prosze wylaczy¢ maszyng podczas tej czynnosci
0 N [
goérna nié¢

[——]

gorna nic =
/ = -
L& —
Trzpien otwdr
A J J

1.Przy przechowywaniu i transporcie trzpienie Otworzy¢ pokrywe chwylacza. Wyciagnac bebenek odchylajac Podczas zakladania bebenka po-
szpulek opuscic w dét. Ustawi¢ igle w najwyzszym pofoze- klapke na bgbenku. zostawi€ ni¢ ok. 10cm. swobodnie
2.Aby zapobiec zsunigciu sig lub przekrgceniu niu pokrecajac kotkiem napgdowym zwisajgca. Trzymac bebenek za
trzpienia mozna nawlekaé nitke jak na w kierunku szyjacego. Klapke i zaloZzy¢ doktadnie tak, jak
rysunku, na rysunku,

Nawijanie nici dolnej

Przy nawijaniu nici skrzyZzowac je dla
dobrego naprezenia @
8=
el
Przy nawijaniu nici przelozy¢ raczke maszyny. Nalozyé szpulke nici na Szpulke popchnaé w prawo i wpro-
sztyft | poprowadzi¢ ni¢ od szpulki przez prowadniki itd. Odkrgcié ni¢ wie- wadzi¢ maszyne w ruch napedem
lokrotnie dookota szpulki zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Nalozyc¢ noznym. Maszyna zalrzyma sie
szpulke na trzpien. Prosze wylaczy¢ maszyng podczas te] czynnosci. automatycznie z chwila nawinigcia

szpulki. Szpulke popchnaé w lewo.




Zaktadanie szpulki

L

2 Ni¢ przeciggnac przez szczeling bebenka. 3 Ni¢ pociagnat w lewo, prowadzac pod sprezy-
ng wyciagnaé na zewnatrz.

1 Wsadzi¢ szpulke do bebenka jak na rysunku.
Ni¢ w kierunku strzatki,

Zakladanie szpulki

Prosze wylaczy¢ maszyne podczas tej czynnosci.

Podnies$¢ dzwignie stopki, podciggacz nici ustawi¢ w najwyzszym potozeniu, podkrecajgc kotem napgdowym.

Nawlekanie nastepuje w kolejnosci 1-6.

Przeciggnaé nitke przez prowadniki 5 a potem od przodu do tylu przez uszko igly 6.
Ok. 10 cm. nitki wyciagnat do tylu.

Uwaga: Prosze odcigé nitke ostrymi noZyczkami, aby tatwie] bylo nawlec nic.




Nawlekanie dolnej nici

J

1 Koniec gornej nici ujac lewa reka jak na rysunku. 2 Obracat¢ kolo napedowe powoli w strong szy- 3 Obie nici wyciggna¢ na diugosc 15 cm. i ulozyé
Jjacego do momentu, az podciggacz nici znajdzie po lewej stronie pod stopke.
sig w najwyzszym polozeniu. Pociagnac lekko
garna nitke, a dolna nitka zostanie wyciggnieta w
postaci male] petelki.

. S Naprezenie nici przy
Regulacja naprezenia nici szyciu zygzakowym
- ~ N p N gzakowym

Naprezenie gornej Naprezenie gornej
Oznaczenie nici zbyt napiete nici zbyt luzne
ustawienia nizsze
—
-__-‘-

uslawienie
. F Re
Gérna | dolna nié powinny dokiadnie w srodku Przez ustawienie naprezacza na wyzszy/nizszy numer Przez ustawienie wyzszego Przy $ciegu zygzakowym najlepszy wyglad
stykat: sie i laczy¢ dwa kawatki materiatu, mozna zwigkszy¢/zmniejszy¢ naprezenie nici. numeru zostanie podwyzszo- 4ciegu osiaga sig, gdy naprezenie nitki gornej
Czy naprezenie nici jest prawidtowe, widaé po ne naprezenie nici, jest troche luZniejsze niz nici dolnej.

wygladzie $ciegu, (Obie strony zeszytego materi-
ahu powinny wygladac jednakowo).




Program sciegow

Pokretto wyboru wzoru (Wybér programu) Pokretio przekreci¢ odpowiednio do pozadanego )
wzoru w lewa badz w prawg strong, Program $ciegéw w maszynie 2014 Ewa
& Prosze pamiglac, ze podczas przekrecania po-
5 7 g 11 13 15 17 19 21 kretta igla powinna znajdowac sie w najwyzszej
[ g T } E pozycji.
P P i
6 8 10 12 14 16 18 20 2 A B CDETFGJK
PL3AIIE<Y ?PE3
= = Pz
ap 6o
iy
Pokretio wyboru wzoru wen

Zakaz szycia do tylu na programach z dolnej linii tabeli $ciegow (Sciegi elastyczne i owerlokowe)

Regulacja dtugosci sciegu

Oznaczenie uslawienia
Tym pokrettlem mozna regulowat dhugosé Sciegu.

012 3 4 Im wyzsza ustawiona liczba, tym dluzszy Scieg.
D O oznacza, Ze transporter nie przesuwa tkaniny.
[ Przy obrzucaniu dziurki guzika dlugos¢ Sciegu
N 1 s , F b
| : powinna by¢ naslawiona na pozycie (-).
o
.
Dlugosé sciegu

Nastawienie dlugoéci Sciegu




Ustawienie $ciegu streczowego

Ustawienie V diugosci éciegu

Pokretla wyboru wzoru

Oznaczenie ustawienia

Aby ustawit §cieg streczowy. nalety przekrecit pokretio ustawienia diugoéci Sciegu
na pozycje - SS+.

Sciegl streczowe sa oznaczone na maszynie na czerwono (6-22) Powinny zostad
ustawione na Srocku pozycji + 85 -.

Aby zmienit geslosé dciegu, nalely przesuwad pokreliem w kierunku + lub-.

.SS.,

+
%-» -

Szycie do tylu Szew liniowy Plytka maskujgca transporter Igla w lewej pozycji
Y ' E
\
Najpierw przeszy¢ dany écieg do przodu, Numery na plytce Sciegowej pokazujg Natozy¢ plytke maskujaca transpor- Igta w lews] pozycji moze zostad uzyta
nastgpnie przycisngé przycisk szycia do odleglosci pomigdzy iglg w pozycji srod- ter na plytke Sciegowa i przytwierdzié¢ do szycia rownoleglego. Uwaga: MoZliwe
tyhu. Tak diugo, jak diugo trwa przyciska- kowsj a sciegiem. Numery z przodu: em ja kéleczkami do otworow na tozysku tylko przy uzyciu stopki do éciegu zygza-
nie guzika, maszyna szyje do tylu. Numery z tylu: cale igielnym. Transporter nie bedzie teraz kowatege!

przesuwat materighu.




Szycie do tytu

Ustaw enie V dlugosci éciegu
~

scieg dtugosc sciegu 141
b

1

1

1

Ustawienie
scieg (5)
NapreZenie nici 2-6

Stopka de Sciegu zygzakowego

Malerial utoZzy¢ pod slopka w len sposdb, aby ok

1 cm. tkaniny wystawal za slopke, (patrz rys.).

Potozyé material réwnclegle do linii prowadzacej
zaznaczons] na prylce Sciegowe i opudcié stopke.

Uruchomié naped nozny a maszyna rozpocznie
szycie. Proszg nie ciggnad za materiat.

Aby wemocric szew, nalezy scyé az

do krawedzi materialu, nastepnie kilka
Sciegdw naciska ac guzik szycia do tylu,

wreszcie zwolni¢ guzik.

Odcigd nilke przy pomocy zamonlowane-
go obcinaka.

Szycie do tylu

Aby zmieni¢ kierunek szycia material musi leze¢ koniecznie ptasko na ma-
szynie,wzglednie na plytce Sciegewe. lgta musi si¢ znajdowaé prostepadie
nad sewern | preekluwad starannie maleriat. Tylko w len spusob mozra bez

problemu obrocic: maleriat,

Scieg zygzakowy

Ustawienie maszyny

$cieg

Naprezenie nici 2-6

\

Whyhierak $ciegu
Stopka do $ciegu zygzakowego

Maszyne ustawié tak jak pokazano na rysunku,
&cieg stosuje sig przede wszystkim do
obrzucania brzegéw materiatu lub naszywaniu
aplikacii.




Scieg zygzakowy

Ustawienie maszyny

Otwarty scieg overlockowy
Ustawienie maszyny

Scieg (9)

=

Naprezenie nici 2-4

3

Fokrgtio wyboru
sciegu

\ Naprezenie nici 2-5
-2 f a
1
.
(o L
]
Stopka do éclegu 3
zygzakowego

Aby wzmocnic szew, nalezy szyc az
do krawedzi materiatu, nastepnie kilka
Sciegdw naciskajac quzik szycia do tylu
wreszcie zwolnic guzik.

Scieg (18)

=

Naprezenic nici 2-4

Pokretio wyboru
éciegu .

Staphka do sciegu zygzakowego

Aby wzmocnié szew, nalezy szyé a2

do krawedzi materiatu, nastepnie kilka
Sciegow naciskajac guzik szycia do tylu
wreszcie zwolnié guzik.

Elastyczny scieg zygzakowaty
Ustawienie maszyny

Potréjny Scieg prosty (Scieg elastyczny)

Ustawienie maszyny

Pokretlo wyboru

Scieg (1) sciegu

Naorezenie nici 24

Stopka do sciegu
zygzakowego

Aby wzmocnit: szew, nalezy szy¢ az

do krawedzi materiaiu, nastepnie kilka
sciegbw naciskajac guzik szycia do tylu,
wreszcle zwolnié guzik

Scieg (6) F‘skrello wyboru

sciegu |

Stopka do Sciegu zygzakowege

Aby wzmaenié szew, nalezy szyé ai

do krawgdzi maleriatu, naslepnie kilka
sciegéw naciskajgc guzik szycia do tylu,
wreszcie zwolni¢ guzik.




Wszywanie suwaka
Ustawienie maszyny

Zrolowany brzeg
Ustawienie maszyny

Pokretio wyboru
Scieg (8) sciegu |
|
|
|

Naprezenie nici 4-6

dtugosé sciegu

Ustawé maszyne jak na rys. Przytwierd-
zi¢ ruchoma czeéé stopki na trzpien tak,
aby lezata na prawo aod igly. Teraz mozna
ezy& prawa strone suwaka, przy czym
nalezy uwaZaé, aby zabki suwaka zna-
jdowaty sie dokdadnie w pozycji réwnole-
glej do lewej krawedzi stopki.

Jezeli uzywa sie specjalnego suwaka,
mozna wszye suwak bez obracania
materialu,

Stopka do sciegu
zygzakowego

QOW. WYpOSaze-
nie dedatkowe

Scleg (5) Pokrelio wyboru
Stopka

. sciegu
do rolowania .

®

Ziozy¢ materiat na brzegu w
pocwéjna zakiadke.

0 ?'cm[L'd")/,.-_'

0.7cm( 11‘4"b
/ ~

® ™~

e

Pozostawic igte w materiale, podniesc
stopke | zrolowact materiat.

Whkiué igle w materiat | opuéci¢ stopke.
Przeszyt 3-4 $ciegow, frzymajac przy
tym obie nici.

Opuscié stopke | rozpoczac szycie.

W ten sposdb uzyskuje sie zrolowany
brzeg jak na rys. Slopka do zawijanego
brzegu jesl przeznaczona tylko dla cien-
kich materiattw, np. do szyfonu.




Przyszywanie guzikow
Ustawienie maszyny
p

Przy przyszywaniu guzikow nalezy uzyc phytki
Scieg (9) maskujacej transporter.

=
=
Stopka do sciegu
zygzakowego
Naprezenie nici 2-4 plytka maskujaca
transporter

e
{] <
!

diugosé sciegu nie musi by¢ nastawiona

B =

Maszyne uslawic tak jak pokazuje rysunek.

Guzik i materiat znajduja sie pod stopka. Nalezy opuéci¢ stopke, gdy
igta znajdzie sig na lewo nad dziurkg guzika. Igte podniesc w gore a
szerokos¢ Sciegu zygzakowatego tak ustawi¢, aby igla frafita doktacnie

w prawg dziurke guzika. Pairz rys. 1

Igta do gory, strzalke zygzakows ustawi¢ w
poloZzeniu zerowym i przeszy¢ 3-4 $ciegi.
Podiozenie szpilki umozliwi odstawanie guzika
od maleriatu. Patrz rys. 2i 3




Wykonywanie dziurek
Ustawienie maszyny

Scieg od 14

[

Naprezenie nici 3-5

Pokrglio wyboru Sciegu

Stopka do dziurek

@

Nastawié pokretts wyboru $ciegu D .
Opuscit stopke, zaznaczys iglg mie sce,
gdzie ma s ¢ znajdowac dziurka.

Whiué igle w materiat | opuscic stopke.
Przeszyd 3-4 sciegi, trzymajac przy tym
obie nici,

Teraz szy¢ lawy strong.

@

@

Ustawit pokretlo wyboru $ciegu na jj i szyc
prawag strone dziurki.

Maszyna szyje teraz z powrotern.

Za pomoca kola napedowego przekrecié
igle z matarialem

Ustaw ¢ pokretto wyboru $ciegu na y i przeszyt
kolejne 5 Sciegdw.

Za pomocg paru Sciegdw mozZna zaszyt dziurke
ustawiajgc maszyng na scieg prosty i diugo$é
4ciegu na 0.

Rozcinanie dziurki

Wsadzié po jedne] igle w gmy i delny rygielek,
aby nie przecigé materiatu za daleko. Przecina-
kiem do guzikéw rozciaé materiat w dradku




Brzeg muszelkowy
Ustawienie maszyny

Pokretto wyboru
Sciegu e

Scieg (17)

=

Stopka do $ciegu zygzakowego

Brzeqg muszelkowy jest szwem
dekoracyjnym, ktory tworzy

na brzegach materiatu tuki.
Podtozyt brzeg materiatu pod
slopke i szyt wzdluz brzegu.

Program sciegow
Ustawienie maszyny

5 7 9|11 |13 |15 |17 | 19 | 21
Scieg : E § :E:— 2 :} %
L& 2|23 |E
- 6 8 10112 |14 |16 |18 | 20 | 22
SIC'Etgy v i n § % g
elastyczn il 1 E é Cé
@ | % 3

Ustawienie ciegu przy
Naprezenie nigi 5-9

Stopka do sciegu zygzakowego

Sciegi *13i22"sa $ciegami dekoracyjnymi.

Prosze ustawic diugosé sciegu w pozycji O - 1, aby otrzymac optymalng gestoss Sciegu.

Zaznaczone na czerwono $ciegi® 13do22" ustawié w pozycii +55- (Pozycja Sciequ przy sciegach

elastycznych).




Przy wszystkich pracach konserwacyjnych, jak np. wymiana igly, czyszczenie czy oliwienie koniecznie nalezy odlaczy¢ maszyng od zrédta pradu.

Czyszczenie chwytacza Czyszczenie chwytacza

Igla w najwyzsze] pozycji. Odchylic klapke bgben- Otworzyc sprezyne dociskowa gniazda chwyta- Wyciagna¢ chwytacz i usunagé z niego szczo-
ka i wyciggnac bebenek. cza, jak na rys. ( zgodnie z kierunkiem strzatek) i teczka kurz.

usungé gniazdo chwytacza.

Zdejmowanie plytki i czyszczenie zagbkow

Usunac igle, stopke i plytke sciegowa. Szczoteczka usunac kurz jak na rys.

Po oczyszczeniu i naoliwieniu nasadzi¢ chwytacz,
gniazdo chwytacza i bgbenek z powrotem w ko-
lejnosci pokazanej na rys.

Aby mozliwie jak najdiuzej korzysta¢ z maszyny do szycia, nalezy ja
regularnie czyscic i oliwic.




Usterki w dzialaniu maszyny do szycia

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Maszyna zbyt hatasuje

. Zabrudzony chwytacz
. Zabrudzony transporter

Wyczyscic

Zrywanie nici gérnej

R

. Niewtasciwie nawinieta ni¢

Zla jakost nici

. Niewtasciwie nastawione naprezenie nici

Igta wygieta lub stepiona

Stosowac dobrg przedze

Zrywanie nici dolnej

. Zle nawinieta ni¢
. Wygieta, uszkodzona lub niewtasciwa szpulka

Zabrudzony bebenek

Uzywac oryginalnych szpulek

tamanie igly

ealbett it Rl B e

. Niewlasciwa igta

Igta nieprawidlowo zamocowana

Zuzyta igta, wygieta lub stepiona

Zbyt cienka igla w stosunku do materiatu
Przeszycie przez guziki, suwaki itd.

Szy¢ powoli, gdy guziki itp. sq w poblizu

Nieprawidiowy Scieg

SR

. Zle zalozona lub wygieta igla

Uszkodzony chwytacz
Zastosowana nieprawidlowa igla
Nieprawidiowe nawleczenie nici

Zwrocic sig do serwisu

Scieg podczas szycia ciaga sie

Nieprawidlowe naprezenie nici
Nieprawidiowa igta
Nieodpowiedni do materiaiu Scieg

Wykonaé probne szycie na kawatku materiatu

Maszyna nieregularnie przesuwa materia

. Zabrudzony transporter

Zbyt mata dlugoéc Sciegu

Zmienié diugosé sciegu

Nie dziataja funkcje maszyny

v B il Koo

. Nie wigczona maszyna
. Wtyczka nie podiaczona do sieci.

Maszyna zablokowana, wzglednie nie szyje

w R =

. Utamana koricowka igly utkwita w gniezdzie chwytacza
. Maszyna uslawiona na nawijanie
. Wygieta igta

Zafiksowaé rgczny zwalniacz kota napedowego




INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym informujemy,
ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym
przypomina zatagczone oznakowanie (przekreslony, kotowy kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢ zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢ zebrane i w odpowiedni sposéb
przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe
spetnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdInosci
poprzez uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on zakupiony. Samodzielne demontowanie

zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem,
odzyskiem (w tym recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

ZYCZYMY SATYSFAKCJI Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.
Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC
wraz ze zmianami zawartymi w Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnos$ci Elektromagnetycznej 89/336/EEC




WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
| |RADOM 048/384-0031 | [17.[ Prock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 260-44-51 w. 147
serwis centralny | 26-600 | Lubelska 89/95 0 48/384-00-26 18.| Poznan 61-656 | Os. Powstancow Warszawy 2| 0 61/ 826-39-95
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28 19.| Przemysl 37-700 | Rynek 26 016/ 678.58.37
3. | Bielsko-Biala | 43-300 | Mickiewicza 25 03378124346 | [35 TSiopek 75200 [ 390 Ve 2773 S50 5155458
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Sktodowskiej 38 B 052/ 341-44-26 21| Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 0 58/ 551-30-11
5._| Cheim 22-100 | Lwowska 13 082/562-11-11 | 155 [ Sosnowiec 41-200 | Dabrowszczakow 10 ¢ 032/ 2915152
6. | Elblag 82-300 | Ogdina 53 055/282:-19-61 | 53 suwalki 16400 | Sejnenska 21 087/ 566-44-84
7. | Kielce 25:041 | Pakosz 1 041/366-1140 | 157 ['Szezeon 70-331 | Sw. Marcina 2 091/ 422.-82.-43
8. | Kiuczbork 46-200 | Mickiewicza 12 0774181037 | [ 55 TEwrouae T 72000 T Maryrarzy 5 5513259540
9._| Koszalin 75:036 | Kaszubska 13 094/342:69-01 | 1756 [ Tamobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 0 15/ 823-53-67
10.| Krakéw 31-960 { Juliusza Lea 37 012/636-98-40 | 1757 T Tamow 33-101 | Krolowe; Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
1. { Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 076/856-2515 | 155 | Tarnow 33-101 | Os. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
12.| Lublin 20-838 | J Kiepury 58 081/741-12:09 | 79 Torun 87-100 | Blekitna 46 056/ 652-27-70
13.f £odz 90-329 | J. Pitsudskiego 55 042/674-91-99 | 735 | Watbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
14. | Nowy Sacz 33-300 { Zamenhoffa 3 018/ 443-77-36 | 1757 Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 022/ 614.-33.03
15. | Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 089/ 527-31-67 32. | Wroctaw 50-249 | Rydygiera 32 071/ 329-96-11
16.| Pita 64-920 | Okrzei 16/2 067/212:54-74 | 1733 [ Zielona Gora | 65-562 | Sucharskiego 10 068/ 323-83-14




GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziafaniu zakupionego urzadzenia pod warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

1. Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

2. Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

3. Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodarstwa domowego.

4. Wszelkie usterki urzadzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14
dni od daty dostarczenia urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiang wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli
uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy termin
gwarancji biegnie na nowo.

5. Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu serwisowego. Adresy punktéw serwisowych zawiera zatagczony do
niniejszej karty gwarancyjnej wykaz.

6. Jezelinaprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

7. Ustuga gwarancyjna jest $wiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzadzenia wraz z dowodem zakupu oraz wazna kartg gwarancyjng do punktu
serwisowego w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W razie braku kompletnego
opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujacy.

8. Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest kupujacy we wtasnym zakresie,
oraz wymiany/naprawy elementow zuzywajgcych sie.

9. Gwarancjg nie sa objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzadzenia powstate na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujacego lub stosowania urzadzenia niezgodnie z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego napigcia zasilajgcego, normalnego zuzycia
w eksploatacji, czy tez innych czynnikéw zewnetrznych powodujacych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w tym réwniez Kupujacego)

10. Gwarancja nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

11. Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada
numerowi wpisanemu do Karty Gwarancyjnej.

12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.

13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng oraz dowodem zakupu nalezy wysta¢ pocztg na koszt odbiorcy
na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0. 51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY: 26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95, Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZQSCE/ZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunku nr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..ot

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunku nr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

do rachunku nr ..
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..ot

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

PEIENETIENLY Opis naprawy Opis zgtoszenia

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy




