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Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczeristwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzadzenia.

Maszyna jest urzadzeniem elektrycznym i w zwigzku z tym, podczas obstugi, nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad bezpieczenstwa:

NIEBEZPIECZENSTWO — aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem

Przed opuszczeniem stanowiska pracy i pozostawieniem maszyny bez nadzoru, nalezy wytgczy¢ zasilanie
i wyciggnac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.

Zasilanie maszyny nalezy odtaczy¢, réwniez wyciggajac wtyczke przewodu z gniazdka, w przypadku
zakonczenia pracy na urzadzeniu, przed jego czyszczeniem lub konserwacjg oraz przed przystgpieniem do
wymiany zaréwki. Wybierajgc zaréwke nalezy zwrdéci¢ uwage na wymagane parametry - 15W, (120V), 10W
(230/240V).

OSTRZEZENIE — aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia pragdem lub urazu ciata

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy — uzywanie jej przez dzieci lub w ich obecnosci wymaga nadzoru
osoby doroste;.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym przez producenta.
W maszynie mozna montowac jedynie wyposazenie i czesci, ktére zostaty dostarczone wraz z urzgdzeniem lub
ktore sg rekomendowane przez producenta.

Nie wolno podtgczaé maszyny do Zrddta zasilania jezeli przewdd lub wtyczka przewodu sg uszkodzone, jezeli
maszyna upadta, zostata uszkodzona lub zalana wodg. Nalezy wéwczas skontaktowac sie z najblizszym
autoryzowanym serwisem technicznym producenta w celu sprawdzenia urzadzenia pod katem mechanicznym
i elektrycznym oraz jego naprawy.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny jezeli jej otwory wentylacyjne sg zablokowane. Nalezy regularnie sprawdza¢
przepustowos¢ systemu wentylacyjnego. Nie wolno dopusci¢, aby w otworach wentylacyjnych maszyny oraz
przy pedale maszynowym gromadzity sie ktaczki, kurz, pyt, $cinki nici lub materiatu.

Nie nalezy zbliza¢ rak, gtowy lub elementéow odziezy w obszar pracy ruchomych elementéw maszyny.
Szczegblng ostroznosé nalezy zachowac operujac przy igle oraz nozu.

Nalezy zawsze stosowaé odpowiednig ptytke sciegowg - nieprawidtowa moze powodowac tamanie sie igty.
Nie wolno uzywac wygietej igty, ktdra moze sie ztamac podczas szycia.
Nie wolno zbyt mocno ciggna¢ materiatu podczas szycia. Moze to by¢ przyczyng ztamania igty.

Aby zapobiec wypadkom spowodowanym nagltym, przypadkowym uruchomieniem sie maszyny nalezy
wytaczy¢ urzadzenie (ustawi¢ wigcznik na ,,0”) podczas dokonywania regulacji w obszarze iglty tj. nawlekania
igty, wymiany igly, nawlekania chwytacza, wymiany stopki dociskowej itp.

Zawsze nalezy odtaczyé zasilanie od maszyny i wyciggngé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda
w przypadku zdejmowania pokryw i oston, otwierania pokryw i oston (np. w celu wyjecia noza lub
nawleczenia chwytaczy), podczas oliwienia lub wykonywania innych czynnosci serwisowych opisanych
W niniejszej instrukcji.
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Nie wolno umieszcza¢ zadnych przedmiotéw, w tym Srubokreta, w otworach wentylacyjnych maszyny oraz
wewnatrz maszyny. Przedmioty te mogg przypadkowo dotknac do czesci pod napieciem i wywotaé porazenie
pradem.

Maszyna nie moze by¢ uzywana na wolnym powietrzu. Nie wolno uruchamia¢ maszyny w pomieszczeniu,
w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie przechowywany i uzywany jest tlen.

Aby zapobiec porazeniu pragdem lub pozarowi nalezy dobrze podtaczyé wtyczke, a wyciggajac przewdd nalezy
przytrzymywac go za wtyk, a nie za przewdéd. Przed wyciggnieciem wtyczki z gniazda nalezy wytaczy¢ zasilanie
(IIOII)'

Maszyna powinna by¢ odtgczona od zrddta zasilania zawsze jezeli nie jest uzywana.

Konserwacja produktu z podwdjng izolacjg

Produkty o podwadjnej izolacji wyposazone sg w dwa systemy izolacyjne zamiast uziemienia. Brak uziemienia
oznacza jednoznacznie, ze dany produkt posiada podwdjng izolacje oraz ze nie wolno do niego podtgczac
przewodu uziomowego. Serwisowanie produktéw o podwdjnej izolacji wymaga szczegdlnej ostroznosci
i znajomosci systemu. Czesci wymienne muszg by¢é w tym przypadku oryginalne i identyczne jak w produkcie
pierwotnym. Produkty o podwdjnej izolacji oznaczone s3 etykietg z napisem: ,,DOUBLE INSULATION” /

,DOUBLE INSULATED” i/lub symbolem graficznym @

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.
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Elementy maszyny

1 ostona chwytacza

wyciecie do otwierania
ostony chwytacza

ostona chipa

3
4 ptytka podawania materiatu
5 ptytka Sciegowa

6

stopka dociskowa

regulator naprezenia

AT J 7 R
// % nici dolnego chwytacza
- ; 3 regulator naprezenia
nici gérnego chwytacza
9 regulator naprezenia
nici prawej igty
= | regulator naprezenia
10 ° .
nici lewej igty
11 ostona podciggacza nici
12 ptytka prowadnika nici
pokretfo regulacji

13 docisku stopki

14 zardéwka

wigcznik zasilania

15 . .
oraz oSwietlenia

pokretto reczne
(koto pasowe)

17  wtyk
18 uchwyt na szpulki

16

szpulka antywibracyjna

19 (przeciwdrganiowa)

20 bolec uchwytu szpulki

21 wysuwany pret wspierajgcy

22 podparcie prowadnikow nici

23 prowadnik nici
podnosnik stopki
24 . .
dociskowej

25 podktadka antywibracyjna

pokretto regulacji

26 dtugosci Sciegu

pokretto regulacji

27 .
transportu dyferencjalnego
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Widok pod ostong chwytacza

goérny chwytacz
goérny néz
dolny néz

pokretto ustawien
4 szerokosci Sciegu
owerlokowego

5 dolny chwytacz

$ruba nastawcza

6 .
dolnego noza

2 nawlekacz dolnego
chwytacza

8 chwytacz Sciegu
tancuszkowego

9 element zwalniajacy

goérny chwytacz

1 pokretto regulacji noza
podciggacz nici chwytacza
Sciegu tafncuszkowego

nawlekacz chwytacza $ciegu
tancuszkowego
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1. Akcesoria

pedat maszynowy

2 ostrze dolnego noza
nasadka do przetgczania

3 pomiedzy szyciem

2- i 3-nitkowym

siatki

obsadki szpulek

pinceta

szczoteczka

nawlekacz igty

O 0 N o unn &

zestaw igiet

@ f/fw

— s J 10 maty Srubokret

_ _ 11 duzy Srubokret

12 olejarka
13 torba na akcesoria
14 torba na Scinki

ptytka prowadnika

15 ,
szwu fancuszkowego

2. Stojak na nici

Pret wspierajacy stojaka nalezy umiesci¢ w gniezdzie
z tytlu maszyny, a nastepnie delikatnie przekreca¢ do
momentu, gdy bezpiecznie osadzi sie we wtasciwym
potozeniu (A).




Prowadnik nici nalezy ustawi¢ na stojaku tak, aby
strzatka znajdowata sie z przodu (zwrdcona
w kierunku do operatora).

Osobno spakowany uchwyt na szpulki (wyposazony
w dwa bolce) nalezy zamocowac na uchwycie statym
maszyny, wpychajgc go delikatnie, az osadzi sie we
wiasciwym potozeniu.

Szpulki owerlokowe

Duze szpulki

Stosujgc duze szpulki przemystowe nalezy odwrotnie
ustawi¢ szpulke antywibracyjng (przeciwdrganiowg)
tj. szerszg krawedzig do gory.




Szpulki domowe

Stosujagc  szpulki domowe nalezy zdjg¢ szpulki
antywibracyjne. Szpulke nalezy zatozy¢ na bolec
mocujacy tak, aby wyciecie znajdowato sie na dole,
a nastepnie natozy¢ obsadki skierowane wypukia
(zaokraglong) strong krawedzi w dét.

Przygotowanie maszyny

1. Montaz sterownika noznego

Wtyczke przewodu pedatu maszynowego nalezy
umiesci¢é w wejsciu maszyny. Wtyczke zasilania
nalezy wtozy¢ do gniazda sieciowego w Scianie.

Pedat maszynowy umozliwia regulacje predkosci
szycia — predkos¢ jest zwiekszana lub zmniejszana
poprzez zmiane sity docisku pedatu: mocne
doci$niecie pedatu zwieksza predkos¢ szycia,
delikatne docisniecie — zmniejsza predkosc szycia.

10
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2. Wiacznik zasilania oraz oswietlenia

Wiacznik zasilania oraz oswietlenia jest wygodnie
umiejscowiony po stronie pokretta recznego.

Potozenie witacznika:

Potozenie A zasilanie jest wytgczone

zasilanie jest wigczone,
Potozenie B maszyna jest gotowa do szycia,
ale swiatto pozostaje wytgczone

zaréwno zasilanie jak

Potozenie C L, .
i oSwietlenie sg wtgczone

Jezeli maszyna nie jest uzywana nalezy:

— wytgczy(€ zasilanie i oswietlenie (wtgcznik w potozeniu A)
— wyciggnac wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka

— upewnic sie, ze na pedale maszynowym nie sg pozostawione zadne przedmioty.

Obstuga maszyny

1. Pokretto reczne (koto pasowe)

Pokretto reczne nalezy obraca¢ w kierunku do
operatora.

Po zakonczeniu nawlekania, na poczatku lub na
koncu szycia nalezy zawsze przekreci¢ pokretto
reczne w kierunku do siebie.

2. Ostona chwytacza

W celu otworzenia ostony chwytacza nalezy
pociggnac¢ kciukiem prawej reki popchngé w prawo
docisk w wycieciu na ostonie i odchyli¢ ostone do
siebie.

Aby zamkna¢ ostone nalezy jg podnies¢ i delikatnie
docisng¢ w prawo — zamek ostony zatgczy sie
automatycznie.

11




Ostona chipa

W celu zdjecia ostony chipa nalezy otworzy¢ ostone
chwytacza i ciggng¢ ostone chipa w kierunku do
siebie, az zostanie catkowicie wyjeta.

Aby zamontowac ostone chipa nalezy otworzyé
ostone chwytacza i zatozy¢ ostone chipa
w docelowym potozeniu odchylajgc jej gérny koniec
w szczelinie w ostonie chwytacza.

3. Ptytka podawania materiatu

W celu otworzenia ptytki podawania materiatu
nalezy docisng¢ ptytke w kierunku na zewnatrz.

Aby zamkng¢ ptytke podawania materiatu nalezy jg
popchngé w kierunku do maszyny szwalniczej.

Uwaga
Ze wzgleddw bezpieczenstwa, system automatycznie wytgcza zasilanie przy otwieraniu ostony chwytacza lub
ptytki podawania materiatu oraz przy zdejmowaniu ostony chipa.

4. Podnosnik stopki dociskowej

W przypadku szycia normalnego tj. materiatéw
o S$redniej grubosci, diwignie podnosnika stopki
dociskowej nalezy podnies$¢ do potozenia (A).

W przypadku szycia materiatéw grubych (ciezkich),
stopke dociskowg nalezy ustawi¢ wyzej zapewniajgc
wiekszy przeswit nad ptytkg sciegowg — w tym celu
dzwignie podnosnika stopki dociskowej nalezy
podnies¢ do potozenia (B).

12
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5. Wymiana stopki dociskowej

Uwaga
Przed przystgpieniem do wymiany stopki nalezy
odtgczy¢ zasilanie.

W celu wymiany stopki dociskowej nalezy:
— podniesc¢ stopke dociskowa

— przekrecajagc pokretto w kierunku do operatora
ustawic igielnice w najwyzszym potozeniu

— ustawic dzwignie podnosnika stopki
W najwyzszym potozeniu (B), co zwolni zacisk
stopki

— docisngé zapadke (C)
— zdjac stopke

— ustawi¢ nowg stopke dociskowg pod uchwytem
— rowek w uchwycie powinien znajdowacd sie
idealnie w linii ze sworzniem stopki dociskowej

— opusci¢ diwignie podnosnika stopki — stopka
dociskowa sprzegnie sie automatycznie (D).

6. Wytaczanie gérnego noza

Uwaga
Przed przystgpieniem do wyfgczenia noza nalezy
odtgczy¢ zasilanie.

W celu wytgczenia gérnego noza (aby wykonaé
operacje szycia bez obcinania materiatu) nalezy:

— przekrecajac pokretto reczne ustawié gorny nédz
W najwyzszym potozeniu

— otworzyc¢ ostone chwytacza
— docisngé element (A) w prawo, do oporu

— trzymajgc docisniety element (A), przekrecic¢
pokretto znajdujace sie z prawej strony
w kierunku wskazanym strzatka

— przekrecaé pokretto do momentu, gdy gérny néz
znajdzie sie w potozeniu (B) i zablokuje.

13



7. Pokretto regulacji dolnego noza

Uwaga
Przed przystgpieniem do regulacji nalezy odtgczy¢
zasilanie.

Aby przekreci¢ pokretto regulacyjne (D) dolnego noza
nalezy docisng¢ element (C).

Jezeli krawedz szytego materiatu
zwija sie, nalezy zmniejszy¢ wartos$¢

Rys. E L .
ustawienia pokrettem regulacyjnym
dolnego noza.

Jezeli ni¢ tworzy luzne petelki
Rys. F na zewnetrznej krawedzi materiatu,

nalezy zwiekszy¢ wartos$¢ ustawienia
pokrettem regulacyjnym dolnego noza.

e 7 o

8. Pokretto regulacji dtugosci sciegu

Dtugosé Sciegu mozna regulowaé podczas operacji
szycia.

Zakres regulacji dtugosci $ciegu wynosi od 1 do 4mm.
W celu regulacji dtugosci sciegu nalezy przekrecié
pokretto regulacyjne w goére lub w dét. Im wyisza
wartos$¢ ustawienia na pokretle regulacyjnym, tym
dtuzszy $cieg. | odwrotnie — im nizsza wartosc
ustawienia, tym krotszy scieg.

W przypadku normalnych sciegéw owerlokowych,

pokretto regulacyjne nalezy ustawi¢ w potfozeniu na
2-3.

14
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9. Pokretto regulacji transportu dyferencjalnego

Maszyna posiada dwa rzedy zabkdéw transportu:
przednie (A) i tylne (B). Kazde z nich jest niezalezne,
a odlegto$¢ jaka pokonujg podczas petnego ruchu,
jest regulowana.

Transport dyferencjalny zapobiega rurkowaniu lub
falowaniu materiatu w przypadku szycia dzianin lub
materiatdw rozciggliwych oraz przesuwaniu sie
poszczegdlnych warstw przy szyciu materiatéw
kilkuwarstwowych. Gwarantuje takze, ze tworzone
Sciegi nie beda Sciggniete i zmarszczone, zwtaszcza
na materiatach gtadkich takich jak nylon czy innych
o $cistym splocie.

W celu regulacji transportu dyferencjalnego nalezy
przekreci¢ pokretto regulacyjne w goére lub w dét.

Szczegéty:
Operacja szycia, 3. Transport dyferencjainy.

10. Pokretto ustawien szerokosc
(obszywania, obrebiania)

W celu ustawienia szerokosci $ciegu nalezy:

— przekrecajgc  pokretto reczne ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu

w przypadku $ciegu owerlokowego

— ustawi¢ wskazanie pokretfa ustawien szerokosci

Sciegu na wysokosci czerwonego znacznika
znajdujacego sie w tylnej czesci ptytki sciegowej

w przypadku sciegu obszywajgcego (obrebiajgcego)

— ustawi¢ wskazanie pokretta ustawien szerokosci
Sciegu na wysokosci czerwonego znacznika
znajdujagcego sie w przedniej czesci ptytki
Sciegowej

— ustawi¢ pokretto regulacyjne dolnego noza
w potozeniu 1-2.

I sCiegu ower

15
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11. Sita docisku stopki

Fabrycznie ustawiona jest odpowiednia sita docisku
stopki. Regulacja konieczna jest jedynie w przypadku
szycia materiatow specjalnych — grubych (ciezkich)
oraz lekkich (cienkich).

aby zwiekszyé

- ———

Site docisku stopki nalezy zwiekszy¢ dla materiatow
grubych (ciezkich) takich jak dzins, tweed czy mocne
ptétno Iniane.

Stabszy docisk wymagany jest dla materiatéw lekkich
(cienkich) takich jak zorzeta, koronka czy trykot.

W standardowym potozeniu (C), dolna czes¢ nasadki
pokretta regulacyjnego znajduje sie w jednej linii
z gérng powierzchnig pokrywy.

12. Wymiana igiet

Uwaga
Przed przystgpieniem do wymiany igiet nalezy
odtgczy¢ zasilanie.

plaski bok
igty hY

Do przytrzymywania igiet przy ich instalacji pomocne
jest specjalne narzedzie (C) stanowigce element
wyposazenia maszyny (z drugiej strony szczoteczki).

W celu zainstalowania igiet nalezy:

— przekrecajgc pokretto reczne ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu

— opuscic¢ lub zdjgé catkowicie stopke dociskowg v

— przy pomocy matego srubokreta poluzowac srube ‘-}
nastawczg na zacisku igiet 3

- wyjac igte l

— trzymajgc nowgq igte ustawiong ptaskim bokiem do v
tytu, umiescic jg do oporu w zacisku

— dokrecié srube nastawcza.

16
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Igta Typ igiet | Rozmiar / Grubos¢ lgly o nr 75/11 przeznaczone s3
A | prawa igta do materiatéw lekkich (cienkich)
: domowe i normalnych.
lewa igta 130/705H nr75/111ub90/14 | gty o nr 90/14 przeznaczone s do
C | igta éciegu taricuszkowego materiatow grubych (ciezkich).

Rodzaje Sciegow

Znaczniki skali na pokrettach regulacji naprezenia wskazane w ponizszej tabeli stanowig jedynie odniesienie.
Wiasciwe ustawienia mogg rdznic sie w zaleznosci od rodzaju zastosowanych nici i szytego materiatu.

‘. Szerokos¢ Naprezenie nici .
Scieg . . (podany w nawiasie kolor Podstawowe ustawienia
sciegu odnosi sie do kodu nawlekania)
5-nitkowy $cieg owerlokowy prawa igfa (Z|elony): 3_5 )
- . - gbrny chwytacz (niebieski):
(Scieg tancuszkowy oraz waski scieg 3-5mm 35
3-nitkowy owerlokow igt i
Y V) prawa igfa dolny chwytacz (czerwony): dtugosc Sciegu: 2.5
10mm 3-5 szerokos¢ ciecia: 2
. L . igta $ciegu tancuszkowego transport dyferencjalny: N
igta do Sciegu ] A
] (fioletowy): 3—4
tancuszkowego .-
chwytacz sciegu
tancuszkowego (fioletowy)
5-nitkowy $cieg owerlokowy Ielwa igta (brazowy'): 6__7 .
L. , - gbrny chwytacz (niebieski):
(Scieg tancuszkowy oraz szeroki Scieg 5-7mm 35
3-nitkowy owerlokow i B
y V) lewa igfa dolny chwytacz (czerwony): dtugosc Sciegu: 2.5
10mm 3-5 szeroko$¢ ciecia: 2
. L . igta $ciegu tancuszkowego transport dyferencjalny: N
igta do Sciegu ] A
. (fioletowy): 3-4
tancuszkowego -
chwytacz sciegu
tancuszkowego (fioletowy)
|g"ra Sciegu tancuszkowego dtugosé sciegu: 2.5
(fioletowy): 3-4 N
- - szerokos¢ ciecia: 2
chwytacz sciegu transport dyferencjalny: N
tancuszkowego (fioletowy) P y jainy:
4-nitkowy Scieg owerlokowy dtugosc Sciegu: 2.5
ze zintegrowanym Sciegiem lewa igta (z6tty): 3-5 néz: podniesiony,
zabezpieczajacym 5—7mm prawa igta (zielony): 3-5 zamontowana ptytka
rawa i lewa gbrny chwytacz (niebieski): prowadnika Sciegu
gﬁf&’lj‘{;xﬁwﬁ%ﬁ%ﬂl% ' P iota 3-5 tancuszkowego
kR b "‘aﬁ g dolny chwytacz (czerwony): transport dyferencjalny:
e BT 3-5 N-2 (dzianiny)
b 3
fq‘f@ ’%& N-0.7 (materiaty tkane)

17




oILIKY

Naprezenie nici

- Szerokos¢ L
Scieg , . (podany w nawiasie kolor Podstawowe ustawienia
Sciegu o )
odnosi sie do kodu nawlekania)
3-nitkowy scieg owerlokow i 76tty): 3—
y 8 y 3-5mm lewa |g"fa (ZO{.W)' 35 dtugosc sciegu: 2.5
. prawa igta (zielony): 3-5 N
prawa igta , A szerokos$¢ ciecia: 2
gbrny chwytacz (niebieski): .
3.5 transport dyferencjalny:
>=/mm dolny chwytacz (czerwony): N=1.5 (dzianiny)
lewa igta 3.5 4 4 vE N-0.7 (materiaty tkane)
3-5mm lewa |g"fa (zo’f'ty): 1-2
. prawa igta (zielony): 1-2 P .
prawa igta , L dtugosc Sciegu: min. 2.5
goérny chwytacz (niebieski): N
szeroko$¢ ciecia: 2
3-5 .
5-7mm transport dyferencjalny: N
. dolny chwytacz (czerwony):
lewa igta
7-9
prawa igta (zielony): 4—6 diugos¢ Sciesu: 118
. A szerokos¢ ciecia: 1-1.5
gbrny chwytacz (niebieski): .
2mm 35 transport dyferencjalny:
prawa igta N-0.7
dolny chwytacz (czerwony): L .
dzwignia $ciegu ustawiona
5-7 . -
na obszywanie / obrebianie
3-nitkowy Scieg waski dt $¢ sciegu: 1-1.8
4 EWa prawa igta (zielony): 4-6 vgoest ,s,ue_gu_
o _ 6rny chwytacz (niebieski): szeroko$¢ ciecia: 1-1.5
TR TR, 2mm §_7 y Y ' transport dyferencjalny:
prawa igta N-0.7
dolny chwytacz (czerwony): L, .
o 3.5 dZwignia Sciegu ustawiona
& na obszywanie / obrebianie
3-5mm lewa |g"fa (ZO{.W): 35 dtugosc sciegu: 2.5
. prawa igta (zielony): 3-5 N
prawa igta . . szeroko$¢ ciecia: 2
gbrny chwytacz (niebieski): .
3.5 transport dyferencjalny:
>=/mm dolny chwytacz (czerwony): N=1.5 (dzianiny)
lewa igta 79 4 4 vE N—-0.7 (materiaty tkane)
3-5mm
| igta (zo6tty): 1-2 .
prawa igta ewa |g.a (zo. Y) dtugosc¢ sciegu: min. 2.5
prawa igta (zielony): 1-2 N
dolny chwytacz (czerwony): szerokos¢ cigcia: 2
5-7mm 46 y y vh transport dyferencjalny: N
lewa igta
dtugosé sciegu: 1-1.8
prawa igta (zielony): 3-5 szeroko$¢ ciecia: 1—'1.5
1.5mm dolny chwytacz (czerwony): transport dyferencjalny:
prawa igta 4 4 vE N-0.7

2-4

dzwignia $ciegu ustawiona
na obszywanie / obrebianie
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Nawlekanie maszyny / Przygotowanie

Maszyne nalezy nawlec ostroznie, precyzyjnie i w okreslonej kolejnosci. Przestrzeganie tej zasady to
gwarancja pieknych sciegow.

W celu przygotowania maszyny do nawlekania nalezy:

podnies¢ (wysungc) catkowicie pret wspierajacy z prowadnikiem nici

otworzy¢ ostone chwytacza i ptytke podawania materiatu

przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do operatora, podnies¢ igty do najwyzszego potozenia
wytgczy¢ gérny néz.

podniesc¢ stopke dociskowg (talerzyk naprezacza otworzy sie)

wigczy¢ zasilanie (ON — ,1”).

W celu utatwienia nawlekania zastosowano nastepujgce udogodnienia:

Nawlekanie prowadnika nici

Ni¢ ze stojaka na nici nalezy przeprowadzi¢ przez
dwie szczeliny, aby utworzy¢ petelke w ksztatcie
litery S.

Nawlekacz igty

Koncéwke nawlekacza nalezy przetozyé od tytu przez
oczko w igle lub oczko w chwytaczu i przewlec przez
niego ni¢, a nastepnie wyciggna¢ nawlekacz
pozostawiajac przewleczong nié.

kolorowe ilustracje prezentujgce schematy nawlekania
Sciezki nawlekania nici z kodami koloréw na maszynie
akcesoria do nawlekania.
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Nawlekanie

1. Scieg owerlokowy 5-nitkowy
(scieg tancuszkowy i Scieg owerlokowy 3-nitkowy)

Ni¢ gornego chwytacza
(kod nawlekania: niebieski)

W celu nawleczenia nici gérnego chwytacza nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod niebieskim oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac jg od tytu do
przodu (1, 2)

— przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici (3, 4)

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik nici (5)

— przeprowadzi¢c ni¢  pomiedzy  talerzykami
naprezacza nici (6) ]

— przewlec ni¢ przez prowadniki nici (7, 8, 9, 10,
11, 12) |

— przekrecajagc pokretto reczne, ustawi¢ gorny /
chwytacz w najwyzszym potozeniu; nawlec oczko
gbérnego chwytacza (13)

— wyciggna¢ ni¢ na okoto 10cm; przeprowadzi¢ ja
pod stopka dociskowa i wyciggna¢ od tytu (14).

Siatka

Jezeli nici wyslizguja sie i skrecajg nalezy natozyé na
szpulki gérnego i dolnego chwytacza specjalne siatki
stanowigce element wyposazenia maszyny.
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Ni¢ dolnego chwytacza
(kod nawlekania: czerwony)

W celu nawleczenia nici dolnego chwytacza nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod czerwonym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

przeciggnag¢ ni¢ od tytu prowadnika nici
wysuwanego preta (1)

przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici,
zabezpieczajac jej docelowe potozenie (2, 3)
przetozy¢ ni¢ przez prowadnik nici (4)

przewlec ni¢ przez pokretto z podziatka regulacji
naprezenia nici (5)

przewlec ni¢ przez prowadniki nici (6, 7, 8, 9)
podnies¢ igty maksymalnie do géry i docisngc
w dot dzwignie nawlekania (10)

przewlec ni¢ przez prowadnik; trzymajac luzno nic¢
lewa reka, przekrecié pokretto reczne do
momentu, gdy gorny i dolny chwytacz ming sie —
dzwignia nawlekania automatycznie powréci do
potozenia wyjsciowego (11, 12)

przeciggngc ni¢ przez oczko dolnego chwytacza
i przeprowadzi¢ pod stopka dociskowg (13).

W przypadku koniecznosci ponownego nawleczenia
nici dolnego chwytacza (gdy np. ni¢ zerwie sie
podczas operacji szycia), nalezy ponownie nawlec
maszyne. Konieczne jest wéwczas zdjecie wszystkich
nici chwytaczy — tych zerwanych i niezerwanych.
Nastepnie nalezy ustawi¢ dzwignie nawlekania
w potozeniu do nawlekania i nawlec dolny chwytacz,
a dopiero potem igty.
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Ni¢ prawej igty

(kod nawlekania: zielony)

W celu nawleczenia nici prawej igty nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod zielonym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac ja od tytu
(1)

przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici (2, 3)

przetozy¢ ni¢ przez pokretto z podziatkg
naprezacza nici (4)

przewlec ni¢ przez prowadniki nici (5, 6)

przetozy¢ ni¢ przez dolne naciecie w ostonie
podciggacza nici (7)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici (8)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici na zacisku igiet
(9)

przekrecajgc pokretto reczne, ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu; nawlec prawa igte (10)

wyciggnac¢ ni¢ na okoto 10cm, przeprowadzié j3
pod stopka dociskowa i wyciggna¢ od tytu (11).
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Ni¢ chwytacza sciegu tancuszkowego
(kod nawlekania: fioletowy)

W celu nawleczenia nici chwytacza $ciegu

tancuszkowego nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod fioletowym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

— przetozyé ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie 1Wj5=ﬁh

bezposrednio nad szpulkg wyciggajac jg od tytu do

(v

H
przodu (1, 2) i
— przewlec ni¢ przez prowadniki w tylnej czesci §
maszyny oraz wewnatrz ptytki podawania H
materiatu (3, 4) i
— przewlec nié przez naprezacz (5, 6) 1
— utozy¢ ni¢ poziomo w prowadniku (7) !g
— przewlec ni¢ przez prowadnik nici (8) !
— popchngé automatyczny nawlekacz chwytacza
Sciegu tancuszkowego w kierunku do chwytacza
i docisngc¢ oba razem do dotu (9, 10)
— przewlec ni¢ przez automatyczny nawlekacz (11)
— nawlec oczko chwytacza prowadzac ni¢ od przodu
do tytu, a nastepnie obcigc¢ jg na dtugosci okoto
8cm (13”) (12)
— docisngé chwytacz w prawo, aby powrdcit do
normalnego potozenia (13).

—
I

Uwaga

W przypadku koniecznosci ponownego nawleczenia
nici chwytacza sciegu tancuszkowego nalezy obcigc
ni¢ igtowg $ciegu tancuszkowego i zdjgc jg z maszyny.
Nastepnie nalezy najpierw nawlec chwytacz,
a dopiero potem igte.
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Nic igtowa sciegu tancuszkowego
(kod nawlekania: fioletowy)

W celu nawleczenia nici iglowej S$ciegu
tancuszkowego nalezy:
— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,

doktadnie pod fioletowym oznaczeniem
prowadniku nici wysuwanego preta
przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulka (1)

przewlec ni¢ przez prowadniki nici (2, 3)

przewlec ni¢ przez naprezacz (4)
utozy¢ ni¢ w gérnym nacieciu
podciggacza nici (6)

przewlec ni¢ przez prowadniki nici (7, 8, 9)

nawlec igte $ciegu taficuszkowego wyciggajac nié
na okoto 10cm za oczko igty (10).

na

na ostonie

Po zakonczeniu nawlekania nalezy obnizy¢ gérny noéz
oraz zamkngé ostone chwytacza i ptytke podawania
materiatu. Nastepnie nalezy wigczy¢ maszyne.
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2. Scieg taiicuszkowy i szeroki $cieg owerlokowy 3-nitkowy

Nic¢ lewej igty

(kod nawlekania: brgzowy)

W przypadku szycia $ciegu tancuszkowego z szerokim
Sciegiem owerlokowym 3-nitkowym, nalezy rowniez
nawlec lewa igte wzdtuz Sciezki wyznaczonej przez
prowadniki nici z brgzowym oznaczeniem.

W celu nawleczenia nici lewej igty nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod brgzowym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac ja od tytu
(1)

— przewlec ni¢ przez pret prowadnika nici (2, 3)

— przetozy¢ ni¢ przez pokretto z podziatkg
naprezacza nici (4)

— przewlec ni¢ przez prowadniki nici (5, 6)

— przetozy¢ ni¢  pod srodkowym nacieciem
w ostonie podciggacza nici (7)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici (8)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici na zacisku igiet
(9)

— nawlec lewgq igte przeciggajac ni¢ od przodu do
tytu; przeprowadzi¢ ni¢ w lewo pod stopka
dociskowa (10).

Warunki:

— naprezenie nici iglowej $ciegu tancuszkowego:
2.5-4.5 (A)

— naprezenie nici lewej igty: 6-7 (B)

— naprezenie nici gérnego i dolnego chwytacza: 3-5

Po zakonczeniu nawlekania nalezy opusci¢ stopke
dociskowg i goérny ndz (jezeli zostat wczesniej
podniesiony). Nastepnie nalezy zamkngé ostone
chwytacza i ptytke podawania materiatu oraz wtaczy¢
maszyne.
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3. Scieg taficuszkowy 2-nitkowy

Scieg tancuszkowy 2-nitkowy
(kod nawlekania: fioletowy)

W celu nawleczenia nici do wykonania S$ciegu

tancuszkowego 2-nitkowego nalezy:

— podnies¢ gérny néz

— wyjaé prawg i lews igte

— nawlec chwytacz i igte $ciegu taricuszkowego

— otworzyc¢ ostone chwytacza

— przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do
operatora, ustawi¢ gérny chwytacz w najnizszym
potozeniu (A)

— popchngé mechanizm zwalniania gdérnego
chwytacza do tytu, aby odfgczy¢ chwytacz (B)

— zdjac ostone (C) noza

— zatozy¢  ptytke (D) prowadnika  Sciegu
tancuszkowego

— zamknac ostone chwytacza.

Uwaga

Po  zakonczeniu  operacji  szycia  Sciegiem
tancuszkowym nalezy zdjg¢ ptytke prowadnika sciegu
oraz wymieni¢ ostone noza. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ gdérny chwytacz, opusci¢ ndz i zamkngé
ostone chwytacza.
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4. Scieg owerlokowy 4-nitkowy

Ni¢ gornego chwytacza

(kod nawlekania: niebieski) \ngﬂ h 1_11;-‘ .
LA AR

W celu nawleczenia nici gérnego chwytacza nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki, )
doktadnie pod niebieskim oznaczeniem na %%*
prowadniku nici wysuwanego preta

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac jg od tytu do
przodu (1, 2)

— przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici (3, 4) S Lt T
— przetozyé nié przez prowadnik nici (5) " :.[ B 5 E;
— przeprowadzi¢  ni¢  pomiedzy  talerzykami i \ '

naprezacza nici (6) '|

— przewlec ni¢ przez prowadniki nici (7, 8, 9, 10,
11, 12)

— przekrecajagc pokretto reczne, ustawi¢ gorny
chwytacz w najwyzszym potozeniu; nawlec oczko
goérnego chwytacza (13)

— wyciggna¢ ni¢ na okoto 10cm; przeprowadzi¢ jg
pod stopka dociskowg i wyciggna¢ od tytu (14).
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Ni¢ dolnego chwytacza
(kod nawlekania: czerwony)

W celu nawleczenia nici dolnego chwytacza nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod czerwonym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

— przeciggng¢ ni¢ od tytu prowadnika nici
wysuwanego preta (1)

— przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici (2, 3)

— przetozyc ni¢ przez prowadnik nici (4)

— przewlec ni¢ przez pokretto z podziatka regulacji
naprezenia nici (5)

— przewlec ni¢ przez prowadniki nici (6, 7, 8, 9)

— podnies¢ igty maksymalnie do géry i docisngc
w dot dzwignie nawlekania (10)

— przewlec ni¢ przez prowadnik; trzymajac luzno nic¢
lewa reka, przekrecié pokretto reczne do
momentu, gdy gorny i dolny chwytacz ming sie —
dzwignia nawlekania automatycznie powrdci do
potozenia wyjsciowego (11, 12)

— przeciggnac ni¢ przez oczko dolnego chwytacza
i przeprowadzi¢ pod stopkg dociskowg (13).

W przypadku koniecznosci ponownego nawleczenia
nici dolnego chwytacza (gdy np. ni¢ zerwie sie
podczas operacji szycia), nalezy obcig¢ obie nici
igtowe przy igtach i ponownie nawlec igty. Najpierw
nalezy nawlec dolny chwytacz, a dopiero potem igty.
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Ni¢ prawej igty

(kod nawlekania: zielony)

W celu nawleczenia nici prawej igty nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod zielonym oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac ja od tytu
(1)

— przewlec ni¢ przez ptytke prowadnika nici (2, 3)

— przetozy¢ ni¢ przez pokretto z podziatkg
naprezacza nici (4)

— przewlec ni¢ przez prowadniki nici (5, 6)

— przetozy¢ ni¢ przez dolne naciecie w ostonie
podciggacza nici (7)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici (8)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici na zacisku igiet
(9)

— przekrecajagc pokretto reczne, ustawi¢ gty
W najwyzszym potozeniu; nawlec prawa igte (10)

— wyciggna¢ ni¢ na okoto 10cm, przeprowadzi¢ jg
pod stopka dociskowa i wyciggna¢ od tytu (11).

29



oILIKY

Nic¢ lewej igty

(kod nawlekania: 26tty)

W celu nawleczenia nici lewej igty nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki,
doktadnie pod  z6ttym  oznaczeniem na
prowadniku nici wysuwanego preta

przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulkg wyciggajac ja od tytu
(1)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici (2, 3)

przetozy¢ ni¢ przez pokretto z podziatkg
naprezacza nici (4)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici (5)

przetozy¢ ni¢ pod srodkowym nacieciem

w ostonie podciggacza nici (6)

przewlec ni¢ przez prowadniki nici (7, 8)

nawlec lewg igte wyciggajac ja na okoto 10cm za
oczkiem igty (9).

Po zakonczeniu nawlekania nalezy opusci¢ gérny ndz
i zamkng¢ ostone chwytacza oraz ptytke podawania
materiatu.
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5. Scieg owerlokowy 3-nitkowy (o szeroko$ci 4mm i 6mm)

3-nitkowy scieg owerlokowy

o szerokosci 4mm
(prawa igta, lews igte nalezy zdjg¢ z maszyny)

Kolejnos¢ nawlekania:
— nié gérnego chwytacza

(kod nawlekania: niebieski)
— nié¢ dolnego chwytacza

(kod nawlekania: czerwony)
— nié prawej igly

(kod nawlekania: zielony).

Jezeli na maszynie jest juz nawleczona lewa igta,
nalezy odcigc te ni¢ i zdja¢ jg z maszyny.

3-nitkowy scieg owerlokowy

o szerokosci 6mm
(lewa igta, prawa igte nalezy zdjg¢ z maszyny)

Kolejnos¢ nawlekania:
— nié gérnego chwytacza

(kod nawlekania: niebieski)
— nié¢ dolnego chwytacza

(kod nawlekania: czerwony)
— nié lewej igly

(kod nawlekania: z6tty).

Jezeli na maszynie jest juz nawleczona prawa igta,
nalezy odcigc te ni¢ i zdjgc jg z maszyny.
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6. Nasadka do przetgczania pomiedzy szyciem 2- i 3-nitkowym

2-nitkowy $cieg ptaski

Specjalna nasadka do przetaczania pomiedzy szyciem
2- i 3-nitkowym stuzy do 2-nitkowego obszycia,
Sciegu dekoracyjnego oraz do wykorzystania 2 igiet
do tworzenia Sciegu 3-nitkowego super rozciggliwego

W tym celu nalezy:

— zdja¢ ni¢ gérnego chwytacza

— umiescié¢ nasadke (konwerter) w gérnym odcinku
(A) watka gérnego chwytacza

— wpasowaé¢ element (B) w otwdr na goérnym
chwytaczu:

— gorny chwytacz (C) - popchngé element (B)
od tytlu chwytacza tak, aby jego koniec
wszedt w oczko chwytacza

— jezeli element (B) nie jest wystarczajaco
sprezysty lub nie mozna go swobodnie
wpasowa¢ w otwér chwytacza, dokonaé
regulacji wygietej czesci elementu (B)

— przewlec ni¢ dolnego chwytacza nad elementem
(B) nasadki i poprowadzic jg pod stopka
dociskowa (E).
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Szycie prébne

Po nawleczeniu nalezy wykonac prébne przeszycie.

Aby najlepiej sprawdzi¢ prawidtowos¢ formowania
Sciegdw oraz naprezenie nici zaleca sie uzy¢ dwoch
warstw materiatu.

Test sciegu tancuszkowego

W celu wykonania prébnego przeszycia Sciegiem

tancuszkowym nalezy:

— ustawi¢ naprezenia nici

— w zaleznosci od wybranego sciegu, opusci¢ gorny
noz

— opuscic stopke dociskowg

— podtozy¢ materiat pod stopke dociskowa
(Scieg tancuszkowy moze by¢ tworzony tylko na
materiale)

— wykonac operacje szycia

— na koncu szwu wykona¢ jeszcze 5-6cm tancuszka
(tancuszek to ni¢ uformowana na Scieg, ale bez
materiatu)

— utozy¢é tancuszek na ostrzu obcinacza nici
i wykonad ciecie.

Test Sciegu owerlokowego

W celu wykonania prébnego przeszycia Sciegiem

owerlokowym nalezy:

— ustawi¢ naprezenia nici

— w zaleznosci od wybranego sSciegu, opusci¢ gorny
néz

— opuscic stopke dociskowg

— kciukiem podnies¢ czubek stopki dociskowej
i podtozy¢ materiat pod stopke az do noza

— wykonac operacje szycia

— na konicu szwu wykonac jeszcze 5—6cm tafcuszka

— utozy¢ tancuszek na ostrzu obcinacza nici
i wykonad ciecie.
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Regulacja naprezenia nici

Przy idealnie uformowanym $ciegu, obie nici
chwytaczy spotykaja sie na krawedzi materiatu. Nici
igtowe tworzg proste Sciegi gwarantujgce rozciggliwy
i wytrzymaty szew. W zaleznosci od rodzaju uzytego

materiatu i nici, konieczna moze by¢ regulacja
naprezenia nici. Zakres regulacji naprezenia nici —y
wynosi od 1 do 9.
Idealne ustawienie naprezenia dla wiekszosci —5
materiatéw i rodzajéw nici jest z zakresu od 3 do 5.
Zasada ta nie dotyczy jednak nici specjalnych takich
jak wtdkna, nici nylonowe czy wetniane.
Pokretfo regulacyjne naprezacza nici Standardowe ustawienie
A naprezenie nici gérnego chwytacza 3-5
naprezenie nici dolnego chwytacza 3-5
naprezenie nici prawej igty 3-5
c naprezenie nici lewej igty (dla Sciegu taricuszkowego 67

oraz szerokiego 3-nitkowego $ciegu owerlokowego)

naprezenie nici igtowe] Sciegu faficuszkowego 2.5-4.5

naprezenie nici lewej igty 3-5

aby zwiekszyé

aby zmniejszyé
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Pokretta regulacji naprezenia nalezy przekreci¢
w kierunku wskazanym strzatkg, a nastepnie
wykonac¢ prébne przeszycie w celu sprawdzenia
prawidtowosci ustawienia.

jezeli petelki nici gédrnego chwytacza tworzg
sie na spodniej stronie materiatu

jezeli petelki nici dolnego chwytacza tworzg
sie na wierzchniej stronie materiatu

C jezeli prawa ni¢ igtowa tworzy petelki na
spodniej stronie materiatu
jezeli ni¢ igtowa sciegu tancuszkowego
D . e A :
tworzy petelki na spodniej stronie materiatu

jezeli materiat marszczy sie i Scigga podczas
szycia

W celu dokonania regulacji nalezy odpowiednio
ustawic (zmniejszy¢ ustawienie) pokretta
regulacyjnego dolnego noza.
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Operacja szycia

1. Wszywanie tasmy

Standardowa stopka dociskowa wyposazona jest
w prowadnik tasmy. Tasma moze by¢ wszywana
w szew (w ramionach lub na bokach) w przypadku
ubran z dzianiny lub materiatéw rozciggliwych, aby
zapobiec rozcigganiu.

W celu wszycia tasmy nalezy:

— przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do
operatora, ustawi¢ igielnice w najwyzszym
potozeniu

— podniesc¢ stopke dociskowa

— utozy¢ tasme pod stopky dociskowg i wsungé jg
ostroznie w szczeline na taSme

— opuscic stopke dociskowg

— poluzowac srube nastawczg (A)

— ustawi¢ prowadnik tasmy (B) tak, aby pasowat do
szerokosci tasmy

— dokrecié sSrube nastawcza (A)

— przekrecajac pokretto reczne wykonaé¢ 2 lub 3
Sciegi na tasmie

— podtozy¢ materiat pod stopke

— rozpoczgé szycie prowadzac delikatnie tasme.
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2. Obszywanie / obrebianie

Maszyna posiada wbudowane urzadzenie do
obszywania (obrebiania), ktore umozliwia
obszywanie materiatu i tworzenie waskiego Sciegu
owerlokowego. Maszyna umozliwia wykonanie
Sciegu owerlokowego na krawedziach materiatow
np. przy mankietach z jednoczesnym automatycznym
podwinieciem krawedzi do wewnatrz.

W celu przygotowania maszyny do obszywania

(obrebiania) nalezy:

— zdjg¢ lewg igte i nawlec maszyne jak dla
3-nitkowego $ciegu owerlokowego (1)

— ustawi¢ pokretto regulacji dolnego noza
w potozeniu 1-2 (2)

— przekreci¢ pokretto ustawien szerokosci Sciegu
owerlokowego w kierunku do operatora, aby
ustawic¢ je w jednej linii z czerwonym znacznikiem
znajdujagcym sie  w przedniej czesci ptytki
Sciegowej (3)

— ustawic¢ dtugosc Sciegu w potozeniu 1-1.5 (4)

— dokonaé¢ regulacji naprezenia nici; zwiekszy¢
naprezenie dolnego chwytacza.

Obszywanie / obrebianie (A)
Obszywanie (obrebianie) to system $ciegu, gdzie nic¢
goérnego chwytacza nachodzi na krawedz materiatu.

Waski scieg owerlokowy (B)

Waski Scieg owerlokowy to system Sciegu, przy
ktéorym szerokos¢ szycia (ciecia) jest wezsza od
standardowej.
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Zestawienie standardowego naprezenia nici dla obszywania / obrebiania
(obszywanie / obrebianie, waski scieg owerlokowy)

— naprezenie nici nieznacznie rézni sie w zaleznosci od rodzaju uzytych nici i materiatu

— w celu uzyskania idealnego wykonczenia obszycia / obrebienia, zaleca sie uzycie nici nylonowych lub
ciefszych

— nalezy uzy¢ cienkiej nici wyczeskowej, ponizej rozmiaru #80

— nici nylonowe moga by¢ wykorzystywane jedynie dla gérnego chwytacza.

Ustawienie regulatora naprezenia nici

Obszywanie / obrebianie Waski scieg owerlokowy
Gorny Dolny Gorny Dolny
Rodzaj uzytych nici chwytacz chwytacz chwytacz chwytacz

Ni¢ wyczeskowa #80 4~6 3~5 7~9
Wtdkno #80 3~5 3~5

3~5 6~8 3~5 3~5
Ni¢ nylonowa 3~5 3~5
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3. Transport dyferencjalny

Regulacja transportu dyferencjalnego

Do regulacji transportu

dyferencjalnego stuzy

pokretto z podziatkg — mozliwo$¢ rodznicowania
wielkosSci podawania przednich zgbkéow (A) i tylnych
zabkdéw (B). Po zmianie ustawienia transportu nalezy
zawsze wykonac przeszycie prébne.

Niepofalowane sciegi

Niepofalowane sciegi

Transport normalny

Bez Sciggania

grube dzianiny wetniane,
artykuty robione recznie
na drutach, materiaty
bardzo rozciggliwe

bawetna, jedwab, dzersej
syntetyczny, materiaty na
bluzy sportowe,
delikatne dzianiny

materiaty tkane

delikatny dzersej
nylonowy, materiaty
Scisle utkane,
podszewki / podpinki
satynowe, popelina

nalezy dokona¢ odpowiedniego ustawienia pokretta regulacyjnego transportu dyferencjalnego

N—>15~2

N—>15

N-0.7
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4. Marszczenie (wdawanie materiatu)

Transport  dyferencjalny umozliwia zbieranie
pojedynczej warstwy cienkiego materiatu np. szczytu
rekawa, karczku, krawedzi koronki, falbany Ilub
zabotu.

Ustawienie:
dtugosc sciegu: maks. 4
transport dyferencjalny: 1.5 ~ 2

Wykonujgc  operacje szycia bez transportu
dyferencjalnego, nalezy ustawi¢ pokretto regulacji
transportu  dyferencjalnego na N (transport
normalny).

5. Odpruwanie Sciegéw

Odpruwanie 4- lub 3-nitkowego
sciegu owerlokowego:

Petelki (A), (C) nalezy obcig¢ przy pomocy ostrych
nozyczek, a nastepnie pociggnaé nic igtowg (B), aby
odpruc Sciegi.

marszczenie, 4 nici

marszczenie, 3 nici
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6. Zrywanie nici podczas szycia

W przypadku zerwania nici podczas operacji szycia
nalezy natychmiast zakonczyé szycie pod katem
i wyja¢ materiat. Nastepnie nalezy ponownie nawlec
maszyne.

Jezeli podczas operacji szycia zerwie sie ni¢ dolnego
chwytacza, nalezy obcigé obie nici igtowe
bezposrednio przy igtach i zdjgé nici z maszyny.
Nastepnie nalezy nawlec dolnych chwytacz,
a dopiero potem igty.

Jezeli podczas operacji szycia zerwie sie ni¢ gérnego
chwytacza, nalezy ustawi¢ chwytacz w najnizszym
potozeniu i nawlec ni¢ chwytacza. Ni¢ nalezy utozy¢
pod stopka dociskowa i wyciggna¢ ja na okoto 10cm
za oczkiem igty.

Nastepnie nalezy podniesé stopke dociskowg i utozy¢
materiat pod stopka dociskowa. Operacje szycia
nalezy ponownie rozpoczag¢ w odlegtosci 2-3cm do
przodu (2-3cm nad szwem, ktdry zostat wykonany
wczesniej, przed zerwaniem nici).

7. Zabezpieczanie koncéwek nici

Sciegi owerlokowe moga sie rozplatywaé (rozpruwac) jezeli nici nie zostang odpowiednio zabezpieczone na
poczatku i na koncu szycia. Dlatego tez konieczne jest zabezpieczenie koricowek nici.

W celu zabezpieczenia koncéwek nici nalezy:

— wyciggna¢ tancuszek utworzony na poczatku
szycia na 3—4cm

— przeszy¢ materiat na 2 lub 3 $ciegi

— opuscic igte i podnies¢ stopke dociskowa

— rozciggng¢ tancuszek tak, aby ustawi¢ go
pomiedzy stopka dociskowg i materiatem z lewej
strony

— opusci¢ stopke dociskowg i przeszy¢ tancuszek na
materiale.

Aby nie przeszywacd tancuszka na materiale mozna wykonaé dtuzszy tancuszek na poczatku i koncu szycia,
a nastepnie zawigzac na nim supet lub podtozy¢ go pod szew przy pomocy igty do wetny.
Jezeli Sciegi bedg sie ze sobg krzyzowad, tancuszek zostanie automatycznie zabezpieczony.
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Konserwacja

1. Wymiana gornego noza

Gérny néz wykonany jest ze specjalnie utwardzanego
materiatu i dlatego przy normalnej pracy maszyny nie
powinien sie zuzywaé i wymagac¢ wymiany. Jezeli
jednak czubek noza utamie sie, nalezy niezwtocznie
wymieni¢ néz na nowy. W celu dokonania wymiany
gornego noza, nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym centrum sprzedazy maszyn.

Wymiana dolnego noza

W celu dokonania wymiany dolnego noza nalezy:

— odtaczy¢ zasilanie od maszyny

— przekrecajagc pokretto reczne w kierunku do
operatora, ustawic igty w najwyzszym potozeniu

— zwolnic gérny néz

— przy pomocy duzego Srubokreta, poluzowac¢ sruby
nastawcze na ptytce utrzymujgcej dolny néz

— wyjaé dolny néz z maszyny

— zamontowa¢ nowy ndz (czes¢ zamienng)
w szczelinie mocujgc go do regulatora ruchu
pionowego noza (czubek ostrza dolnego noza
powinien by¢ ustawiony w jednej linii z gbrnag
powierzchnig ptytki Sciegowej)

— dokrecié¢ sruby nastawcze na ptytce utrzymujacej
dolny néz.

2. Wymiana zarowki

Przed przystgpieniem do wymiany zaréwki nalezy
odtgczy¢ zasilanie.

Zaréwke nalezy odkreci¢ i wymienié na nowa. Zuzycie
energii zaréwki wynosi 10W (230V, 240V), 15W
(120V). Zaréwki sg dostepne w autoryzowanych
centrach sprzedazy maszyn.
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3. Czyszczenie i oliwienie

Podczas szycia, pyt i Scinki gromadzg sie w i na
maszynie. Dlatego tez urzadzenie nalezy regularnie

czyscic.

W kluczowych czesciach, maszyna wykonana zostata
ze specjalnych materiatéw. W miejsca oznaczone na
ilustracji obok nalezy zaaplikowac¢ 1 lub 2 krople

oleju.

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

materiat nie jest podawany

docisk stopki jest zbyt staby

zwiekszy¢ site docisku stopki
przekrecajac Srube regulacyjng
W prawo

igty tamig sie

igty sg wygiete, stepione lub
uszkodzone

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

materiat jest ciggniety podczas
szycia

wymienic igty

prawidtowo zainstalowac igty

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

ni¢ zrywa sie

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

naprezenie nici jest zbyt duze
w stosunku do rodzaju
zastosowanych nici

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

ponownie nawlec maszyne

zmniejszy¢ naprezenie nici

prawidtowo zainstalowac igty

Sciegi sg przepuszczane
(przeskakuja)

igty sg wygiete lub stepione
igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

wymienic igty

prawidtowo zainstalowac igty

ponownie nawlec maszyne

formowane Sciegi nie sg idealne

naprezenie nici nie jest
prawidtowe

ustawi¢ prawidtowe naprezenie
nici
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

szwy s rurkowane
(w przypadku dzianin)

docisk stopki jest zbyt duzy

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

zmniejszy¢ docisk stopki

ustawi¢ wartosc¢ transportu
dyferencjalnego na N-2

SZWY sie marszcza

naprezenie nici igtowych jest zbyt
duze

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

zmniejszy¢ naprezenie nici igtowej

ustawi¢ wartosc¢ transportu
dyferencjalnego na 0.7-N

silnik nie pracuje prawidtowo

silnik pracuje gtosno
silnik w ogdle sie nie zatacza

iskry sg nienaturalnie duze

wymienic szczoteczki weglowe
(szczoteczki weglowe dostepne sg
w autoryzowanych centrach
sprzedazy maszyn)

W przypadku jezeli proponowane srodki nie doprowadzg do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowa¢ sie z
autoryzowanym serwisem technicznym producenta.

Parametry techniczne

Liczba nici

5,4,3,2

System igiet

130/705H

Szerokos¢ szwu

lewa igfa: 6mm

prawa igta: 4mm

(obszywanie / obrebianie: 2mm)
igta Sciegu faicuszkowego: 10mm

Dtugosc sciegu

1 —4mm (standardowa dtugosc¢ sciegu: 2.5mm)

Transport dyferencjalny

bez falowania lub rurkowania dzianin: N —2
bez marszczenia / $ciggania: 0.7 — N

Wznios stopki dociskowej

5mm

Predkos¢ szycia

do 1 500 $cieg./min.

Wymiary

315mm (szer.) x 345mm (gtebokos¢) x 295mm (wys.)

Ciezar

7.4kg

Pedat maszynowy

120V model 4C-335B
230V model 4C-325G
240V model 4C-335G
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Dodatkowe akcesoria

stopka do $ciegu slepego (krytego)
A9810 634 0A0

stopka do marszczenia
A9860 634 0A0

stopka do wszywania gumki
A9815 634 0A0

stopka do wszywania tasmy
A9865 634 0A0

stopka do wszywania sznurka
A9820 634 0A0

stopka do wszywania
sznurka peretek / koralikow
A9870 634 0A0

Akcesoria dostepne sg w autoryzowanych centrach sprzedazy maszyn.
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