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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Uwaznie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem korzystania z maszyny do szycia.

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych srodkéw ostroznosci, w tym ponizszych:

UWAGA, aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pragdem elektrycznym:

1.
2.

Podtgczone do zrodta prgdu elektrycznego urzgdzenie nigdy nie powinno pozostawac bez nadzoru.
Zawsze odfgcz maszyne od zrodta prgdu elektrycznego natychmiast po uzyciu oraz przed rozpoczeciem czyszczenia.

UWAGA, aby zminimalizowac ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym

lub zranienia:

1.

&

Uwaznie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia.
Zachowaj instrukcje w bezpiecznym miejscu blisko maszyny i oddaj jg do wgladu, jezeli ma by¢ uzyta przez inng osobe.
Korzystaj z maszyny tylko w suchym pomieszczeniu. Nie uruchamiaj maszyny, jezeli zauwazysz, ze jest mokra lub znajduje sie w wilgotnym
otoczeniu.
Nigdy nie zostawiaj maszyny bez nadzoru w poblizu dzieci lub oséb dorostych niezdolnych do oceny ryzyka pracy z urzagdzeniem elektrycznym.
Sprzet moze by¢ uzywany przez dzieci w wieku od 8 lat oraz przez osoby o obnizonych mozliwo$ciach fizycznych lub umystowych, jak
tez osoby nie posiadajgce doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony im zostanie odpowiedni nadzor lub instruktaz odnosnie
uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byty zrozumiate.
Urzgdzenie nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy. Konieczna jest szczegdlna ostroznos$c¢ i kontrola osoby dorostej podczas korzystania
z urzgdzenia w poblizu dzieci badz przez dzieci.
Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji maszyny. Maszyna nie jest zabawka.
Nalezy wytgczy¢ zasilanie maszyny przetgcznikiem (do pozycji “O”) przed wykonywaniem wszelkich czynno$ci przygotowania do pracy
takich jak: nawlekanie, wymiana igty, wymiana stopki dociskajgcej i podobnych.
Zawsze odfgczaj maszyne od zrodta zasilania, kiedy musisz zostawi¢ jg bez nadzoru, aby osoba postronna nie mogta skaleczy¢ sie przez
przypadkowe witgczenie maszyny.
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Zawsze odfgczaj maszyne od zrodta zasilania przed wymiang oswietlenia oraz przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych (jak oliwienie lub czyszczenie).
Aby wysungc¢ wtyczke z gniazda elektrycznego nalezy zawsze ciggng¢ za wtyczke, nigdy za kabel.
Jezeli oswietlenie LED jest uszkodzone lub zepsute, powinno zosta¢ wymienione przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
podobnie wykwalifikowang osobe.

Nigdy nie stawiaj zadnych przedmiotéw na regulatorze obrotéw maszyny.
Nie nalezy operowa¢ maszyng do szycia, jezeli jej otwory wentylacyjne sg zablokowane. Chron regulator obrotow oraz otwory wentylacyjne
przed gromadzeniem sie kurzu, kawatkéw nitek i materiatu.
Do maszyny moze by¢ podtgczany tylko i wytgcznie prawidtowy, pasujacy do modelu regulator obrotéw dotaczony do zestawu. Jesli regulator
obrotéw ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie wykwalifikowang
osobe.
Przewdd regulatora obrotow nie moze by¢é wymieniony. Jezeli przewdd ten ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony razem
z regulatorem obrazow.
Natezenie dzwigku pracy maszyny w trakcie normalnej pracy jest mniejsze niz 75 dB (A).
Nie pozbywaj sie zuzytego sprzetu elektrycznego poprzez umieszczenie go w kontenerze ze zmieszanymi odpadami komunalnymi. Umiesc¢
odpad w specjalnie dedykowanym skupie. Skontaktuj sie z lokalnymi wladzami, aby zasiegna¢ informacji na temat dostepnych miejsc
skupu. Jezeli zuzyty sprzet elektryczny znajdzie sie na wysypisku, niebezpieczne substancje moga przenikna¢ do gleby i wod gtebinowych
powodujac skazenie zywnosci, szkode dla sSrodowiska naturalnego oraz pogorszenie twojego zdrowia i samopoczucia.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego. Upewnij sie, ze operujesz maszyng w warunkach pomiedzy 5 a 40°C.

Jezeli temperatura otoczenia bedzie znaczgco wyzsza lub nizsza, urzgdzenie moze dziata¢ nieprawidtowo.



GRATULACJE:

Jako wiasciciel Marilyn bedziesz cieszy¢ sie wyjgtkowg precyzjg wysokiej jakosci
szycia maszynowego z wszelkich typéw tkanin, od delikatnych jedwabiéw az do
grubego dzinsu.

Cho¢ Twoja nowa Marilyn oferuje wysokg intuicyjnos¢ i prostote dziatania, dla Twojego
bezpieczenstwa, wygody i bezproblemowej pracy zalecamy zapoznanie sie z catoscig
instrukcji jeszcze przed rozpoczeciem szycia.

Mozemy zapewnic¢, ze czytajgc ten przewodnik odkryjesz mnogos¢ funkcji i zalet swojej
maszyny jeszcze przed jej uruchomieniem oraz krok po kroku doktadnie poznasz swdj
sprzet.
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Gtéwne czesci maszyny:

NN

NN DA A A A A A Ao
NS20O0®NOOrWN=0"

Wykaz $ciegow

Regulator naprezenia nici

Podnosnik nici

Przycisk wyboru trybu

Przycisk automatycznego blokowania
Przycisk wyboru pozyciji igty

Przycisk szycia wstecznego

Przycisk START/STOP

Obcinacz nici

Ptytka sciegowa

. Pole pracy i schowek na akcesoria
. Wyswietlacz

. Nawijacz szpulki

. Ogranicznik nawijania

Przycisk wyboru dtugosci sciegu

. Suwak wyboru szerokosci $ciegu
. Suwak predkosci

Dzwignia obszywania dziurek na guziki

. Nawlekacz igty

. Ostona bebenka

. Pokretto mocowania igty
. Stopka dociskowa

=—4




Gléwne czesci maszyny:

23. Poziomy trzpien szpuli

24. Otwdr mocowania drugiego trzpienia
25. Kofto reczne

26. Wigcznik

27. Gniazdo na przewdd zasilajgcy

28. Ztgcze mocowania regulatora noznego

29. Prowadnik nici nawijane;j 29
30. Prowadnik nici gornej
31. Raczka
32. Suwak wytgczenia/wtgczenia zgbkow transportera =]
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33. Wytacznik zgbkdw transportera
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WPROWADZENIE

Akcesoria

Akcesoria sg umieszczone w schowku ukrytym w wysuwanej
czesci pola pracy maszyny.

Akcesoria standardowe:

Stopka uniwersalna

Stopka do wszywania zamkow
Stopka do obszywania dziurek na guziki
Stopka do $ciegu satynowego
Stopka do przyszywania guzikéw
Szpulka (x3)

Ogranicznik szpuli (duzy)
Ogranicznik szpuli (maty)
Podktadka pod szpule

10. Wkretak

11. Prujka ze szczoteczkg

12. Trzpien drugiej szpuli

13. Zapasowe igty

14. Prowadnik pikowania

15. Miekki pokrowiec
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Akcesoria dodatkowe:

16. Stopka do sciegu krytego

17. Stopka do sciegu overlockowego
18. Stopka do obrebiania

19. Stopka do wszywania sznurka
20. Stopka to pikowania

21. Stopka do cerowania i haftu

22. Stopka do marszczen

23. Stopka kroczgca

WSKAZOWKA:

Dodatkowe akcesoria nie sg zawarte w zestawie. W sprawie dostepnosci
akcesoriow dodatkowych skontaktuj sie ze swoim lokalnym sprzedawca.




WPROWADZENIE

Podiaczanie maszyny do zrédia zasilania

Uwaga:

Przed wymiang lub konserwacjg czesci oraz w przypadku, gdy
maszyna ma pozosta¢ nieuzywana przez dtuzszy czas, zawsze
upewnij sie, ze maszyna jest odtgczona od zrodta zasilania, a
wigcznik ustawiony w pozyciji ,O”.

Przed podtgczeniem maszyny do zrédta zasilania, upewnij sie,
ze napiecie w gniezdzie elektrycznym jest zgodne napieciem
akceptowanym przez maszyne.

Umies¢ maszyne na ptaskim, stabilnym podiozu.

1. Podtgcz maszyne do zrodta zasilania

2. Przetgcz wigcznik do pozyciji ,I”

W tym momencie powinno zapali¢ sie oswietlenie pola pracy
maszyny.

Nozny regulator obrotow
Do wytgczonej maszyny poditgcz wtyczke regulatora obrotéw do
gniazda w obudowie maszyny.

Wigcz maszyne i delikatnie nacisnij na regulator, aby zaczac
szy¢. Zwolnij nacisk na regulator, aby zatrzymac¢ maszyne.

Mozesz szybko zmieni¢ pozycje igty poprzez szybki, pulsacyjny
nacisk na regulator.

Uwaga:
W razie jakichkolwiek probleméw z podtgczeniem maszyny do
zrodta pradu skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.




USTAWIENIA

Pole pracy

Ustaw maszyne przodem do siebie. Delikatnie przesun znajdujgca
sie najblizej ciebie czes¢ pola pracy w lewo.

Aby ponownie podigczy¢ schowek do maszyny, ustaw go w pozycji
przodem do siebie i popchnij delikatnie w prawo.

Whnetrze odtgczanej czesci stuzy jako skrytka na akcesoria do
maszyny.

Wolne ramie
Pole pracy maszyny pomniejszone o powierzchnie schowka na
akcesoria nazywane jest ,wolnym ramieniem” i uzywane jest do
obszywania waskich czesci garderoby, takich jak nogawki, rekawy
lub kotnierze.




USTAWIENIA

Dwustopniowy podnosnik stopki l

Podnosnik stopki jest uzywany do opuszczania i podnoszenia stopki
dociskowe;j.

Podczas zszywania ze sobg wiekszej ilosci warstw materiatu stopka
moze zosta¢ manualnie przytrzymana w wysokiej pozycji do czasu
podstawienia pod nig materiatu.

Uwaga:
Podczas umieszczania materialtu pod stopkg maszyny, igta
zawsze powinna by¢ maksymalnie podniesiona.




USTAWIENIA

Nawijanie szpulki

Wykonaj po kolei opisane kroki tak, jak pokazano na ilustracjach.
Podczas szycia na szpulce bebenka powinna zawsze znajdowac sie
ni¢ o takiej samej strukturze, jak na szpuli nici gorne;.

1.Umies¢ szpule nici wraz z pasujgcym do niej ogranicznikiem na
trzpieniu maszyny.
- Duzy ogranicznik (1)
- Maty ogranicznik (2)

2. Umies¢ ni¢ w prowadniku oznaczonym na rysunku cyfrg 2 poprzez
wsuniecie go zgodnie z kierunkiem strzatek.

3. Owin ni¢ wokot naprezacza zgodnie z ruchem wskazowek zegara,
prowadzgc jg pod haczykiem.

4. Wsun koniec nici w otwor szpulki prowadzac jg od srodka szpulki
do zewnatrz. Nadziej szpulke na nawijacz pokonujgc opér haczyka,
az ustyszysz charakterystyczny Klik.

- Rowek (1)
- Haczyk (2)

5. Przesun szpulke wraz z nawijaczem w prawo. Na ekranie pokazg
sie litery ,SP”.




USTAWIENIA

Nawijanie szpulki
6. Przytrzymaj koniec nawijanej nici.

7. Aby zacza¢ nawija¢ szpulke, nacisnij na nozny regulator obrotow
lub wcisnij przycisk START/STOP

8. Po wykonaniu kilku obrotéw zatrzymaj nawijanie i obetnij wystajgcy
koniec nici. Kontynuuj nawijanie do momentu napetnienia szpulki.
Napetniona szpulka zacznie obracac¢ sie wolniej. Zdejmij stope
z regulatora obrotdw lub nacisnij przycisk START/STOP aby
zatrzyma¢ maszyne. Przesun nawijacz szpulki w lewo.

9. Obetnij ni¢ i zdejmij szpulke z nawijacza.

Uwaga:

Dopoki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji do nawijania
(prawo), maszyna nie bedzie szyla, a koto reczne pozostanie
zablokowane. Pamietaj, aby przesung¢ nawijacz w lewo, aby
rozpoczgc prace.

Uwaga:

Do szycia maszynowego uzywaj wytgcznie poprawnie
nawinietych szpulek. W przeciwnym wypadku mozne doj$¢ do
uszkodzenia igty lub naprezenie nici nie bedzie odpowiednie.




USTAWIENIA

Instalacja szpulki w bebenku

Uwaga:
Przed instalacjg szpulki wytgcz maszyne wytgcznikiem do pozyciji
,0”

Przed wyjmowaniem lub wkfadaniem szpulki do bebenka igta
maszyny powinna zostac catkowicie podniesiona.

Otworz pokrywe bebenka poprzez przesuniecie czarnego suwaka
W prawo

- Suwak otwierania pokrywy bebenka (1)

Wiéz szpulke do bebenka tak, aby ni¢ rozwijata sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Wsun ni¢ w szczeline (A).

Delikatnie przytrzymujgc szpulke palcem, poprowadz ni¢ w lewo i do
gory, zgodnie z wyrysowanymi strzatkami do prowadnika (B).

Dalej podazajgc za strzatkami poprowadz ni¢ w dot do punktu
oznaczonego jako (C) i przeciagnij przez niego. Jest to obcinacz nici,
pozwalajgcy pozby¢ sie nadmiaru jej dtugosci.

Zamknij pokrywe bebenka.
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USTAWIENIA

Nawlekanie maszyny

Nawlekanie maszyny to czynnos¢ niezwykle istotna z punktu
widzenia poprawnej pracy maszyny. Przyt6z szczegolng uwage

do postepowania krok po kroku zgodnie z instrukcja nawlekania,
aby uniknaé probleméw z szyciem.

1. Podnie$ stopke maszyny i wylacz jg poprzez nacisniecie
przetgcznika (pozycja ,O”).

2. Nacisnij przycisk podnoszenia igty, aby maksymalnie unies¢ igte
oraz jej podnosnik.

3.Umies¢ szpule oraz pasujacy do niej ogranicznik na trzpieniu
maszyny. Ogranicznik pomaga w odpowiednim prowadzeniu nici
polepsza jakos¢ szycia.
- Duzy ogranicznik (1)
- Maty ogranicznik (2)




USTAWIENIA

Nawlekanie maszyny

4. Pobierz ni¢ ze szpuli i wsun do prowadnika nici gornej zgodnie
z kierunkiem strzatek.

5. Poprowadz ni¢ prosto przez naprezacz nici gornej po lewej stronie,
jak pokazuje rysunek.

6. Kontynuuj prowadzenie nici w dot, zgodnie ze strzatkami, wzdtuz
szczeliny.

7. Przetdz ni¢ pod zakretem szczeliny i poprowadz w gore.

8. Wsuh ni¢ do szczeliny podnosnika do momentu, az znajdzie sie
w jego oczku. Nastepnie poprowadz ni¢ ponownie w dot.

9.Wsun ni¢ w ptaski, poziomy prowadnik na skraju obudowy.
Nastepnie poprowadz ni¢ za haczykiem znajdujagcym sie
powyzej igly. Nawlecz igte recznie lub przy pomocy nawlekacza
automatycznego.

10.Opus¢ podnosnik stopki. Upewnij sie, ze igta znajduje sie
W najwyzszej mozliwej pozycji.
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USTAWIENIA

Nawlekanie maszyny

11. Wyciagnij nawlekacz poprzez delikatny nacisk na biatg dzwignie.
Nawlekacz automatycznie obréci sie do odpowiedniej pozycji.
Umies$¢ nic na haku nawlekacza i przytrzymaj w pozycji poziome;.
- Hak (1)

12. Nacisnij na dzwignie mocniej, a haczyk nawlekajgcy przejdzie
przez oczko igty.
- Haczyk nawlekajacy (1)
- Igta (2)

13. Haczyk powinien zagarng¢ ni¢ automatycznie. Upewnij sie, ze
ni¢ znajduje sie pod haczykiem i w razie potrzeby ,pomoz” jej sie
pod nim znalez¢ wykonujgc lekki ruch w dot i w gére
- Haczyk nawlekajacy (1)

14. Luzno trzymajgc ni¢ powoli zwolnij nacisk na nawlekacz.
Haczyk nawlekajgcy powrdci do swojej pozycji pozostawiajgc
petelke, ktérg nalezy ztapaé, rozwing¢ i poprowadzic¢ pod stopkg
dociskowa.

Rada:
Jezeli maszyna jest nawleczona i gotowa do pracy, przejdz do
sekgji ,Rozpoczynanie szycia”.




USTAWIENIA
Wyciaganie dolnej nici:

Maszyna do szycia tworzy sSciegi przy pomocy dwoéch nici-
dolnej i gornej. Przed rozpoczeciem pracy wyciagnij dolng ni¢
z bebenka maszyny.

Przytrzymaj nawleczong ni¢ gérng przy pomocy lewej reki. Prawg
rekg obroc koto reczne w kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara). Igta zostanie opuszczona, a nastepnie
podniesiona ponownie, zabierajgc ze sobg ni¢ dolng.

Delikatnie pociggnij za trzymany koniec nici gérnej tak, aby wysung¢
wiecej nici dolnej z otworu ptytki Sciegowej maszyny.

Przeciggnij obie nici pod stopka, w kierunku tytu maszyny.

~




USTAWIENIA

Wymiana igty

Wymieniaj igte regularnie, zwtaszcza kiedy zauwazysz pierwsze
oznaki zuzycia lub igta zacznie powodowa¢ problemy.

Uwaga:
Wytgcz maszyne (przetgcznikiem do pozycji ,0”) przed
wykonaniem jakichkolwiek czynnosci opisanych ponizej!

Obré¢ koto reczne w kierunku do siebie (przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara), aby maksymalnie podnies¢ igte. Zwolnij zacisk
pokretta mocowania igty aby wysungc¢ starg igte

- Pokretto mocowania igty (1)

Instalujgc nowg igte, zwr6¢ uwage na utozenie jej kolby. Ptaska
strona kolby powinna by¢ skierowana ku tytowi maszyny.

Wsun igte do otworu do momentu, az napotka ogranicznik
i przestanie sie wsuwac. Zacisnij pokretto mocowania igty.

- Ptaska strona kolby (1)

- Ogranicznik (2)

Szyj na maszynie wylgcznie przy pomocy igly bedacej
w nienagannym stanie. Zuzyta igta bedzie powodowaé problemy
takie jak przepuszczanie sciegow lub uszkodzenia materiatu.

Problemy moga powodowac:

- Igta skrzywiona (1)

- Igta stepiona (2)

- Igta z uszkodzonym czubkiem (3)
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USTAWIENIA

Dobér igty i nici do rodzaju materiatu

ROZMIAR IGLY MATERIALY NIC
9-11(70-80). | Bardzo delikatne materiaty- cienka bawetna, woal, sierza, jedwab, muslin, Qiana, | Cienka i delikatna ni¢ bawetniana, nylonowa
trykoty, dzersej, krepa, tkany poliester, tkaniny koszulowe. z poliestru lub bawetniano-poliestrowa.
=
11-14 Cienkie materiaty- $redniej grubosci materiaty bawetniane, satyna, ptétno zaglowe,
(80-90) dzianiny podwdjnie tkane, lekkie materiaty wetniane.
I Wigkszosé sprzedawanych nici to nici $redniej
. grubosci, odpowiednie dla tych grup tkanin
14(90) Sredniej grubosci materiaty- ptotno bawetniane, tkaniny wetniane, cigzsze materiaty | i rozmiaréw igiet. Najlepsze rezultaty daje
tkane, tkaniny frotte. uzywanie poliestrowych nici w przypadku
- materiatéw syntetycznych oraz bawetnianych
w przypadku tkanin z naturalnych przedz.
16(100) Grube materiaty typu ptétno, tkaniny wetniane, tkaniny namiotowe i pikowane do Nglez.y zall(ws;jzel u;ywac tej samej nici jako nici
uzytku zewnetrznego, dzins, materiat tapicerski (lekki do sredniociezkiego). gornej, jak 1 doiney.
=S
18(110) Bardzo grube materiaty- tkaniny ptaszczowe, materiat tapicerski, niektére skory | Mocne, grube nici, rowniez nici do dywanow.
i tkaniny winylowe, grube wetniane materiaty. Nalezy stosowa¢ duzy docisk stopki - wysokie
- > wartosci tego ustawienia.

Uwaga: 1.

powinna by¢ uzywana ni¢.

ook wN

Ogdlnie rzecz biorgc, do delikatnych materiatdw uzywamy cienszych igiet, a do mocniejszych- grubszych igiet. Im ciensza igta, tym ciensza

Zawsze wykonaj test szycia nowg igtg i nicig na niepotrzebnym skrawku tego samego materiatu.
Nalezy zawsze uzywac tej samej nici jako nici gérnej i jako dolne;.
Uzyj stabilizatora lub podkfadki przy szyciu z wyjatkowo delikatnych badz elastycznych materiatéw. Wybierz odpowiedni typ stopki.
Podczas haftowania na grubych materiatach lub haftowania z uzyciem stabilizatoréw, zaleca sig¢ uzywanie igty 90/14.

W przypadku korzystania z przezroczystej nylonowej nici zaws2@ uzywaj igty 90/14 - 100/16.




USTAWIENIA

Wymiana stopki dociskowej

Uwaga:
Wytgcz maszyne (przetgcznikiem do pozycji ,0”) przed
wykonaniem jakichkolwiek czynnosci opisanych ponizej!

1. Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies stopke. Nacisnij na dzwignie uchwytu stopki, aby jg odtgczyc.
- Dzwignia (1)

2. Zaktadanie stopki dociskowej

Podnie$ stopke. Nacisnij na dzwignie uchwytu stopki i podtdz stopke
pod uchwyt tak, aby ztgczka pasowata do uchwytu. Zwolnij nacisk na
dzwignie. Stopka powinna zatgczy¢ sie automatycznie.

- Uchwyt (1)

- Ztgczka (2)

3. Zdejmowanie i mocowanie uchwytu stopki dociskowej
Podnie$ stopke. Zdejmij uchwyt stopki wykrecajgc srube przy
pomocy wkretaka w taki sposéb, jak pokazano na rysunku. Nowy
uchwyt podtgczaj po lewej stronie trzpienia stopki, przytrzymaj
w odpowiednim miejscu i przykre¢ srube za pomocg wkretaka

- Trzpien stopki (2)

- Uchwyt stopki

4. Instalowanie prowadnika pikowania

Podtgcz prowadnik poprzez wetkniecie jego czubka w szczeling
znajdujgcy sie w tylnej czesci uchwytu stopki, nad dzwignig. Dostosuj
wystajgcg czes¢ prowadnika do zgdanej dtugosci.

- Szczelina (1)

- Prowadnik pikowania (2)




USTAWIENIA

Wylaczanie zabkéw transportera

Wytacznik dolnego transportu materiatu znajduje sie w podstawie,
z tylu maszyny. Przesun suwak, jesli chcesz wytaczy¢ transport
materiatu.

Jezeli chcesz ponownie wigczyé transport, przesut suwak ponownie
do wyjsciowej pozycji. Zgbki nie pokazg sie od razu, ale transport
wigczy sie samoistnie po rozpoczeciu szycia.

Suwak (1)
Wytaczony transporter (2 —_—
W’?/ ; yt prt (;))
gczony transporter . | O
1
<= 2
Uwaga:
Po zakonczeniu prac wymagajgcych wytgczenia transportera (jak AbL
przyszywanie guzikéw, cerowanie, haft, czy monogramowanie),
pamietaj o podniesieniu transportera ponownie, aby nie uszko-
dzi¢ mechanizmu. 5 @ —)




USTAWIENIA

Naprezenie nici

Dla wysokiej jakosci szycia bardzo wazny jest dobor odpowiedniego
naprezenia nici gérnej. Nie istnieje jedno, uniwersalne naprezenie,
ktore pasowatoby do wszystkich typow materiatow i rodzajéw
Sciegow.

Domysine ustawienie naprezenia nici to ,4”.

Prawidlowo wyglgdajgcy scieg prosty, przy odpowiednich
ustawieniach naprezen.

- Ni¢ gérna (1)

- Ni¢ dolna (2)

- Gora materiatu (3)

- Lewa strona materiatu (4)

Naprezenie nici gornej jest zbyt mate dla tego Sciegu. Zwieksz
naprezenie

Naprezenie nici gornej jest zbyt duze dla tego Sciegu. Zmniejsz
wartosc¢ tego ustawienia.

Optymalne naprezenie nici dla $ciegu zygzak oraz $Sciegow
dekoracyjnych.

Przy prawidtowym naprezeniu niewielka ilo$¢ nici gérnej pojawia sie
w kgtach Sciegu na dolnej stronie materiatu.

-
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INSTRUKCJE

Przyciski funkcyjne

1. Przycisk START/STOP

Nacisnij ten przycisk, aby zaczg¢ szy¢ i nacisnij go ponownie,
aby zatrzymac¢ maszyne. Praca maszyny bedzie wolniejsza na
poczatku i na koncu szycia.

Predkos¢ szycia moze by¢ dostosowywana poprzez przesuniecie
suwaka predkosci.

W taki sposéb mozesz uzywaé maszyny bez uzycia regulatora
noznego.

. Przycisk szycia wstecznego

Podczas szycia jednym ze sciegéw 00-05, mozesz nacisng¢ ten
guzik i szy¢ wstecz ze zmniejszong predkoscig pracy maszyny.
Szycie wsteczne bedzie trwato tak dtugo, jak diugo guzik pozostaje
wcisniety.

Podczas szycia jednym ze s$ciegow 06-19 lub 29-99 maszyna
po nacisnieciu przycisku wykona 3 blokujgce przeszycia
i automatycznie zatrzyma sie.

. Przycisk wyboru pozycji igly
Zapomoca tego przycisku mozesz wybrac, czy igta po zakonczeniu
szycia zatrzyma sie podniesiona, czy wbita w materiat.

Uwaga:
Nacisniecie tego guzika podczas pracy maszyny spowoduje
natychmiastowe zaprzestanie szycia.

©
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INSTRUKCJE

Przyciski funkcyjne

4. Przycisk automatycznego blokowania

Kiedy maszyna nie pracuje: nacisniecie przycisku spowoduje
wykonanie 3 przeszy¢ blokujgcych w miejscu i zatrzyma sie.
Kiedy maszyna jest w trakcie pracy:

Nacisniecie przycisku podczas szycia sciegami 01-05 spowoduje
wykonanie 3 przeszy¢ blokujgcych, a nastepnie zatrzymanie
maszyny.

Nacisniecie przycisku podczas szycia sciegami 06-19, 29-99
spowoduje wykonanie 3 przeszy¢ blokujgcych na koncu wykonania
danego wzoru, a nastepnie zatrzymanie maszyny. Funkcja moze
zosta¢ anulowana poprzez ponowne nacisniecie przycisku lub
wybor innego wzoru.

. Przycisk wyboru trybu

Po wigczeniu maszyny lampka zapala sie automatycznie obok
trybu szycia uzytkowego i dekoracyjnego. Aby zmieni¢ tryb,
nacisnij przycisk ponownie.

Tryb szycia uzytkowego i dekoracyjnego

Pozwala na wybor pomiedzy 100 Sciegami.

Aby wybra¢ numer $ciegu (00-99), uzyj przyciskéw regulacji
dtugosci i szeroko$ci sciegu.

Tryb regulacji szerokosci sciegu
Dostosuj szerokos¢ sciegu do zgdanej wartosci poprzez nacisk
na+i-—

Tryb regulacji dtugosci sciegu
Dostosuj dtugos¢ Sciegu do zadanej wartosci poprzez nacisk na + i —
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INSTRUKCJE

Przyciski funkcyjne

5.1. Wylaczenie dzwieku przyciskiem wyboru trybu
Wylaczenie dzwieku
Przytrzymaj przycisk przez 2 sekundy. Maszyna wyda z siebie
krétkie pikniecie i dzwiek zostanie wytgczony.
Wiaczenie dzwieku
Przytrzymaj przycisk przez 2 sekundy. Maszyna wyda z siebie
dwa krétkie pikniecia i dzwiek zostanie wigczony.

6. Przycisk regulacji dtugosci sciegu
Ten przycisk umozliwia regulacje dtugosci $ciegu (czyli jak bardzo
ma by¢ drobny), aby dostosowaé sposob szycia do wybranego
rodzaju materiatu.

7. Przycisk regulacji szerokosci sciegu
Ten przycisk umozliwia regulacje szerokosci $ciegu, aby
dostosowac sposob szycia do wybranego rodzaju materiatu.

8. Suwak predkosci
Suwak predkosci pozwala na dostosowanie predkosci szycia do
indywidualnych upodoban, umiejetnosci uzytkownika lub stopnia
trudnosci wykonania danego elementu. Aby zmniejszy¢ predkosc,
przesun suwak w lewo. Aby przyspieszy¢ maszyne, przesun
suwak w prawo.
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INSTRUKCJE

Wybér sciegu
1. Tabliczke z wykazem $ciegdw mozesz wygodnie dotgczy¢ do 5 @
rgczki maszyny, aby umozliwi¢ sobie ich szybki podglad. @
- Raczka (1)
- Tabliczka z wykazem $ciegow (2)
Wybierz zgdany scieg sposrdéd wyrysowanych na tabliczce. ( e — \\‘?—-\ '
—L il
2. Nacisnij przycisk wyboru trybu, aby wybra¢ jeden ze sciegéw
uzytkowych lub dekoracyjnych.
L] oA h
3. Kiedy zapali sie lampka obok wybranego trybu, wybierz zgdany o 0 B ‘ﬁi r I
numer $ciegu poprzez nacisk na + i - . o) Ly 5

0™ Ve

4. Poprzez przycisk wyboru dtugosci Sciegu wybierz cyfre dziesietna.

5. Poprzez przycisk wyboru szerokosci sciegu wybierz cyfre jednosci

SN
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INSTRUKCJE

Dostosowywanie dlugosci i szerokosci sciegu

Przycisk wyboru diugosci sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi i wyswietli
domysine dla niego ustawienia dtugosci. Aby zmieni¢ domysine
ustawienia i dostosowac scieg do rodzaju szytego materiatu:

1. Nacisnij przycisk wyboru trybu aby wybrac¢ tryb zmiany dtugosci
Sciegu.

2. Aby ustawic¢ drobniejszy $cieg, nacisnij ,-". Aby wybrac luzniejszy
Scieg, nacisnij ,+".

Dlugo$¢ s$ciegu moze byé regulowana pomiedzy wartosciami
0.0 — 4,5. Niektére sciegi mogg posiada¢ ograniczenia regulacji
dtugosci. Kiedy warto$¢ ustawienia zostanie ponownie wyréwnana
do domysinej, ekran zamruga.

Przycisk wyboru szerokosci sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawi i wyswietli
domysine dla niego ustawienia szerokosci. Aby zmieni¢ domysine
ustawienia i dostosowac szeroko$¢ szycia do rodzaju szytego
materiatu:

1. Nacisnij przycisk wyboru trybu aby wybra¢ tryb zmiany szerokosci
Sciegu

2. Aby ustawi¢ drobniejszy $cieg, nacisnij ,-". Aby wybrac luzniejszy
scieg, nacisnij ,+”.

Aby wybrac¢ szerszy $cieg, nacisnij ,+".

Szerokos¢ Sciegu moze by¢ regulowana w zakresie 0.0 — 7.0.
Niektore Sciegi mogg posiada¢ ograniczenia regulacji szerokosci.
Kiedy warto$¢ ustawienia zostanie ponownie wyréwnana do
domysinej, ekran zamruga.

1.0
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WYKAZ SCIEGOW

Wz6ér éciegu Szerokos¢ (mm) Ditugos¢ (mm) Stopka Funkcje
Auto Manual Auto Manual Sz. wstecz Auto-lock

00 0---- 35 0.0~7.0 2.5 0.0~4.5 T * *
01 - 0.0 0.0~7.0 25 0.0~4.5 T * *
02 O==== 0.0 0.0~7.0 25 1.0~3.0 T * *
03 Qreee 1.0 1.0~6.0 25 1.0~3.0 T * *
04 Q-=-= 35 0.0~7.0 25 1.5~3.0 T * *
05 AA 5.0 0.0~7.0 2.0 PRy T . .
06 AN 5.0 2.0~7.0 1.0 03 T . .
07 MANA 5.0 2.5~7.0 25 1.0~3.0 A * *
08 JAVAVA 5.0 3.5~7.0 2.5 1.0~3.0 E * *

Uzytkowe 09 VW 5.0 3.5~7.0 25 1.0~3.0 T * *
10 L7/ 5.0 25~7.0 25 1.0~3.0 T * *
11 NN 5.0 2.5~7.0 25 1.0~3.0 T * *
12 VUV 3.5 1.0~7.0 2.0 0.5~4.5 F * *
13 A 3.5 1.0~7.0 2.0 0.5~4.5 T * *
14 W 3.5 2.5~7.0 1.0 0.5~4.5 F * *
15 v 3.5 2.5~7.0 1.0 0.5~4.5 T * *
16 \VAVAVA 5.0 2.5~7.0 25 1.0~3.0 T * *
17 RLRER 7.0 2.5~7.0 2.5 1.0~3.0 A * *
18 <LKLLL 5.0 2.5~7.0 2.5 1.0~3.0 A * *
19 LLLLL 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 A . «

Obszywane 20 et 5.0 3.0~7.0 0.4 0.3~1.0 D

dziurek 21 [ | 5.5 3.0~7.62 0.4 0.3~1.0 D




WYKAZ SCIEGOW

Wzér éciegu Szerokos¢ (mm) Dtugos¢ (mm) Stopka Funkcje
Auto Manual Auto Manual Sz. wstecz Auto-lock

22 e 5.0 3.0~5.5 0.4 0.3~1.0 D
23 Elnn 5.0 3.0~5.5 04 0.3~1.0 D

Obj;{]fk”‘e 24 (T 7.0 5.5~7.0 0.4 0.3-1.0 D
25 Hr 7.0 5.5~7.0 0.4 0.3~1.0 D
26 e 7.0 5.5~7.0 0.4 0.3~1.0 D

P’Zygjg;’l‘(’gwe 27 ©) 35 1.5~4.5 — — H

Wzmocnienie 28 ISR 2.0 1.0~3.0 0.5 0.5~1.0 D
29 Ab 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
30 VY 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
31 A o 2 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
32 A 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
33 oo/ 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
34 o0 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
35 y 4V 4 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *

Satynowe 36 U\ 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
37 Ly 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
38 e 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
39 VaVat 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
40 Ay 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
41 N 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
42 o 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
43 L4 g 7.0 2.5~7.03 0.4 0.3~1.0 A * *




WYKAZ SCIEGOW

Wz6r &ciegu Szerokos$¢ (mm) Dtugos¢ (mm) Stopka Funkcje
Auto Manual Auto Manual Sz. wstecz Auto-blok
44 D 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
Satynowe 45 > 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
46 > 7.0 2.5~7.0 0.4 0.3~1.0 A * *
47 XK 5.0 2.5~7.0 25 1.0~3.0 A * *
48 3000°%00¢ 4.0 3.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
Krzyzykowe
49 X x 6.0 3.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
50 XXX 6.0 3.0~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
51 T 35 2.5~7.0 25 1.5~3.0 T * *
52 T 3.5 2.5~7.0 25 1.5~3.0 T * *
53 HHHH 35 2.5~7.0 25 1.5~3.0 T * *
Pikowanie 54 e 4.0 2.5~7.0 2.0 1.0~4.5 T * *
55 i R 7.0 3.0~7.0 15 1.0~4.5 T * *
56 ‘L —o- 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 A * *
57 [ 6.0 3.0~7.0 2.0 1.0~4.5 T * *
58 MKk 5.0 3.0~7.0 3.0 1.5~3.0 A * *
59 NON 7.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
60 WAY/ 7.0 25~7.0 25 1.5~3.0 T * *
61 EEE] 5.0 2.5~7.0 25 1.5~3.0 T * *
Qzdobne 62 Mun 7.0 2.5~7.0 15 1.0~3.0 A « *
63 AN 7.0 2.5~7.0 2.5 1.0~4.0 T * *
64 2 7.0 2.5~7.0 1.5 1.0~3.0 T * *
65 2P 7.0 3.5~7.04 2.0 1.0~3.0 T * *




WYKAZ SCIEGOW

Szerokos¢ (mm) Dtugos¢ (mm) Funkcje
Wzér Sciegu Stopka
Auto Manual Auto Manual Sz. wstecz Auto-blok
66 /R 7.0 3.5~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
67 VeV 5.0 2.5~7.0 1.0 1.0~4.5 T * *
68 o 7.0 3.0~7.0 2.0 1.5~3.0 A * *
69 X\2a\0d 5.0 2.5~7.0 2.0 2.0~3.0 A * *
70 Ny 7.0 3.0~7.0 25 1.0~3.0 T « *
71 MYy 7.0 2.5~7.0 2.0 1.5~3.0 T * *
72 WYY 7.0 3.0~7.0 3.0 1.0~3.0 A * *
73 Y 7.0 2.5~7.0 3.0 2.0~3.0 A * *
74 A A% 7.0 3.0~7.0 2.0 1.5~3.0 A * *
75 Y 7.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 A * *
76 ANNY 5.0 3.5~7.0 1.0 1.0~3.0 A * *
Ozdobne

77 %R 7.0 3.0~7.0 25 1.5~3.0 T * *
78 R 7.0 3.5~7.0 25 1.5~3.0 T * *
79 Px xS 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
80 \VAvi 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
81 Iy 6.0 2.5~7.0 3.0 1.0~3.0 T * *
82 Qe 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
83 QO 5.0 3.0~7.0 1.5 1.5~3.0 T * *
84 AN\ 5.0 3.0~7.0 2.0 2.0~3.0 A « .
85 YO 7.0 2.5~7.0 15 1.5~3.0 A * *
86 M 6.0 4.0~7.0 2.0 2.0~3.0 A * *
87 VNAA 5.0 4.0~7.85 1.5 1.0~3.0 A * *




WYKAZ SCIEGOW

Szerokos$¢ (mm) Dtugos$¢ (mm) Funkcje
Wzér Sciegu Stopka
Auto Manual Auto Manual Sz. wstecz Auto-blok
88 A 5.0 3.0~7.0 3.0 1.5~3.0 A * *
89 N 5.0 3.0~7.0 15 1.0~3.0 T * *
90 AVAVAY) 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
91 K& 5.0 2.5~7.0 2.0 1.0~3.0 T * *
92 Cl5I5E 5.0 25~7.0 25 1.5~3.0 T * *
93 <z 6.0 3.5~7.0 2.0 1.5~3.0 A * *
Ozdobne
94 N 7.0 2.5~7.0 2.5 1.5~3.0 A * *
95 €%2)) 7.0 2.5~7.0 2.0 1.5~3.0 T * *
96 RR 7.0 3.5~7.0 1.5 1.5~3.0 T * *
97 > 7.0 5.0~7.0 2.0 2.0~3.0 A * *
98 Q299 5.0 2.5~7.0 15 1.0~3.0 T * *
99 Attt 7.0 3.0~7.0 2.0 1.5~3.0 A * *

36




PODSTAWY SZYCIA

Scieg prosty

Scieg prosty to jeden z najprostszych sciegéw, ktére wykonuje
maszyna. Za jego pomoca mozemy wykonaé¢ stebnowanie,
czyli przeszycie sciegiem prostym po wierzchu materiatu dla
wzmocnhienia szwu lub ozdoby.

Ustaw wzor tak, jak pokazuje rysunek. Uzyj stopki uniwersalnej.
1. Nacisnij przycisk wyboru trybu aby zmieni¢ dtugos¢ $ciegu.

2. Aby szy¢ drobniejszym Sciegiem, nacisnij ,-”, aby natomiast szy¢
luzniejszym Sciegiem nacisnij ,+”

Im cienszy jest materiat, igta i ni¢, tym drobniejszy powinien byc¢ scieg.

Zmiana pozycji igly
Podczas szycia Sciegiem prostym mozna zmieni¢ pozycje igly
poprzez operowanie przyciskiem regulacji szerokosci sciegu.

Domyslnym ustawieniem igty jest pozycja centralna, czyli ,,3.5”.

1. Nacisnij przycisk wyboru trybu aby wybrac¢ tryb regulacji szerokosci
Sciegu.

2. Aby przesungC igte w lewo, nacisnij ,-”. Aby przesungc igte
w prawo, nacisnij ,+”.

1.0
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PODSTAWY SZYCIA

SCieg zygzak 05 06 07

07
Ustaw wzor tak, jak pokazuje rysunek. Uzyj stopki uniwersalnej. g % ﬁ%& % %

1. Nacisnij przycisk wyboru trybu aby zmieni¢ szerokos$¢ sciegu.

2. Szerokos$¢ zygzaka moze by¢ regulowana w zakresie od 0.0 do
7.0 za pomocg przycisku regulacji szerokosci z symbolami + i -”.

o«
§
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1. Naciénij przycisk wyboru trybu aby wybrac tryb regulacji dtugosci o)

Sciegu. o
2. Dlugos¢ zygzaka moze by¢ regulowana w zakresie od 0.0 do 4.5 ®--—— L.Jd

T

za pomocg przycisku regulacji dtugosci z symbolami + i —.

Najtadniejsze zygzaki uzyskuje sie zwykle dzieki wartosciom
oscylujgcym wokot 2.5 i mniejszym.

Ciasny, drobny zygzak (o niskich ustawieniach dlugosci) jest
nazywany $ciegiem satynowym.




PODSTAWY SZYCIA

Rozpoczynanie szycia
Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze igta i ni¢ sg poprawnie
dobrane do materiatu, uzywasz odpowiedniego rodzaju stopki

dociskowej do danego Sciegu, a maszyna jest poprawnie nawleczona.

1. Przesun wtgcznik maszyny do pozycji ,I”.

2. Nacisnij przycisk wyboru pozycji igty, aby podniesc¢ igte.

3. Podnies stopke dociskowg. Wybierz Scieg i ustaw jego parametry
zgodnie z rodzajem nici i materiatu.

4. Umies¢ materiat pod stopka dociskowa, umies¢ nitke pod stopkg
w kierunku tytu maszyny. Jezeli wystajagcy spod stopki koniec nici
jest krotszy niz okoto 10 cm, wyciggnij odrobine nici.

-10cm (1)

5. Za pomoca kota recznego wbij igte w materiat w miejscu, gdzie
chcesz rozpoczaé scieg.

6. Opus¢ stopke dociskowa.




PODSTAWY SZYCIA

Rozpoczynanie szycia s

7. Delikatnie nacisnij na nozny regulator obrotéw maszyny lub
wcisnij przycisk START/STOP, aby zaczg¢ szy¢. Zwolnij nacisk
na regulator lub ponownie nacisnij przycisk START/STOP, aby

zatrzymac¢ maszyne.

Uwaga:

Mozesz uzy¢ szycia wstecznego, aby zabezpieczy¢ konce
Sciegow przed pruciem. Szczegotowe instrukcje znajdujg sie w
dziale ,Przydatne umiejetnosci”.

8. Nacisnij przycisk podnoszenia igly oraz podnie$ stopke dociskowa,
aby uwolni¢ materiat.

9.Poprowadz obie nici w gore i przeciggnij przez szczeline znajdujgca
sie po lewej stronie maszyny. Nici zostang uciete na dtugosci
odpowiedniej do rozpoczecia kolejnego szycia.
- Obcinacz nici (1)
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Przydatne umiejetnosci

W miare rozwijania si¢ Twoich umiejetnosci, wykonane prace
bedg stawac sie coraz bardziej estetyczne i piekne. Na poczatek
proponujemy zapoznanie sie¢ z kilkoma podstawowymi
manewrami opisanymi ponizej.

Przed rozpoczeciem wiasciwego szycia wybranego projektu, zawsze
wykonaj test na niepotrzebnym skrawku tego samego materiatu. Uzyj
tych samych nici, iglty oraz tych samych ustawien, ktére zamierzasz
zastosowac w projekcie.

Szycie wsteczne
Szycie wsteczne jest stosowane do zabezpieczania koncow sciegu
przed pruciem. Wykonujemy je na poczatku i kohcu szycia.

Nacisnij przycisk szycia wstecznego i wykonaj 4-5 przeszy¢. Po
zwolnieniu przycisku maszyna zacznie szy¢ ponownie wprzod.

Zakrzywienia
Podczas szycia $ciegiem prostym zakrzywienia wykonujemy
poprzez manewrowanie materiatem pod stopkg dociskowg.

Podczas szycia zakrzywien z uzyciem $ciegu zygzak, wybierz
mniejszg dtugo$¢ Sciegu w poréwnaniu do szycia przy prostej
krawedzi.

41




PODSTAWY SZYCIA

Przydatne umiejetnosci

Szycie w rogu

Zatrzymaj maszyne, kiedy igta zblizy sie do rogu.

Opusc igte tak, aby pozostata wbita w materiat. Podnie$ stopke
dociskowa. Uzyj igty jako punktu odniesienia i obr6¢ materiat o 90°.

Opusc¢ stopke i kontynuuj szycie.

Szycie materiatow elastycznych

Przyfastryguj skrawki materiatu do siebie i dopiero nastepnie
rozpocznij wkasciwe szycie.

- Fastryga (1)

Szycie cienkich materiatow

Podczas szycia z wyjgtkowo delikatnych materiatdw mogg wystgpi¢
problemy z manewrowaniem i przesuwaniem materiatu. Aby tego
unikng¢, podtdéz podkiadke w postaci cienkiego papieru lub innego
materiatu stabilizujgcego pod szyta tkanine, np. fizeliny.

Kiedy zakonczysz szycie, zedrzyj papier.
- Stabilizator (1)
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Przydatne umiejetnosci

Szycie z grubych materiatéw

Czarny przycisk po prawej stronie stopki umozliwia przytrzymanie jej
w statej, poziomej pozycji.

Zapewnia to réwnomierny transport materialu na poczgtku szwu
oraz pomaga podczas zszywania wielu warstw tkanin, np. podczas
wykonywania ubran dzinsowych.

Kiedy dojdziesz do punktu o zwiekszonej grubosci, opus¢ igte
i podnies stopke. Ustaw stopke poziomo i wcinij czarny przycisk,
nastepnie opusc¢ stopke i kontynuuj szycie.

Czarny przycisk zwolni sie automatycznie po wykonaniu kilku szwoéw.

Mozesz rowniez podtozy¢ pod szew kawatek materiatu grubo$ci
odpowiadajgcej grubosci szwu lub wspiera¢ szycie poprzez
obracanie kotem recznym.

- Karton lub gruba tkanina (1)
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Sciegi elastyczne

Tych sciegéw uzywamy do materiatldw rozciagliwych i dzianin. Ich
uzycie pozwala swobodne naciaganie tkaniny bez ryzyka zerwania
nici. Uzycie nici elastycznych nie jest konieczne - sama budowa
sciegu powoduje jego zdolnos¢ do rozciggania sie.

Sciegi elastyczne umozliwiajg swobodne zaktadanie i wygodne
noszenie ubran z tkanin rozciggliwych. Istnieje wiele rodzajéw
Sciegéw elastycznych, a najprostszym z nich jest zygzak. Niektore
z nich mogg by¢ wykorzystane jako ozdobne wykonczenia widocznych
elementéw ubran.

llustracja przedstawia reakcje $ciegu na rozcigganie tkaniny.
- Scieg elastyczny (1)
- Scieg prosty (2)

1. Prosty scieg elastyczny
Prosty Scieg Ustaw maszyne zgodnie wytycznymi przedstawionymi
na ilustracji. Uzyj stopki uniwersalne;j.

2. Prosty scieg elastyczny
Zygzakowy $cieg elastyczny nadaje sie do szycia materiatow takich
jak denim lub popelina.

Ustaw maszyne zgodnie wytycznymi przedstawionymi na ilustracji.
Uzyj stopki do Sciegdéw satynowych.
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Szycie z tkanin elastycznych i wszywanie gumy

Jezeli do ubrania ma by¢ wszyta rozciagliwa tasma lub guma,
ostateczng szerokoscia otworu bedzie dlugosé gumy juz
rozciggnietej. Zwro¢ uwage na odpowiednig dlugosé gumki,
ktora zamierzasz wszy¢- przewaznie powinna by¢ krétsza, niz
dlugos¢ boku materiatu, do ktérego zamierzasz ja przyszyc¢.

Przypnij gumke kilkoma szpilkami po lewej stronie materiatu, aby
ustabilizowac jg w odpowiednim miejscu.

- Szpilka (1)

- Guma (2)

- Lewa strona (3)

Uzyj stopki uniwersalnej.
Przyszywaj gume do tkaniny jednoczesnie rozciggajac jg tak, aby
pasowata do dtugosci materiatu.

Pamietaj, by wyciagngc szpilke, do ktorej zbliza sie igta maszyny. Uzyj
lewej reki do manewrowania materiatem, a prawej do wyciggania
szpilek.
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Uwaga:
Pamietaj o wycigganiu szpilek podczas szycia, aby unikng¢
uszkodzenia igty maszyny!
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Sciegi obrzucajace i overlockowe

Sciegi obrzucajace zabezpieczaja brzegi zszytych kawatkéw
materiatu przed pruciem i uszkodzeniem.

Sciegami, ktére mozna wykorzystaé¢ w celu wykonczenia brzegéw sg
Sciegi 05, 06, 08, 09, 10, 11 16.

Uzyj stopki uniwersalnej lub stopki do $ciegdw overlockowych.
Zwré¢ uwage na odpowiednie ustawienia parametrow wybranego
Sciegu przy uzyciu stopki do sciegéw overlockowych.

Obrzucajgc tkanine szyjemy tuz przy brzegu tak, aby igta opadata
tuz obok tkaniny.

- Punkt wbicia igty (1)

Przy uzyciu stopki uniwersalnej ustaw warto$¢ szerokosci Sciegu
okoto 2,5 - 5.

Przy uzyciu stopki do $ciegu overlockowego ustaw szerokosc¢ $ciegu
na wartosé 5. Sciegami, ktére mozna wykorzystaé przy jej uzyciu sg
$ciegi 08, 09, i 16
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Scieg kryty

Dzieki Sciegowi krytemu mozemy stworzy¢ niewidoczne z zewnatrz
wykonczenie lub podwiniecie materiatu. Czesto stosuje sie go przy
tworzeniu spédnic i eleganckich spodni.

Uzyj stopki uniwersalnej lub stopki do sciegu krytego.
12: Scieg kryty przeznaczony do nierozciagliwych tkanin
14: Scieg kryty przeznaczony do tkanin elastycznych.

Uwaga:

Przed wykonaniem wiasciwego szycia wykonaj test na
niepotrzebnym skrawku tego samego materiaty z uzyciem tych
samych ustawien i nici.

Zt6z materiat tak, jak pokazuje rysunek, lewg strong skierowang
w gore. Mozesz zaprasowac zgiecie, aby utatwi¢ sobie prace.

- Lewa strona (1)

-5 mm (2)

- Ztozenie grubych materiatow (3)

- Scieg overlockowy (4)

- Ztozenie cienkich materiatow (5)
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Scieg kryty

Wybierz odpowiednie ustawienia $ciegu krytego. Zmniejsz predkosc
szycia.

Umies¢ ztozong tkanine pod stopkg maszyny. Za pomocag kota
recznego sprawdz miejsce wbicia igty- powinna ona ledwo zahaczy¢
0 miejsce ztozenia tkaniny. Jezeli tak sie nie dzieje, dostosuj
szerokos¢ $ciegu lub pozycje tkaniny.

- Punkt wbicia igty (1)

Szyj powoli, uwaznie prowadzac materiat pod stopkg. Wywin tkanine
z powrotem na prawg strone. Scieg powinien by¢ ledwo widoczny
w postaci rownych wbic igty.

- Lewa strona materiatu (1)

- Prawa strona materiatu (2)
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Tworzenie dziurek na guziki

Rozmiar dziurki moze by¢ dostosowany do wielko$ci guzika. Przy
tworzeniu dziurek w tkaninach elastycznych, pomocne moze byc¢
uzycie stabilizatora. Delikatnie zmniejsz wtedy naprezenie gornej
nici.

20/21/22 — Do cienkich i $redniogrubych materiatow

23 — Do wykonywania dziurek poziomych oraz grubych materiatéw
24 — Do garnituréw i lekkich ptaszczy

25 — Do bardzo grubych materiatéw (np. zimowe ptaszcze)

26 — Do dzinséw i spodni

Rada:

Przed wykonaniem wiasciwego szycia wykonaj test na
niepotrzebnym skrawku tego samego materiatu z uzyciem tych
samych ustawien i nici

Oznacz planowang pozycje guzika na materiale.

Maksymalna dtugos$é dziurki na guzik to 3 cm (catkowita dtugosé
guzika + jego grubosg).

Rozmiar dziurki mozna dostosowac poprzez umieszczenie guzika w
miarce stopki.

Wyciagnij miarke stopki w tyt, umie$¢ guzik i docisnij miarke tak, aby
doktadnie przytrzymac guzik.

Przymocuj stopke do maszyny.

Ni¢ powinna przechodzi¢ przez dziurke z przodu stopki.
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Tworzenie dziurek na guziki

Umies¢ materiat pod stopkg tak, aby linia poczatku szycia byta
widoczna przez dziurke w stopce.
- Punkt startowy (1)

Wybierz $cieg obszywania dziurek na guziki. Dostosuj parametry
Sciegu (dtugosc i szerokosc¢) do zgdanego poziomu.

Wyciggnij dzwignie obszywania dziurek i umiesc jg za ogranicznikiem
stopki.

- Dzwignia (1)

- Ogranicznik (2)

Delikatnie przytrzymaj konce nici gornej i dolnej przed sobg
i rozpocznij szycie.

Rada:

Delikatnie prowadz materiat przy pomocy dtoni. Tuz przed
zatrzymaniem sige, maszyna automatycznie zacznie szy¢ scieg
wzmacniajgcy, aby odpowiedzio wykonczy¢ obszywanie dziurki.
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Tworzenie dziurek na guziki

Podnie$ stopke dociskowg i obetnij koniec nici.

Po zakonczeniu obszywania dziurek podnie$ dZzwignie obszywania
ponownie ku goérze.

- Dzwignia obszywania dziurek (1)

Uwaga:
Aby unikng¢ skaleczenia, unikaj przytrzymania palcem czesci
materiatu znajdujgcej sie przed prujkg
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Tworzenie dziurek na guziki

Tworzenie dziurek na guziki w tkaninach elastycznych

Tworzgc dziurki na guziki w tkaninach elastycznych, zaczep grubg
ni¢ lub sznureczek pod stopkg tak, jak pokazuje rysunek.

Zamocuj stopke do maszyny. Przetdz konce nici stabilizujgcej na
przéd stopki, poprowadz przez rowki i zwigz. Opusc¢ stopke i zacznij
szycie.

Szerokos¢ sciegu ustaw uwzgledniajgc obecnosc¢ nici pomocnicze).

Po zakonczeniu szycia pociagnij za konce nici pomocniczej do
momentu wciggniecia petli znajdujgcej sie za dziurkg. Nawlecz
konce nici pomocniczej na igte do szycia recznego i przemiesc je
przy pomocy igty na lewg strone materiatu. Stworz petelki tuz przy
materiale, aby ustabilizowac nici. Nastepnie obetnij wystajgce konce

tuz nad petelkami.
- Lewa strona (1)

Rada:
Sugerujemy szycie materialdow elastycznych przy uzyciu
stabilizatora (np. papierowego).

* Dziurki na guziki sg szyte w kierunku od przodu stopki ku tytowi
maszyny, jak pokazujg rusunki.
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Wzmocnienie

Wzmocnienia sg uzywane by zabezpieczy¢ podatne na prucie
i uszkodzenia fragmenty odziezy, na przyktad rogi kieszeni lub
réznego rodzaju otwory.

Uzyj stopki do obszywania dziurek na guziki.

Wyciggajgc miarke stopki odmierz dtugo$¢ wzmocnienia, ktore
chcesz wyszy¢. Dostosuj dlugosé i szerokos¢ Sciegu do zgdanych
wartosci.

Zamocuj stopke w maszynie. Ni¢ gorna powinna przechodzi¢ przez
dziurke w stopce.

Umies¢ materiat pod stopka w taki sposdéb, aby igta znajdowata sie
okoto 2 mm przed linig rozpoczecia wzmocnienia. Opusc¢ stopke.

- 2mm Starting (1)

- Point (2)

Opus¢ dzwignie obszywania dziurek na guziki do maksymalnego
poziomu tak, aby znalazta sie za ogranicznikiem stopki.

- Dzwignia obszywania dzurek (1)

- Ogranicznik (2)

Delikatnie przytrzymaj konce nici wystajgce spod stopki i zacznij
szycie.

Rada:
Dobre efekty daje uzycie stabilizatora pod szytym materiatem.
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Przyszywanie guzikow

Przy pomocy maszyny do szycia mozesz réowniez fatwo i szybko
przyszywac guziki — zarowno z 2, jak i 4 dziurkami.

Uzyj stopki do przyszywania guzikow.

Przesun suwak chowania zgbkéw transportera, aby wytaczy¢ dolny
transport materiatu.

- Dolna pozycja zabkéw (1)

Umie$¢ materiat pod stopkg, potdz guzik w wybranym miejscu
i opusc¢ stopke.

Wybierz $cieg przyszywania guzikow i dostosuj jego szeroko$¢ do
rozstawu dziurek guzika. Sprawdz adekwatno$¢ dobranej szerokosci
poprzez manewrowanie kotem recznym maszyny.

W przypadku przyszywania guzikdow z 4 dziurkami najpierw stworz
przeszycie pomiedzy dwiema dziurkami, a nastepnie miedzy dwiema
pozostatymi.

Po przyszyciu wszystkich zgdanych guzikéw wigcz na powrét dolny
transport materiatu.
- Gorna pozycja zabkéw (1)
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Wszywanie zamka

Stopka do wszywania zamkow posiada specjalng krawedz
zakonczong ptoza, ktéra utatwia rowne przyszycie zamka.
W sprzedazy dostepne sg rowniez stopki stworzone specjalnie
do wszywania zamkow krytych.

Uzyj stopki do wszywania zamkéw.

Wszywanie zamka

Zt6z kawatki materiatu prawymi stronami skierowanymi do siebie.
Odmierz 2 cm od prawej krawedzi konca zamka i wykonaj w tym
miejscu kilka $ciegdéw zabezpieczajgcych. Zwieksz dtugosé sciegu
do maksimum, obniz naprezenie nici ponizej 2 i stwoérz fastryge
réwnolegle do krawedzi materiatu.

Rozt6z przyfastrygowane czesci materialu lewymi stronami
skierowanymi do gory. Pot6z na nich zamek, rowniez lewg strong
skierowany do géry, zgbkami rownolegle do krawedzi materiatu.
Przyfastryguj materiat wokét zamka do tkaniny, aby utrzymac¢ go w

miejscu.

- Lewa strona materiatu (1)
-2cm (2)

-5 mm (3)

- Fastryga (4)

- Szycie wsteczne (5)

Zamocuj w maszynie stopke do wszywania zamka.

1.Podtgcz stopke z prawej strony ztgczki, aby wszy¢ lewg strone
zamka.

2.Podtgcz stopke z lewej strony ztgczki, aby wszy¢ prawg strone
zamka

Szyj dookota zamka. Usun fastryge i wygtadz.
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Wszywanie zamka

Wszywanie zamka krytego

Zt6z kawatki materiatu prawymi stronami skierowanymi do siebie
Odmierz 2 cm od prawej krawedzi konca zamka i wykonaj w tym
miejscu kilka sciegow zabezpieczajgcych.

Zwigksz dtugos¢ sciegu do maksimum, obniz naprezenie nici ponizej
2 i stworz fastryge réwnolegle do krawedzi materiatu.

Zegnij ponownie materiat w lewo wzdiuz marginesu szwu. Ztéz
prawg strone materiatu tak, aby utworzy¢ fatde dlugosci 3 mm.

- Lewa strona (1)
-2cm (2)

-5 mm (3)

- Fastryga (4)

- Szycie wsteczne (5)
-3 mm (6)

Zamocuj w maszynie stopke do wszywania zamkow Uzyj prawej
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Wszywanie zamka

ztgczki, aby przyszy¢ lewg strone zamka. Przyszywaj zamek
w odlegtosci okoto 3 mm, zaczynajac od jego konca.

Zatrzymaj maszyne okoto 5 cm od poczatku zamka. Wbij igte
w materiat, podnie$ stopke, rozepnij zamek i kontynuuj szycie.

-3 mm (1)

- Koniec zamka (2)

-5cm (3)

- Zamek (4)

Obré¢ materiat ponownie prawg strong do gory. Podtgcz stopke za
pomocg lewej strony ztgczki aby przyszy¢ prawg strone zamka.

Przeszyj wzdtuz dolnego konca i prawej strony zamka.
- Dolny koniec (1)

Zatrzymaj maszyne okoto 5 cm od gérnego konca zamka. Usun
fastryge i rozepnij zamek. Dokoncz szycie.
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Scieg satynowy
Do sciegu satynowego polecamy uzycie stopki do sSciegow
satynowych. Dobre rezultaty daje réwniez uzycie gtadkich,

potyskujacych nici.

Zamocuj stopke do $ciegu satynowego.

Rada:
Podczas szycia z wyjgtkowo delikatnych materiatow wskazanym
jest uzycie stabilizatora po lewej stronie materiatu.

Stopka do $ciegu satynowego posiada specjalng konstrukcje
spodniej strony, ktéra umozliwia swobodne przesuwanie sie stopki
nad grubymi szwami satynowymi.

Szyjgc Sciegami satynowymi mozesz dowolnie modyfikowac ich
dtugosc i szerokos¢, az do osiggniecia idealnego efektu.

Zawsze wykonaj szycie probne na niepotrzebnym kawatku tej same;j
tkaniny oraz przy uzyciu tej samej nici.
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Marszczenie

Marszczenia wykorzystujemy gtéwnie do ozdabiania wytworow

krawieckich, gitownie ubran, poduszek, narzut i abazuréw.

Jest kilka sposobéw na ich wykonywanie, miedzy innymi

podszywanie falbang z uzyciem stopki do marszczen. Ponizej 00

prezentujemy metode podstawowa. < I ""V\/\
|

Uzyj stopki uniwersalnej.

Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze zaréwno dolna i gérna nic¢
sg wyciggniete na dtugosc¢ okoto 5-10 cm, aby poprawnie rozpocza¢
szycie. Szczegotowe informacje znajdujg sie w sekcji ,Wycigganie
dolnej nici”.

Ustaw naprezenie nici goérnej okoto 2. Stwoérz jeden lub dwa
rébwnolegte Sciegi proste.

Po zakonczeniu szycia pociggnij za nici wystajace z obu stron, aby
zmarszczy¢ materiat. Trzymajgc nitki, delikatnie i réwnomiernie
rozprowadzaj fatdy.

- Ni¢ dolna (1)




PODSTAWOWE SCIEGI

Marszczenie ozdobne

Ozdobne marszczenia tworzone przez zszywanie lub haftowanie
nad faldami stuzg do ozdabiania przodu bluzek lub mankietow.
Scieg trykotowy dodaje tkaninie elastycznosci i odpowiedniej
struktury.

Uzyj stopki do $ciegu satynowego.

Zwieksz diugos¢ sciegu do maksymalnej wartosci i ustaw naprezenie
nici ponizej 2. Stwoérz dwie fastrygi w odlegtosci okoto 1 cm od siebie.
-1cm (1)

- Fastryga (2)

Stwoérz fatdy ciggnac za nici z jednej strony i rozprowadzajgc
réownomiernie materiat.
- Ni¢ dolna (1)

Ponownie dostosuj ustawienia $ciegu i wyszyj ozdobny wzor
pomiedzy fastrygami.

Wyciggnij fastrygujgce nici




PODSTAWOWE SCIEGI

Swobodne cerowanie, haft i monogramy

Przygotowanie maszyny do haftu i monogramowania
* tamborek do cerowania nie jest dotgczony do maszyny

Opus¢ zgbki transportujgce, aby uniemozliwi¢ maszynie przesuwanie
materiatu
- Schowane zgbki (1)

Zdejmij stopke oraz uchwyt stopki dociskowe;.
Naszkicuj wybrany wzoér lub napis w odpowiednim miejscu na
tkaninie.

Rozciggnij materiat na tamborku tak mocno i réwno, jak to mozliwe.
Umie$¢ materiat pod igta maszyny. Upewnij sie, ze trzpien stopki
dociskowej maszyny jest opuszczony najnizej, jak to mozliwe.

Za pomoca kofa recznego wyciggnij ni¢ dolng na wierzchnig strone
materiatu. Stworz kilka Sciegéw zabezpieczajgcych w jednym
miejscu.

Uzyj obu dtoni do manewrowania tamborkiem w taki sposéb, aby
wyszywac interesujgcy cie wzor.

Rada:
Do cerowania i haftu mozna dokupi¢ specjalistyczne stopki
utatwiajgce prowadzenie szycia.

Uwaga:

Unikaj zblizania palcéw w kierunku igty! Po zakonczeniu szycia
pamietaj o ponownym podniesieniu zgbkoéw transportera
materiatu.

- Podniesiona pozycja (1)




PODSTAWOWE SCIEGI

Swobodne cerowanie, haft i monogramy

1. Cerowanie

Najpierw wyszyj koto dookota otworu, kitdry chcesz zacerowad.
Najpierw szyj w jednym kierunku, tworzac réwnolegte przeszycia
wzdtuz catego otworu.

Nastepnie obré¢ materiat o %2 i ponownie szyj réwnolegle, ktadac
Sciegi pod katem wzgledem poprzedniego przeszycia. Przesuwaj
materiat powoli, aby nie pomiesza¢ nici i nie tworzy¢ szczelin
pomiedzy nimi.

Rada:

Przemieszczanie materiatu jest catkowicie pod kontrolg
szyjgcego. Zwro¢ uwage na odpowiedni dobdr predkosci szycia
do wykonywanych manewrow.

2. Haft

Utrzymujgc statg predkosc¢ szycia wyszyj kontury zgdanego wzoru.
Wypetnij kontur za pomocg nici w kierunku od konturu do srodka.
Prowadz nici ciasno, przylegle do siebie.

Otrzymasz dtuzsze przeszycia dzieki szybszym ruchom i krotsze za
pomoca powolnego przemieszczania tamborka.

Po zakonczeniu haftowania zabezpiecz kohce nici za pomocg
blokady sciegu.

3. Monogramowanie
Szyj ze stalg predkoscig, delikatnie przesuwajgc tamborek w miare
wyszywania liter.

Po zakonczeniu monogramowania zabezpiecz konce nici za pomocg
blokady sciegu.




PODSTAWOWE SCIEGI

Pikowanie

Prostopadie przeszycia z wierzchu materialu tworzone na
powierzchni narzut, poscieli, obi¢, cieptych ubran, kuchennych

00 01
rekawic i innych migkkich przedmiotéw nazywamy pikowaniem. ® o
Pikowanie nie tylko podnosi ich walory estetyczne, ale pozwala bt o

| |

rowniez przytwierdzi¢ miekkie wypetnienie.

Uzyj stopki uniwersalnej lub specjalnej stopki do pikowania. ——— W\

1. Instalacja prowadnika do pikowania

Podtgcz prowadnik pikowania poprzez wetkniecie go w szczeline
z tytu uchwytu stopki dociskowej. Dostosuj dtugos¢ wystajgcego
konca do odlegtosci pikowania.

Szyj Sciegiem prostym tworzgc réwnolegte przeszycia. Prowadnik
pomaga w rownolegtym prowadzeniu $ciegu.




PODSTAWOWE SCIEGI

Pikowanie

2. kaczenie skrawkow materiatu

Zt6z dwa skrawki materiatu prawymi stronami skierowanymi do
siebie.

Za pomocg mydetka badz znikajgcego pisaka krawieckiego wyrysuj
margines szycia okoto 5 mm od krawedzi materiatu. Poprowadz
Scieg po narysowane;j linii.

Mozesz uzy¢ krawedzi stopki jako odnosnika i prowadzi¢ brzeg
materiatu przylegle do jej krawedzi.

- Lewa strona (1)

-5mm (2)

3. Patchwork

Uzyj stopki uniwersalnej, stopki do sciegu satynowego lub specjalnej
stopki do patchworku.

Zszyj dwa skrawki materiatu ze sobg po lewej stronie.

Rozt6z zszyte skrawki oraz ich marginesy na ptasko.

- Lewa strona materiatu (1)

Odwro¢ materiaty na prawg strone i poprowadz ozdobny Scieg
wzdiuz ztgczenia.




PODSTAWOWE SCIEGI

Aplikacje

Mozesz stworzy¢ aplikacje poprzez wyciecie ozdobnego ksztattu
i naszycie go na tkanine.

Uzyj stopki uniwersalnej lub stopki do aplikacji.

Wytnij ksztatt aplikacji i przyfastryguj go do tkaniny. Zmniejsz
predkos¢ szycia i przyszywaj aplikacje prowadzac scieg dookota
krawedzi ksztattu.

- Fastryga (1)

Przytnij ewentualny nadmiar materiatu. Usun fastryge.

Luzne taczenie

Luzne taczenia sg uzywane gtéwnie w celach dekoracyjnych. Do
ich wykonania warto wybra¢ grubsze lub kolorowe nici.

Uzyj stopki uniwersalnej.

Umies¢ zagiete brzegi materiatu w odlegtosci 4 mm od siebie
i przyfastryguj do stabilizatora-najlepiej cienkiego papieru lub fizeliny,
aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie sie.

-4mm

- Stabilizator

- Fastryga

Umies$¢ materiaty pod stopkg w taki sposob, aby pod stopkg znalazt
sie srodek przerwy pomiedzy materiatami i rozpocznij szycie.

Po zakonczonej pracy usun stabilizator oraz fastryge.

&

-———— ~\/\/\

1.0~3.0 3.5~5.0




PODSTAWOWE SCIEGI

Scieg muszelkowy

Powtarzalny, falisty wzér, wygladajacy jak brzeg muszli,
nazywamy sSciegiem muszelkowym. Moze by¢ uzyty do
ozdobnego wykonczenia brzegu kotnierza lub falban.

Uzyj stopki uniwersalnej lub stopki do Sciegu satynowego.

Muszelkowe obrebianie

Szyj w poblizu brzegu materiatu w taki sposob, aby nie wyj$¢ poza
jego obreb.

Dla lepszego rezultatu mozesz wczesniej wykrochmali¢ tkanine.
Przytnij wystajgcy brzeg materiatu, uwazajgc jednak, aby nie
uszkodzi¢ sciegu.

Uzyj stopki uniwersalnej.

Muszelkowy brzeg

Zt6z kawatki materiatu prawymi stronami do siebie. Zszyj je ze sobg
za pomocg sciegu muszelkowego tak, jak pokazuje rysunek.

Odetnij nadmiar materiatu, a wokét fal ponacinaj na wysokosci okoto
3 mm dla bezpieczenstwa.

Przystrzyz rowno.

Wywin materiat na prawg strone pomagajgc sobie otdwkiem lub
peseta, a nastepnie zaprasuj brzeg.




KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Konserwacja

Uwaga:
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgcy maszyny od zrédta pradu.

Czyszczenie zewnetrznych czesci maszyny

Aby wyczysci¢ obudowe maszyny nalezy przetrze¢ jg delikatnie
zwilzong, miekka Sciereczkg z dodatkiem odrobiny fagodnego
detergentu (np. mydta). Nastepnie nalezy wytrze¢ maszyne do
sucha przy pomocy drugiej sciereczki.

Nigdy nie wolno czysci¢ obudowy maszyny przy pomocy
rozpuszczalnikéw lub silnych detergentéw.

Czyszczenie chwytacza

Gromadzenie sie ktaczkdw w chwytaczu maszyny moze powodowaé
problemy w jej poprawnej pracy. Regularnie sprawdzaj i czy$¢ dolny
mechanizm maszyny.

Zdemontuj igte, stopke dociskowg i uchwyt stopki.

Podnie$ pokrywe bebenka i wyjmij szpulke.

Za pomocg wkretaka wyciggnij sruby mocujgce ptytke Sciegowa.
Zdejmij ptytke Sciegowg maszyny.

- Pokrywa bebenka (1)

- Sruby (2)

- Plytka sciegowa (3)

Wyczys$¢ zgbki transportujgce i bebenek maszyny za pomocg
szczoteczki oraz suchej, czystej Sciereczki.




KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Funkcje ostrzegawcze

Dzwiek ostrzegawczy
- Prawidtowa praca: 1 sygnat dzwigkowy. Iﬂ )>>

- Praca nieprawidtowa: 3 krétkie sygnaty ostrzegawcze.

Jedng z przyczyn moze by¢ zaplgtanie sie nici w maszynie. Po
wiecej informacji na temat mozliwych problemow i ich rozwigzywania
zajrzyj do sekcji ,Przewodnik rozwigzywania problemow”.

Przesun nawijacz ponownie w lewo

Kiedy szpulka zostanie catkowicie nawinigta i zatrzymasz maszyne,
nawijacz bedzie znajdowat sie w pozycji prawej. Ustyszysz 3
krétkie sygnaty przy probie wcisniecia jakiegokolwiek przycisku bez
uprzedniego przesuniecia nawijacza w lewo.

Przesun nawijacz w lewg strone.

Notatka:
Jezeli nie potrafisz rozwigzac problemu, skontaktuj sie z producentem
lub sprzedawca.

Uwaga:

Jezeli podczas szycia zaplacze sie ni¢, igta oraz mechnizm
bebeneka zostang dla bezpieczenstwa zatrzymane. Usun
problem, a nastepnie wytgcz maszyne i wigcz jg ponownie.

Informacja na ekranie

Podczas szycia wystagpit problem.

Ten komunikat oznacza, ze maszyna napotkata problem i nie moze
szy¢ poprawnie. Zajrzyj do sekcji ,Przewodnik rozwigzywania
probleméw”, aby znalez¢ rozwigzanie. Po usunieciu przeszkody,
maszyna ponownie zacznie szyc.

N
)
."-




Porady dotyczace rozwigzywania probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie Odniesienie
(str.)
1. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona 1. Nawlecz maszyne postepujac zgodnie ze wskazéwkami instrukciji 16
2. Naprezenie gornej nici jest zbyt duze 2. Zmniejsz naprezenie nici 23
Ni¢ gérna 3. Zatozona nic jest zbyt gruba w stosunku do igty 3.Zamocuj grubszg igte 18
zrywa sie 4. |gta nie jest poprawnie zamocowana 4. Wyjmij igte i zamocuj ponownie (ptaska strong do tytu) 18
5. Ni¢ zaplatata sie wokét trzpienia szpuli 5. Zdejmij szpule, uporzadkuj ni¢ i zatéz ponownie 16
6. Igta jest uszkodzona 6. Wstaw nowg igte 18
1. Szpulka nie jest poprawnie zainstalowana w bgbenku 1. Wyjmij s.zpulke, sprawdi instrukcje poprawnego mocowania szpulki 15
Zrywa sie i sprébuj ponownie
ni¢ dolna 2. Ni¢ dolna nie jest poprawnie poprowadzona 2. Wyjmij szpulke, sprawdz instrukcje poprawnego nawlekania bebenka 15
i sprobuj ponownie
1. Igta nie jest poprawnie zamocowana 1. Wyjmij igte i zamocuj ponownie (ptaska strong do tytu) 18
Maszyna 2. Igta jest uszkodzona 2. Wstaw nowg igte 18
przepuszcza 3. Uzyto igty w nieadekwatnym rozmiarze 3. Wybierz igte pasujagca do uzytej nici i rodzaju materiatu 18
sciegi 4. Stopka dociskowa jest zamocowana niepoprawnie 4. Sprawdz mocowanie stopki 21
5. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona 5. Nawlecz maszyne postepujgc zgodnie ze wskazowkami instrukciji 16
1. Igta jest uszkodzona 1. Wstaw nowg igte 18
2. Igta nie jest poprawnie zamocowana 2. Wyjmij igte i zamocuj ponownie (ptaskg strong do tytu) 18
3. Uzyto igly w nieadekwatnym rozmiarze 3. Wybierz igte pasujacg do uzytej nici i rodzaju materiatu 18
Igta sie famie 4. Uzyto nieprawidtowej stopki dociskowe;j. 4. Wybierz pasujgca stopke dociskowg -
5. Mocowanie igty poluzowato sie 5. Dokre¢ pokretto mocowania igty 18
6. Rodzaj stopki dociskowej nie pasuje do wybranego $ciegu | 6. Zmien stopke lub Scieg -
7. Naprezenie gornej nici jest zbyt duze 7. Zmniejsz naprezenie nici 23
1. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona 1. Nawlecz maszyne postepujac zgodnie ze wskazéwkami instrukciji 16
Zbytluzne sciegi | 2 Ni¢ dolna nie jest poprawnie poprowadzona 2. Wyjmij szpulke, sprawdz instrukcje poprawnego nawlekania bebenka 13

i sprébuj ponownie




Porady dotyczace rozwigzywania probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie Odniesienie
(str.)
3. Niepoprawny dobér nici/materiatu/igty 3. Rozmiar igly powinien pasowac¢ do uzytej nici oraz rodzaju szytego materiatu. 18
Zbyt luzne Sciegi
4. Naprezenie gornej nici jest zbyt niskie 4. Skoryguj naprezenie nici 23
1. Uzyta igta jest zbyt gruba 1. Zamocuj odpowiednig igte 18
Zbétcic:;?”e 2. Nieadekwatny wybor diugosci sciegu 2. Skoryguj ustawienie dtugosci $ciegu 31
3. Naprezenie nici jest zbyt duze 3. Zmniejsz naprezenie nici 23
1. Naprezenie nici jest zbyt duze 1. Skoryguj naprezenie nici 23
2. Maszyna nie jest poprawnie nawleczona 2. Nawlecz maszyne postepujgc zgodnie ze wskazéwkami instrukciji 16
Marszczenie P . o
sio szwu 3. Uzyta igta jest zbyt gruba 3. Zamocuj odpowiednig igte 18
4. Wybrano zbyt wysokie ustawienie dtugosci $ciegu 4. Zmniejsz dtugos$c¢ Sciegu 31
5. Szycie z cienkiego materiatu 5. Uzyj stabilizatora 42
Wzory sg 1. Stopka dociskowa nie pasuje do uzytego Sciegu 1. Wybierz odpowiednig stopke -
znieksztalcone | 2. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze 2. Zmniejsz naprezenie nici 23
Ni¢ blokuje sie 1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku maszyny Wyciggnij gérng ni¢, zdejmij pokrywe bebenka, poruszajgc kotem recznym 67
2. W zabkach transportera nagromadzity sie ktaczki w prz6d i w tyt sprobuj pozbyc sig pozostatej nici.
1.Ktaczki lub olej nagromadzity sie w chwytaczu 1. Wyczys$c¢ chwytacz i transporter 67
lub w transporterze
Mgszyne'a 2. Igta jest uszkodzona 2. Wymien igte 16
pracuje gtoscno
3. Ni¢ zablokowata sie w bebenku Wyciagnii g6 2 - .
yciagnij gérng ni¢, zdejmij pokrywe bebenka, poruszajgc kotem recznym 67
4. W zgbkach transportera nagromadzity sie ktaczki w przod i w tyt sprobuj pozbyc¢ sie pozostatej nici.

Nieréwne sciegi, | 1- UZycie nici niskiej jakosci 1. Wybierz ni¢ lepszej jakos$ci 18
?rlaer:(;\ggr); 2. Ni¢ dolna jest poprowadzona nieprawidtowo 2. Wyjmij szpulke i ponownie nawlecz bebenek maszyny 13
materiatu 3. Tkanina zostata pociggnieta 3. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia, pozwdl maszynie swobodnie go przesuwaé -

1. Maszyna nie zostata wtaczona 1. Wigcz maszyne 12
Masézzyilgg nie 2. Stopka jest podniesiona 2. Opus¢ stopke 14
3. Maszyna nie jest podtaczona do zrédta zasilania 3. Umies¢ wtyczke maszyny w gniezdzie elektrycznym 12




Ten symbol oznacza, ze produkt ten nie powinien by¢ wyrzucany razem z innymi odpadami domowymi w catej UE. Aby

zapobiec potencjalnym szkodom dla srodowiska lub zdrowia ludzkiego w wyniku niekontrolowanego usuwania odpaddw,

nalezy je poddac recyklingowi w celu promowania zrownowazonego ponownego wykorzystania zasobow. Aby zwroci¢

zuzyte urzadzenie, nalezy skorzysta¢ ze specjalnych systemdow zwrotu i odbioru zuzytej elektroniki lub skontaktowac sie
I ze sprzedawcy, u ktérego zakupiono produkt. Moze on zabrac ten produkt do bezpiecznego recyklingu.

INFORMACJA O POSTEPOWANIU ZE ZUZYTYM SPRZETEM ELEKTRYCZNYM | ELEKTRONICZNYM

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym informujemy,
ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki powinien byc¢ zbierany selektywnie o czym
przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢ zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi,
wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikngc¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢ zebrane i w odpowiedni sposdb przetworzone
przez wyspecjalizowane firmy.

3. Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe
spetnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci
poprzez uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego
sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w
tym recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

Importer deklaruje, ze wyréb zostal wyprodukowany zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowa LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o
Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.

Importer:

Aspa ELECTRO Sp. z o0.0. Wyprodukowano:

ul. Macieja Miechowity 1 Zeng Hsing Industrial Co., Ltd. 28 VSIP II-A,
51-162 Wroctaw, Polska Street 28, Vietnam-Singapore II-A Industrial Park,

Design: Note Interactive Sp. z 0.0. Vinh Tan Commune, Tan Uyen Town, Bing Duong Province, Vietnam



Drogi Kliencie,
dziekujemy za zakup maszyny marki tucznik i gwarantujemy doskonatego wyboru!

Zachowaj tg karte gwarancyjng i zapoznaj sie z przedstawionymi dalej warunkami
gwaranciji.

W razie pytan dotyczacych konserwacji i obstugi sprzetu, jak réwniez w razie
wystagpienia jakiejkolwiek usterki objetej niniejszg gwarancjg, skontaktuj sie
z centralnym serwisem marki tucznik lub ktéryms$ z autoryzowanych punktow
serwisowych.

+48 48 384 00 13 — Serwis centralny marki tucznik Swiadczy obstuge w zakresie
napraw gwarancyjnych maszyn do szycia i overlockow marki tucznik. Ustugi
gwarancyjne realizowane sg w trybie door-to-door. Celem skorzystania z ustugi
Serwisu, prosimy o kontakt telefoniczny.

Serwis Centralny dostepny jest telefonicznie od poniedziatku do pigtku w godzinach
07:00 — 15:00 oraz mailowo pod adresem serwis-lucznik@aspa.pl

Zapraszamy tez na strone www.lucznik.info, gdzie w zakladce “SERWIS”
znajdziecie Panstwo liste wszystkich autoryzowanych przez marke tucznik
punktow serwisowych swiadczacych ustugi gwarancyjne i pogwarancyjne.

Zalecamy zachowanie i przechowywanie oryginalnego opakowania w celu
zabezpieczenia produktu podczas transportu w razie zaistnienia potrzeby wykonania
ustugi serwisowej. Przed nadaniem przesyiki prosimy o kontakt z Serwisem.

Importerem, dystrybutorem i gwarantem towaru jest firma ASPA Electro Sp. z 0.0.
z siedzibg we Wroctawiu, przy ul. Miechowity 1.

Ustugi serwisowe w ramach gwarancji $wiadczy po stronie gwaranta Serwis
Centralny marki Lucznik, dostepny pod adresem:

Serwis Centralny marki Lucznik
ASPA Electro Sp. z 0.0.

ul. Lubelska 89-95

26-600 Radom

tel. +48 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

KARTA GWARANCYJNA

Nazwa, typ

Nr fabrycz

Data sprzedazy

pieczatka sklepu - podpis



Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za dokonanie zakupu produktu z bogatej oferty maszyn do szycia tucznik.
Mamy nadzieje, ze uzytkowanie urzadzenia naszej marki przyniesie Panstwu wiele
zadowolenia. Firma ASPA Electro Sp. z 0.0. z siedzibg we Wroctawiu przy ul. Macieja
Miechowity 1 we Wroctawiu udziela gwarancji na produkt okreslony w niniejszej karcie
gwarancyjnej na ponizszych warunkach i zasadach:

1. Niniejsza karta gwarancyjna uprawnia do serwisu gwarancyjnego w autoryzowanych
serwisach maszyn tucznik na terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Warunkiem
skorzystania z uprawnien gwarancji jest przedstawienie autoryzowanym serwisie
prawidtowo wypetnionej karty gwarancyjnej i dowodu zakupu. Prawidtowo wypetniona
karta gwarancyjna powinna zawiera¢ nastepujgce informacje wpisane w odpowiednie
pola: nazwe, typ produktu, numer fabryczny, date zakupu, pieczatke sklepu i podpis
sprzedajacego. Karta gwarancyjna wypetniona w sposéb nieprawidtowy lub niepetny
jest niewazna.

2. Ujawniona w okresie gwarancji ewentualna niesprawnos¢ produktu lub jego wada
powstata z przyczyn tkwigcych w zakupionym produkcie bedzie usunieta bezptatnie.
W przypadku, gdy naprawa produktu okaze si¢ niemozliwa z jakiegokolwiek powodu,
firma ASPA Electro Sp. z 0.0. wymieni w ramach gwarancji reklamowany produkt
na taki sam lub inny o podobnych wiasciwosciach uzytkowych. Postanowienia tego
punktu nie dotyczg sytuacji wymienionych w punktach 8, 9 i 10 ponizej.

3. Gwarancja rozpoczyna si¢ od daty zakupu wpisanej do karty gwarancyjnej przez
sprzedajgcego oraz potwierdzonej stemplem i podpisem sprzedajgcego.

4. Firma ASPA Electro Sp. z 0.0. udziela 24-miesiecznej gwarancji na maszyny do szycia
i overlocki marki tucznik.

5. Gwarancja dotyczy wytacznie produktéw dystrybuowanych przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. oraz zakupionych na terenie Polski w sklepach zaopatrywanych przez
autoryzowanych dystrybutoréw ASPA Electro Sp. z 0.0.

Gwarancja niniejsza obowiagzuje wytgcznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
6. Serwis gwarancyjny bedzie wykonywany przez autoryzowane centra serwisowe
maszyn do szycia tucznik.

7. Naprawa gwarancyjna zostanie wykonana w mozliwie najkrétszym terminie. ASPA
Electro Sp. z 0.0. moze uchyli¢ si¢ od terminowego wykonania serwisu gwarancyjnego,
jesli zaistnieja zaktdcenia w dziatalnosci firmy spowodowane nieprzewidywalnymi
okoliczno$ciami, np. niepokojami spotecznymi, kleskami zywiotowymi, ograniczeniami
importowymi itp. Firma ASPA Electro Sp. z o0.0. nie odpowiada za szkody i straty
powstate w wyniku niemoznosci korzystania ze sprzgtu bedacego w naprawie.

8. Gwarancja nie obejmuje obnizenia jakosci produktu spowodowanego normalnym

procesem zuzycia oraz naturalnego zuzycia elementéw produktu takich jak: noze
tngce, zgbki transportera, ptytki Sciegowe, chwytacze, stopki, paski napedowe,
zaréwki, szczotki silnika.

9. Zakresem gwarancji nie sg objete czynnosci wymienione w instrukcji obstugi oraz

nalezace do normalnej obstugi eksploatacyjnej, np. sprawdzenia dziatania lub
parametrow technicznych urzadzenia, czyszczenie i konserwacja mechanizmu,
wymiana o$wietlenia itd.

10. Gwarancja udzielona przez ASPA Electro Sp. z 0.0. nie obowigzuje w nastepujgcych

przypadkach:

- produkt i dane w karcie gwarancyjnej bedg niezgodne ze sobg lub niemozliwe bedzie
odczytanie znajdujgcych sig na nich danych

- uszkodzenie powstatlo na skutek uzytkowania produktu niezgodnie z jego
przeznaczeniem (np. w zastosowaniach przemystowych lub do celéw zwigzanych
z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej).

- produkt byt uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem i/lub instrukcjg obstugi.

- numer seryjny produktu bedzie zniszczony lub uszkodzony

- stwierdzone zostang modyfikacje lub zmiany konstrukcyjne produktu wykonane poza
autoryzowanymi serwisami maszyn do szycia tucznik

- uszkodzenie powstato z przyczyn natury zewnetrznej (zjawiska atmosferyczne,
konserwacja niezgodna z instrukcjg obstugi, zanieczyszczenia, promieniowania,
uzywanie niewtasciwych materiatéw eksploatacyjnych, niewlasciwe zasilania,
przepiecia w sieci energetycznej, itp.).

- wystapito uszkodzenie mechaniczne produktu.

11. Serwis gwarancyjny polegajgcy na aktualizacji oprogramowania, regulacji, wymianie
zaréwek i innych elementdéw eksploatacyjnych nie jest traktowany jako bezpfatna
naprawa.

12. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wylacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

13. Podstawg do rozstrzygania ewentualnych rozbieznosci jest prawo obowigzujgce na
terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

14. Uzytkownik przekazujgc produkt z niniejszg kartg gwarancyjng do Serwisu Centralnego
lub autoryzowanego punktu serwisowego maszyn do szycia tucznik w celu dokonania
naprawy gwarancyjnej akceptuje wszystkie powyzsze warunki udzielonej gwarancji.












