SJDCIK

INSTRUKCJA OBSLUGI MASZYNY SZWALNICZEJ

Zyg-zak 20U

Producent:
Jack Sewing Machine Co. Ltd.
No. 15 Airport South Road Jiaojiang District, Taizhou Zhengjiang

Dostawca:
Impall Rozwandowicz Bochenski Sp.J.
91-341 £6dz, ul. Pojezierska 95A

OPIS I PRZEZNACZENIE URZADZENIA



Nowoczesna maszyna szwalnicza typu zyg-zak, przeznaczona do szycia materiatoéw lekkich 1
srednich przy wyrobach odziezowych. W maszynie zastosowano gltowice z wbudowanym silnikiem
servo (system Direct Drive), ktory zapewnia mniejsze zuzycie energii oraz cichg pracg. Operator w
czasie uzytkowania urzadzenia powinien znajdowac si¢ w pozycji siedzacej (zalecane jest uzywanie
okularéw ochronnych), a takze zwraca¢ szczeg6lng uwage na wszystkie elementy poruszajace sie.

Maszyna przeznaczona jest do szycia roznego rodzaju materialow tekstylnych, tj. tkanin i dzianin.
Inne niezgodne z przeznaczeniem, zastosowanie maszyny — np. do szycia materiatow
nietekstylnych, plastikowych, itp. grozi uszkodzeniem urzadzenia, a takze zagraza bezpieczenstwu
operatora.

NIE WYRZUCAC!

Gdy okres eksploatacji urzadzenia si¢ zakonczy, nie wolno go wyrzuci¢, ale nalezy si¢ go pozby¢
zgodnie z przepisami Dyrektywy Unii Europejskiej o Zuzytych Urzadzeniach Elektrycznych i
Elektronicznych (WEEE) oraz Dyrektywy o ograniczeniach w wykorzystaniu niektérych
niebezpiecznych substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(ROHYS).

Dlatego po zakonczeniu eksploatacji masz prawo zwréci¢ zuzyte urzadzenie do sprzedajacego, pod
warunkiem zakupu innego, podobnego urzadzenia. W innym przypadku nalezy sprawdzi¢
uregulowania dotyczace prawidlowego sposobu pozbycia si¢ urzadzenia, skonsultowaé si¢ w tym
temacie z kompetentnymi organami panstwowymi badz zaktadem przetwarzania i organizacji
odzysku.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA



Aby uzytkowanie maszyny bylo bezpieczne nalezy wykorzystywa¢ maksymalnie duzo funkcji,
przez nig posiadanych, nalezy obstugiwa¢ urzadzenie prawidlowo, zgodnie z instrukcjq.

1. W czasie uzytkowania maszyny nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na podstawowe Srodki
bezpieczenstwa.
2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczyta¢ doktadnie niniejszg instrukcje obstugi.
3. Nie wolno uzytkowa¢ maszyny bez srodkoéw bezpieczenstwa. Wszystkie ostony oraz inne §rodki
bezpieczenstwa muszg znalez¢ si¢ na okreslonym miejscu podczas przygotowania maszyny do
pracy.
4. Maszyna moze by¢ obslugiwana przez odpowiednio przeszkolonego operatora.
5. Dla wlasnego bezpieczenstwa operatora zaleca si¢ uzywanie okularow ochronnych.
6. Nalezy wylaczy¢ wiacznik gtowny maszyny, badz odtaczy¢ ja od zrodta zasilania oraz sprawdzic¢
czy pedal nie jest wcisniety przed przystapieniem do nastgpujacych czynnosci:
- nawlekanie igly, regulacja kompensacji nici i jej przewlekanie i/lub wymiana szpulki w
bgbenku
- wymiana igly, stopki dociskowej, zabkow, prowadnicy igty, prowadzenia materiatu 1
innych czesci
- naprawa maszyny
- po zakonczeniu pracy, gdy operator opuszcza miejsce pracy, a maszyna pozostaje bez
nadzoru
7. W przypadku kontaktu skory badz oczy z jakimkolwiek smarem, olejem lub innym ptynem,
nalezy przemy¢ miejsce czysta wodg i skonsultowac si¢ z lekarzem. W przypadku potknigcia
jakiegokolwiek plynu nalezy natychmiast zglosi¢ to lekarzowi.
8. Napraw, modyfikacji 1 regulacji urzadzenia dokonywa¢ powinni wykwalifikowani technicy.
Zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg¢$ci zamiennych, ryzyko uszkodzenia maszyny,
wynikle ze stosowania innych niz oryginalne czg¢$ci, ponosi uzytkownik.
9. Rutynowa konserwacja oraz przeglady powinny by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, badz technika.
10. Serwisowanie cze$ci 1 podzespotow elektronicznych takze wymaga wykwalifikowanego
technika. Nalezy zatrzyma¢ maszyn¢ natychmiast po zauwazeniu jakiegokolwiek uszkodzenia, lub
nieprawidlowego dziatania komponentéw elektronicznych.
11. W celu zapewnienia jak najlepszej wydajnos$ci maszyny zaleca si¢ jej okresowe czyszczenie.
12. Doktadne wypoziomowanie maszyny zapewni lepsza jako$¢ operacyjng oraz obnizy poziom
hatasu.
13. Nalezy stosowa¢ odpowiednie okablowanie elektryczne, wraz z uziemieniem.
14. Maszyna moze by¢ stosowana jedynie do celow, do jakich zostata stworzona. Inne
przeznaczenie maszyny jest niedozwolone.
15. Wszelkie modyfikacje czy zmiany dokonane na maszynie muszg by¢ zgodne ze standardami 1
przepisami bezpieczenstwa. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za uszkodzenia powstate w
wyniku zmian 1 modyfikacji maszyny.
16. Stosuje si¢ dwa gtowne ostrzezenia o zabezpieczeniach:
1. nie otwiera¢ pokryw zadnych skrzynek z elektronikg silnika i innych urzadzen, nie
dotyka¢ Zadnych elementdéw elektrycznych ani elektronicznych w celu uniknigcia porazenia pradem
2. zawsze stosowac si¢ do nastgpujacych zakazdéw i nakazow:
- nigdy nie uzywaé maszyny przy zdjetych srodkach zabezpieczajacych przed urazem fizycznym
- uwazac na wlosy 1 czesci ubrania, ktore mogg zostac ,,wciagniete” przez koto, odrzutnik, pasek
lub silnik.
- nigdy nie wsuwac palcoéw pod igte lub pokrywe kompensacji nici.
- podczas pracy maszyny chwytacz obraca si¢ z bardzo duza predkoscia, dlatego nalezy uwaza¢ aby
chwytacz nie spowodowat urazu i pamig¢ta¢ o wylaczeniu maszyny przed wymiang szpulki w



begbenku.

- nie wsuwac palcow pod pokrywy maszyny w czasie pracy.

- silniki servo w czasie postoju maszyny pracuja bardzo cicho, nalezy wigc wytaczaé zasilanie
maszyny, aby unikng¢ niespodziewanego jej ruszenia.

- nie uzywac¢ maszyny jesli przewod elektryczny nie posiada uziemienia.

- przed podiaczaniem lub roztagczaniem okablowania elektrycznego, nalezy wylaczy¢ maszyne
przetacznikiem.

INSTALACJA

1) umies¢ uchwyty miski (1) i podktadki (2) w czterech rogach miski olejowej , nastepnie zainstaluj
miske do blatu.

2) upewnij si¢, ze dwa uchwyty (1) sa zwroécone w kierunku operatora, a dwie podktadki (2)
znajduja si¢ po stronie haka (zawiasu) (5) taczacego miske z glowicg maszyny.

3) zamontuj podstawy zawiasow (4) taczacych z glowica maszyny do blatu, wsun zawiasy (5) w
szczeliny 1 ustaw glowice. Upewnij si¢, ze zawiasy sg prawidtowo potaczone.

M2 Fig. 2 | 4 Fig. 4

SMAROWANIE

Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu
maszyny nie wkladaj wtyczki urzadzenia do zrédla
zasilania az do momentu zakonczenia smarowania.Jesli
olej dostal si¢ do oka lub na skore - natychmiast
dokladnie umyj / wyplucz resztki oleju.

W przypadku polkniecia oleju moze wystapi¢ biegunka
lub wymioty. Przechowuj olej zawsze poza zasi¢giem
dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny:

1) napeinij miske olejem do maszyn szwalniczych (biaty 10)
az do wysokosci, na ktorej znajduje si¢ znacznik A.

2) jesli poziom oleju spadnie ponizej znacznika B - uzupehij ilos¢ odpowiednim olejem

3) w czasie uzytkowania, poprawnie smarowana maszyna rozbryzguje olej w okienku kontrolnym




4) pamigtaj jednak, ze rozbryzgiwanie oleju w okienku nie jest zwigzane z ilo$cig oleju w misce.

Uwaga! Jesli maszyna jest nowa badz dtugo nie byta uzywana, zacznij prace przy 1800 - 2200
obr/min przez okoto 10 min, aby olej zostat prawidtowo rozprowadzony.

Nigdy nie uzywaj brudnego, zuzytego oleju.

MONTAZ IGLY

NAWLEKANIE MASZYNY

W celu zainstalowania ighy w uchwycie nalezy:

obracajagc  kolo reczne ustawic igielnice
w najwyiszym potoieniu

poluzowac wkret ® mocujgcy igte

trzymajac igte @ zwricong podiuznym rowkiem
©® doktadnie w kierunku do operatora, umiescic
ja do oporu w otworze mocowania

mocno dokreci¢ wkret @ mocujacy igte

sprawdzic czy podiuiny rowek B] skierowany
jest doktadnie w kierunku do operatora.

Uwaga: Aby zapobiec niekontrolowanemu uruchomieniu maszyny nie wkladaj wtyczki
urzgdzenia do Zrodla zasilania az do momentu zakonczenia nawlekania.

Przed przystapieniem do nawlekania glowicy maszynowej nalezy obracajac koto r¢czne ustawic
igielnice w najwyzszym potozeniu. Ni¢ nalezy nawlec w sposob pokazany na rysunku. Po
nawleczeniu igly nalezy wyciagna¢ za oczkiem ni¢ dlugosci okoto 10cm.

MONTAZ BEBENKA W KASETCE



NAPREZENIE NICI

W celu zamontowania bebenka w kasetce nalezy:
— trzymajac bebenek w rece z wyciagnigta na
okoto Scm nicig, umiesci¢ go w kasetce w sposob
pokazany na rysunku obok — przeciggna¢ ni¢
bebenka przez kasetke w kolejnosci wskazanej na
rysunku obok i wyciagna¢ poza kasetke. Bebenek
jest umieszczony w kasetce prawidlowo jezeli
przy pociagnigciu nici obraca si¢ zgodnie z
kierunkiem strzatki.

W celu zatozenia 1 wyjegcia kasetki bebenka
nalezy: — obracajac koto rgczne ustawi¢ igielnice
W najwyzszym polozeniu — podnie$¢ zatrzask
(Jezyczek) kasetki bebenka na chwytaczu 1
przytrzymac¢ go pomi¢dzy dwoma palcami —
umiesci¢ kasetke bebenka do oporu na watku
chwytacza podktadajac reke pod zbiornik olejowy
— zwolni¢ zatrzask uchwytu kasetki bebenka
(zatrzasna¢ jezyczek) — wyciagnaé kasetke wraz z
begbenkiem wykonujac powyzsze czynnos$ci w
odwrotnej kolejnosci.

W przypadku szycia normalnego, ni¢ nalezy
przewlec przez otwor A. Aby zwigkszy¢
naprezenie nici gdy igta przeskakuje w lewo,
nalezy uzy¢ otworu B. Otwor C przeznaczony
jest do specjalnych operacji. Uwaga W
przypadku przewleczenia przez otwor B nici z
cienkiego wtokna (#50, #60 lub #80) 1
wykorzystywaniu obcinacza nici, moze wystgpic

| sytuacja, ze kilka $ciegéw na poczatku szycia nie

bedzie zawigzywanych. Wowczas nalezy

/| przewlec ni¢ przez inny otwor lub wykona¢

poczatek szycia od prawej strony.



Regulacji naprezenia nici iglowej:

Regulacji dokonuje si¢ zgodnie ze specyfikacja szycia za
pomoca pokretta regulacyjnego (1). Obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (kierunek A)
zwigksza naprezenie, obrot w kierunku przeciwnym (B) -
zmniejsza napre¢zenie nici.

SPREZYNKA KOMPENSACYJNA

Regulacja skoku sprezynki:

Regulacji dokonuje si¢ za pomocg pokretta (3), po
poluzowaniu $ruby (2). Obrét w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara (kierunek A) zwigksza skok,
obrét w kierunku przeciwnym (B) - zmniejsza skok

sprezynki.

Regulacja naprezenia sprezynki:

Przed regulacja nalezy odkreci¢ srubg (2) 1 zdja¢ zespot naprezacza (5), a nastepnie odkreci¢ srubg
(4). Obroét pokrettem (3) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (kierunek A) zwieksza
naprezenie, obrot w kierunku przeciwnym (B) - zmniejsza napr¢zenie sprezynki.

REGULACJA SZEROKOSCI SCIEGU ZYGZAKOWATEGO

Do regulacji szerokosci $ciegu zygzakowego shuzy
pokretto (1). W celu dokonania regulacji nalezy:

— docisng¢ palcem dzwigni¢ (2)

— trzymajac dzwigni¢ docisnieta, przekreci¢ pokretto
regulacyjne tak, aby ustawi¢ znacznik wskaznika na
wysokosci zagdanej szerokoS$ci zygzaka okres$lonej na
podziatce (3) (jednostka: mm)

— zwolni¢ docisk dzwigni — pokretto automatycznie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Przeznaczenie

zablokuje si¢ w wybranym potozeniu.

Szveie materialow leldeich 1 drednich

Predkoic szvria
Max. dlugosc sciegu

MNae. 1800 dciegow ' min
5 mm

lgtv

DPx3

Podnoszenie stopki

Standard 6 mumn, max. 10 mm

SIMAroTYANe

Oleg do stebnowek




PANEL OPERACYJNY

Regulacja predkosci maszyny

Gdy na panel operacyjny pokazuje liter¢ ,,P” wcisnij krotko ,,strzatke w gore” lub ,,strzatke w dot”
aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkos¢ maszyny. Kazde naci$nigcie przycisku zwigksza lub
zmniejsza predkos¢ o 100 $ciegdw/min. Predko$¢ maszyny wyznaczaja dwie pierwsze cyfry, dla
przyktadu liczba ,,15” oznacza predkos¢ 1500 obrotow/min. Po okoto 3 sekundach ustawiona
warto$¢ zostanie zapisana i panel znéw pokaze literg ,,P”.

Tryb parametrow

Aby wejs¢ w tryb parametréw nacis$nij jednoczesnie i przytrzymaj przez ok. 3 sekundy ,,strzatke w
gore” 1 ,,strzatke w dot”. Na wyswietlaczu pojawi si¢ litera ,,F”.

W trybie parametrow nacisnij ,,strzatke w gore” wybierajac odpowiedni parametr, nastgpnie wcisnij
ponownie ,,strzatke w dot” aby wyswietli¢ warto$¢ parametru. Ponowne nacisnigcie ,,strzatki w dot”
zmieni warto$¢ parametru. Po zmianie wcisnij ,,strzatke w gore” aby zapisa¢ nowg wartos¢
parametru. Na wyswietlaczu pojawi si¢ symbol ,,0k”.




Lista dost¢pnych parametrow:

Oznaczenie = Nazwa parametru  Przedzial Warto$¢
wartosci fabryczna

L Maks. predko$¢ szycia 05-20 18

M Pozycjonowanie igly 0-1 1 0: wytaczone 1: na $ciegu

d Kompensacja $ciegu 0-2 1 0: wylaczone 1: pot-Scieg 2: jeden Scieg

G Przycisk bezpieczenstwa 0-1 1 0: wylaczone 1: wlaczone

H Usp tenie (oszczgdzanie 0-6 3 0: wylaczone Kazda warto$¢ x10 minut
energii)

C Wazrost przy$pieszenia 0-9 5 Im wigkszy parametr tym wigksze
predkosci przyspieszenie

v Wyswietlanie predkosci 0-1 0 0: wylaczone 1: wlaczone

Przywracanie ustawien fabrycznych:

Gdy panel pokazuje P, wcisnij 1 przytrzymaj przez ok. 3 sekundy przycisk ,,strzatka w dot”, az do momentu
gdy pojawi si¢ komunikat ,,OK”. Oznacza to, ze przywrocenie ustawien fabrycznych zakonczylo si¢
sukcesem. Jesli pojawi si¢ komunikat ,,Er”” oznacza, ze operacja przywracania nie udata si¢ (btad

przywrdcenia).

Wyswietlanie znakow:
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