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Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas korzystania z urzgdzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym okreslonych ponizej:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy sie zapoznac z poniz-
szymi zaleceniami.

NIEBEZPIECZENSTWO - aby zmniejszyé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:
1. Urzadzenia podtgczonego do sieci nie wolno nigdy pozostawia¢ bez nadzoru.
2. Od razu po uzyciu lub przed czyszczeniem urzgdzenie nalezy zawsze odtgczy¢ od zasilania.

. Przed uzyciem maszyny nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

. Instrukcje nalezy przechowywa¢ w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. W przypadku
przekazania maszyny osobie trzeciej nalezy przekazac jg wraz z instrukcja.

. Maszyny mozna uzywac¢ wytgcznie w suchym miejscu.

. Nie wolno nigdy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w obecnos$ci dzieci lub oséb starszych,
poniewaz mogg nie by¢ swiadome ryzyka zwigzanego z maszyng.

. Urzadzenia mogg uzywac dzieci w wieku od lat 8 oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach
ruchowych, sensorycznych lub umystowych badz nie posiadajgcych doswiadczenia lub wiedzy

w tym zakresie o ile odbywa sie to pod nadzorem lub otrzymajg one instrukcje dotyczgce
bezpiecznego korzystania z urzgdzenia i zrozumiejg niebezpieczenstwo z tym zwigzane.

6. Dzieciom nie wolno bawi¢ sie maszyna.

7. Dzieciom nie wolno czysci¢ ani konserwowa¢ maszyny bez nadzoru oséb dorostych.

8. Przed przygotowaniem do pracy (zmiang igly, nawlekaniem nici przez maszyne, zmiang stopki
itp.) nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne.

9. Aby unikng¢ urazu w wyniku odpowiedniego wigczenia maszyny, przed pozostawieniem
maszyny bez nadzoru nalezy jg zawsze wytgczy¢.

10. Przed zmiang lampy lub przeprowadzaniem prac konserwacyjnych (olejeniem, czyszczeniem)
nalezy zawsze odtgczy¢ maszyne od zasilania.

11. Nie wolno uzywa¢ maszyny w wilgotnym srodowisku lub w przypadku jej zamoczenia.

12. Nigdy nie nalezy pociggac¢ za kabel. Podczas odtgczania maszyny od zasilania nalezy zawsze
trzymac za wtyczke.

. W razie uszkodzenia lub awarii lampy LED nalezy jg wymieni¢. Wymiany moze dokonaé
producent lub jego przedstawiciel serwisu bgdz tez inna wykwalifikowana osoba, co zapewnia
ochrone przed ewentualnym ryzykiem zwigzanym z wymiang.

. Nie wolno nigdy kta$¢ zadnych obiektow na pedale.

. W razie zablokowania otworéw wentylacyjnych nie wolno uzywa¢ maszyny. Nalezy upewni¢
sie, ze ani otwory wentylacyjne ani pedat nie sg pokryte kurzem, fuzlem ani $cinkami.

. Maszyny mozna uzywaé wytgcznie z dotgczonym pedatem.

. Ci$nienie akustyczne podczas prawidtowej pracy urzgdzenia jest nizsze niz 75 dB(A).

. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac¢ jako nieposortowanych odpadéw komunalnych.
Nalezy ztozy¢ je do odpowiednich punktow zbiorki.

. Informacje na temat dostepnych systemow zbiorki mozna uzyska¢, kontaktujgc sie z lokalnymi
organami rzgdowymi.

. W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych w sktadowiskach lub na wysypiskach $mierci
szkodliwe substancje moge sie przedosta¢ do wéd gruntowych, a w rezultacie do tancucha
pokarmowego i stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.

. W razie wymiany starych urzadzen na nowe sprzedawca ma prawny obowigzek przyja¢ stare
urzadzenie i bezptatnie je zutylizowac.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13, fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYINY Fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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Zapoznatem sie | akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta
UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.
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Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki
Punktu Sprzedazy.

. Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okreslonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej
i dotyczy wylgcznie urzadzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

. Z zastrzezeniem wyjatkdw okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej
zastosowanie majg odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:
ASPA Electro Sp. z o0.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 384 00 13
e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

DATA SPRZEDAZY PIECZATKA SPRZEDAWCY

Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje!

Wiasnie states sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjgtkowych zaletach. Maszyna posiada
najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest prosta w uzyciu. Jesli poswiecisz
troche czasu na zapoznanie sie z instrukcjg obstugi, maszyna nie bedzie miata przed Tobg zadnych
tajemnic. Nie jest to zmarnowany czas, ale jedyny sposéb jak w petni wykorzysta¢ mozliwosci
maszyny. W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie ze sprzedawca. Z przyjemnos$cig postuzy on
rada i pomoca.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na wcielaniu w zycie wtasnych projektéw!
Zatem, do dziefa!

LUCZNIK to legendarna polska marka, siegajgca swa tradycjg poczatkdw XX wieku, styngca z doskonatej jako-
$ci maszyn do szycia. Idea postepu technicznego i innowacji przy$wiecata inzynierom firmy od jej narodzin.
Poczatki dziatalnosci radomskich Zaktadéw Metalowych LUCZNIK S.A. siegajg 1925 roku. Do roku 1948
produkowano w nich bron, rowery, szlifierki, frezarko-gwinciarki, zamki do drzwi, maszyny do pisania oraz
szeroki asortyment narzedzi. W roku 1948 zaktad zaczat produkowa¢ maszyny do szycia. Poczgtkowo byly
to maszyny stebnowe dla potrzeb przemystu odziezowego, a od 1954 roku réwniez modele domowe. Nowocze-
sne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach LUCZNIKA zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc
swoim uzytkownikom swobode wyboru i wygode uzytkowania. W 1958 roku dostawy silnikéw do maszyn do
szycia dla Zaktadéw £UCZNIK rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem Grupa Kapitatowa
ASPA uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego LUCZNIK, a nastepnie kupita prawa do tej marki.

Maszyny sygnowane tym legendarnym juz logo sg nie tylko funkcjonalne, charakteryzuijg sie takze niebanalng
linig wzorniczg. Nasza marka kreuije style i trendy w szyciu domowym, a wspétczesny Lt UCZNIK stara sie inspiro-
wac kolejne pokolenia i sprawia¢, by szycie caty czas byto nie tylko modne, ale tez przyjemne. By dzieki tej wyjat-
kowej pasji mozna byto rozwijac sig i tworzy¢ nietuzinkowe, kreatywne projekty.

Wejdz po dawke inspiracji na www.lucznik.info i www.galerialucznik.pl/pl/blog.

Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej naszego sklepu www.galerialucznik.pl, gdzie znajdziesz najwiekszy
asortyment maszyn, akcesoriéw do szycia i dodatkéw krawieckich, a takze mate AGD do domu, kuchni i dla urody.

Ajesli tylko bedziesz we Wroctawiu nie zapomnij odwiedzi¢ nas w salonie firmowym przy ul. Dtugosza 59-75.
Jego stylowy wystroj i przyjazna atmosfera sprawia, ze Twoje zakupy beda prawdziwg przyjemnoscia. Tym
bardziej, ze od razu mozesz umoéwic sie na kursy szycia prowadzone przez nasze specjalistki.
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1. Gléwne czesci maszyny

. Gléwne czesci maszyny.

. Gtéwne czesci i co one robig

. Akcesoria

. Demontaz / montaz przedtuzki wysiegu

. Podigczanie maszyny do zrodta zasilania

. Wskazoéwki dotyczgce doboru igty / tkaniny / nici.
. Wktadanie / wymiana igty.

. Dzwignia stopki dociskowej

9. Zdejmowanie / mocowanie stopki dociskowej

0 N o ok WN -

10. Nawijanie szpulki dolnej

11. Wktadanie szpulki dolnej

12. Nawlekanie gornej nici

13. Podnoszenie nici dolnej

14. Wybor $ciegu

15. Scieg prosty.

16. Naprezenie nici

17. Szycie wsteczne / przecinanie nici
18. Scieg zygzakowy.

19. Scieg obszycia krytego.
20. Wielostopniowy $cieg zygzakowy.
21. Ptytka do cerowania

22. Wymiana zarowki
23. Konserwacja
24. Rozwigzywanie problemow

KARTA GWARANCYJNA

MASZYNY DO SZYCIA/OVERLOCKA

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z dotagczong do niego instrukcjg obstugi.
Urzgdzenie objete jest 24-miesieczng gwarancja liczong od daty zakupu.

1. Gwarancja na Sprzedany towar nie wylgcza, nie ogranicza i nie zawiesza $rodkéw ochrony prawnej,
ktére przystugujg Kupujacemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

2. Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodar-
stwa domowego.
Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji usuwane bedg w rozsgdnym czasie, nie pézniej niz do 21 dni roboczych od
chwili, w ktérej Gwarant zostat poinformowany przez Kupujacego o usterce.
Usuniecie usterki urzadzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant
moze dokona¢ wymiany, gdy Kupujacy zada naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy
Kupujacy zada wymiany, jezeli usunigcie usterki w sposéb wybrany przez Kupujgcego jest niemoz-
liwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana urzadzenia na
nowe jest niemozliwa, Kupujgcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.
W przypadku wymiany urzgdzenia na nowe Kupujacy moze zosta¢ zobowigzany do zaptaty za
obnizenie wartos$ci urzadzenia, ktére nie wynika ze zwyktego korzystania z niego.
Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzadze-
nia wraz z dowodem zakupu (paragonu, faktury itp.) oraz Karta Gwarancyjng. Urzadzenie nalezy
udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio
zabezpieczajacym urzadzenie przed uszkodzeniem lub zdekompletowaniem.
Odbidr urzadzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:
- w Punkcie Serwisowym,
- w Punkcie Sprzedazy - zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny
w imieniu Kupujgcego (uprawnionego),
- bezposrednio od Kupujacego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu
Swiadczgcego ustugi kurierskie na koszt Gwaranta - nastepuje to po wczesniejszym dokona-
niu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za posrednictwem adresu e-mail:
serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.
Kupujgcy zobowigzany jest udostepni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwa-
ranta za posrednictwem  wskazanego przez ~Gwaranta podmiotu  $wiadczacego
ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzgdzenia oraz ryzyko powstania
uszkodzen w transporcie ponosi Kupujgcy.
Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania
ktoérych zobowigzany jest Kupujgcy we wlasnym zakresie i na wtasny koszt.
Gwarancja nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzadzenia powstate
na skutek:
a) transportu i przetadunku,
b) niewtasciwego uzytkowania, niedbato$ci Kupujacego lub wykorzystywania urzgdzenia niezgodnie
z instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,
c) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego na-
piecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych
powodujgcych np. korozje czy niedajgce sie usung¢ zabrudzenia lub plamy,
d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis
Gwaranta (w tym réwniez Kupujgcego).
Gwarancja nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposéb
zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.




E 1. Gléwne czesci maszyny
—

GLOWNE CZESCI MASZYNY (widok maszyny z przodu)

. Pokretto naprezenia nici

IN FORMACJA . Podciggacz nici

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

. Przecinak nici

. Przetacznik szycia wstecznego

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

. Stopka dociskowa

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

. Ptytka $ciegowa T o e

. Przedtuzka wysiegu

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie skfadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wyigczniki,
plytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac i . L.
zebraneiw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy. przetacznik sterowania predkoscig

. Ogranicznik nawijania szpulki doinej

. Wiacznik / wytacznik oraz 4

3.Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia. . Pokretio wyboru sciegu

Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Dzwignia zwalniajgca stopke
dociskowg

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on lota
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty . Uchwyt i $ruba igty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikow niebezpiecznych. . Ramie dociskowe

. Uchwyt stopki dociskowej

. ZYCZYMY SATYSFAKCJI . Sruba stopki dociskowej
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

. Transporter

. Pokrywa szpulki dolnej

IMPORTER: Przycisk zwalniajgcy pok
Aspa ELECTRO Sp. z o.0. emkidong
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowa
LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU,
Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.




GLOWNE CZESCI MASZYNY (widok maszyny z tytu)

20. Trzpien szpulki

21. Nawijacz szpulki dolnej

22. Raczka do przenoszenia

23. Reczne koto zamachowe

24. Wejscie na podigczenie pedatu

25. Gniazdo przewodu zasilania

26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.

Kabel zasilajgcy

Pedat

Dzwignia stopki dociskowej

Przetagcznik $wiatta oraz wbudowana lampka
Przedni panel

Szpulka nici

Szpulka dolna

24. Rozwigzywanie problemoéw

Jak rozwigzaé typowe problemy

Problem

Przyczyna problemu

Rozwigzanie

Brak zasilania lub maszyna
dziata zbyt wolno

Nieodpowiedni zasilacz

Uzy¢ odpowiedniego zasilacza

Nieprawidtowo wiozona igta

Wyjmij i ponownie wtéz igte
ptaska strong igly skierowang
do tylu

Pomijanie szwéw

Wygieta igta

Wyja¢ i wtozy¢ nows igte

Stopka dociskowa zbyt luzna

Dokre¢ stopke dociskowg

Ni¢ szpulki dolnej nie moze

Szpulka dolna jest pusta

Wymieni¢ na nowg catg
szpulke

by¢ podciggnieta

Nieprawidtowo nawleczona igta

Nawlec igte, upewniajac sie,
ze jest nawleczona od przodu
do tylu

Wygieta igta

Wyja¢ i wlozy¢ nowg igte

Nici wcigz sie rwg

Kolba igty nieprawidtowo umieszczona

Wyja¢ i wtozy¢ nows igte

Zbyt mocno przekrecone pokretto
naprezania nici, prowadnica nici
lub podciggacz nici

Poluzowac¢ naprezenie nici
pomiedzy 3-5 numerem

Sciegi zbyt luzne lub
nieréwne

Niesymetryczne naprezenie $ciegu

Ponownie nawlec goérng i
dolng ni¢

Ztamana igta

Igta wygieta lub zdeformowana

Wyja¢ i wlozy¢ nowg igte




22. Wymiana zarowki

Odigcz maszyne od zasilania poprzez wyciggnigcie wtyczki z gniazdka sieciowego. Wymien zaréwke na
zaréwke tego samego typu o mocy znamionowej (< 0,6 W i napigciu LED < 3,2 V, ® 5mm LED).

|
& \

23. Konserwacja

Przetrzyj maszyne czystg Sciereczka.

Zdejmij pokrywe szpulki dolnej i wyciggnij szpulke dolng, umies¢ z powrotem pokrywe szpulki dolnej po
czyszczeniu za pomoca pedzelka.

Maszyne nalezy przechowywac w miejscu z dala od wysokich temperatur.

Nie upuszczac.

Prosze przeczyta¢ instrukcje obstugi podczas wymiany akcesoriéw i upewni¢ sie, ze zostaty one prawi-
dfowo zainstalowane.

2. Gléwne czesci i co one robig

1. Pokretto naprezenia nici pozwala wybra¢ odpowiednie naprezenie dla Sciegu, nici i tkaniny. Krazki
naprezajgce wewnatrz maszyny, regulujg poziom naprezenia nici na igle. Pokretto naprezenia nici jest
ponumerowane od 1 do 9. Im nizsza liczba, tym luzniejsze jest naprezenie nici na igle. Im wyzsza liczba,
tym mocniejsze jest naprezenie nici na igle. Ustawienia 3, 4 i 5 zostaty oznaczone polem wokét tych liczb,
wskazujgc ustawienia w zakresie, w ktérym zostanie wykonana wigkszo$c¢ szycia.

2. Podciggacz nici steruje przeptywem nici na igle. Oczko do samo-nawlekania nici utatwia nawlekanie
nici przez podciggacz.

3. Przecinak nici jest wbudowany z boku maszyny dla wygody. Stuzy do szybkiego i fatwego przycinania
resztek nici przy zakonczeniu szwu.

4. Przetacznik szycia wstecznego natychmiast odwraca kierunek szycia. Wystarczy nacisngé dzwignie
i przytrzymac. Zwolnij dzwignie, aby wznowi¢ szycie do przodu.

5. Stopka dociskowa przytrzymuje tkaning na transporterze. Za pomoca dzwigni stopki dociskowej
obniz stopke dociskowa, aby szy¢ lub podnies stopke dociskowa, aby wyciggna¢ tkanine.

6. Plytka sciegowa znajduje sie w obszarze stopki dociskowej, wokot transportera. Zapewnia ptaska
powierzchnig dla tkaniny podczas szycia.

7. Przedtuzka wysiegu zapewnia wiekszg powierzchnig wokot ramienia maszyny, wspierajgca tkanine
podczas szycia. Mozna jg usungg¢, aby uzyskac dostep do wolnego ramienia, dzieki czemu mozliwe jest
szycie mniejszych, trudniej dostepnych miejsc, takich jak obszycia spodni lub rekawéw. Jest tam scho-
wek na akcesoria maszynowe, co pozwala przechowywanie ich w zasiegu reki.

8. Ogranicznik nawijania nici wykorzystywany jest podczas nawijania nici na szpulke dolng.

9. Wiacznik / wylacznik oraz przetacznik sterowania predkoscia stuzy do wigczania i wytgczania
maszyny. Ustawienie ,L” stuzy do ustawienia mniejszej predkosci, natomiast ustawienie ,H” stuzy do
ustawienia wigkszej predkosci.

10. Pokretto wyboru sciegu stuzy do ustawienia na maszynie $ciegu, ktérym chcesz szy¢. Oznaczone
jest numerami od 1 do 12, a numery odpowiadajg opisowi w gornej czesci maszyny. Wystarczy obréci¢
pokretto na Scieg, ktérym chcesz i szy¢.

11. Dzwignia stopki dociskowej znajduje sie w tylnej czesci uchwytu stopki dociskowej. Uzyj tej dzwi-
gni, aby wyja¢ stopke dociskowg z uchwytu stopki dociskowe;.

12. Igta znajduje sie w igielnicy i jest niezbedna dla maszyny do szycia.
13. Uchwyt i Sruba igty wspdlnie utrzymujg igte w miejscu szycia.

14. Ramie dociskowe utrzymuje stopke dociskowg i uchwyt stopki dociskowej. Jest ono podnoszone i
opuszczane za pomocg podnosnika stopki dociskowej.

15. Uchwyt stopki dociskowej przymocowany jest do ramienia dociskowego. Utrzymuje on stopke
dociskowg w miejscu szycia.

16. Sruba stopki dociskowej znajduje sie po lewej stronie uchwytu stopki dociskowej. Sruba stuzy do
zamocowania uchwytu stopki dociskowej w ramieniu dociskowym.
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17. Transporter przesuwa tkanine pod stopkg dociskowa.

18. Pokrywa szpulki dolnej zakrywa szpulke dolng i bebenek szpulki dolnej. Jest przezroczysta, dzieki
czemu tatwiej jest kontrolowa¢ zapotrzebowanie na nici.

19. Przycisk zwalniajacy pokrywe szpulki dolnej znajduje sie po prawej stronie pokrywy szpulki
dolnej. Nacisnij go w prawo, aby zwolni¢ pokrywe podczas wymiany szpulki dolnej.

20. Trzpien szpulki utrzymuje szpulke nici. Trzymak szpulki pasuje do trzpienia szpulki i umozliwia
rozwijanie sie nici bez szarpania i ciggniecia. Trzpien szpulki moze by¢ uzywany na dwa sposoby (w
pionie lub w poziomie), w zaleznosci od wielkosci uzywanej szpulki.

21. Nawijacz szpulki dolnej stuzy do gtadkiego i rownomiernego nawijania nici na szpulke dolng.

22. Raczka do przenoszenia jest wbudowana, dzieki czemu transportowanie maszyny jest fatwe i
wygodne.

23. Reczne koto zamachowe steruje ruchem podciggacza i igty. Zawsze przekrecaj reczne koto zama-
chowe w kierunku do siebie.

24. Wejscie na poditaczenie pedatu znajduje sie w tylnej czesci maszyny. Pedat nalezy podtaczy¢ do
tego wejscia przed rozpoczeciem szycia.

25. Gniazdo przewodu zasilania w tylnej czesci maszyny, to miejsce, w ktére wkiadany jest przewod
zasilajgcy w celu dostarczenia energii do maszyny.

26. Przewéd zasilajacy ma jeden koniec, ktory tgczy sie z gniazdem przewodu zasilania i drugi koniec,
ktory jest podtgczany do zrodta zasilania sieciowego.

27. Pedat stuzy do uruchamiania maszyny do szycia. Nadepnij na pedat, aby rozpocza¢ szycie i zdejmij
noge z pedatu, aby zatrzymac szycie.

28. Dzwignia stopki dociskowej znajduje sie wewnatrz obszaru ,,C” maszyny. Uzyj dZwigni do podno-
szenia i opuszczania stopki dociskowej. Stopka jest podniesiona przed nawlekaniem nici w maszynie
oraz aby wyciggngc dzieto z maszyny. Opus¢ dzwignie stopki dociskowej przed rozpoczeciem szycia.

29. Przetacznik swiatta oraz wbudowana lampka wykorzystywane sg do oswietlenia obszaru szycia.

30. Przedni panel zabezpiecza podciggacz, wbudowang lampke, mechanizm naprezania i wiecej
czesci.

31. Szpulka nici stuzy do przytrzymywania i kierowania nici w strone tarcz naprezajacych. W gérnej
czesci maszyny zamieszony zostat schemat wskazujgcy miejsce, w ktérym ni¢ wchodzi do prowadnicy.

32. Bebenek szpulki dolnej utrzymuje ni¢ dolng, zapewnia odpowiednie naprezenie nici podczas
szycia.

20. Wielostopniowy scieg zygzakowy

Wielostopniowy $cieg zygzakowy jest bardzo uniwersalnym $ciegiem. Uzyj go do reperacji, wszy¢
elastycznych lub po prostu jako element dekoracyjny.

Reperowanie rozdarcia

Ustaw maszyne na $cieg nr 11 i zamocuj stopke do $ciegu attaskowego. Przytnij luzne nitki z obszaru
rozdarcia.

Dla wzmocnienia rozdartego miejsca, umies¢ podktadki z oktadziny lub matych skrawkow tkaniny
(podobnego rodzaju i koloru) pod rozdarciem.

Zaczynajgc od prawej strony, potgcz krawedzie rozdarcia i nastepnie zszyj je. Za pomocg igty do szycia
recznego wyciagnij nitki na lewa strone, a nastepnie zwigz je i obetnij. Odetnij nadmiar podkfadu.

Wszywanie gumki

Gumke fatwo wszywa sie za pomocg wielostopniowego $ciegu zygzakowego. Elastycznosé¢ tego Sciegu
zapobiega pekaniu szwéw, gdy elastyczny materiat zostanie rozciggniety. Ustaw maszyne na $cieg nr 11
i zamocuj stopke do $ciegu attaskowego.

Jezeli naprawiasz odziez z wszytg gumka, najpierw usun starg gumke z ubrania, a nastgpnie naciagnij.
Podziel gumke i powierzchnie odziezy, gdzie gumka bedzie wszywana, na ¢wiartki. Umies¢ szpilke w
kazdej ¢wiartce dla oznaczenia gumki i odziezy. Delikatnie naciggnij gumke, aby pokry¢ tkanine réwno-
miernie podczas szycia.

Wykonywanie dziurek na guziki

(1) Umiesc¢ tkanine pod stopkg dociskowg i opu$¢ stopke na tkanine, w miejscu, gdzie trzeba przyszyé
guzik, a nastepnie wybierz $cieg nr 13.

(2) Wigcz przetagcznik i przeszyj 5-6 wktué na niskich obrotach, a nastepnie wytgcz przetgcznik (rys. a).
(3) Wybierz $cieg nr 14, wiagcz przetgcznik i przeszyj tkanine na odpowiedniej diugosci, a nastepnie
wytgcz przetacznik. Staraj sie utrzymac szyty Scieg w linii prostej (rys. b).

(4) Wybierz scieg nr 15, wigcz przetacznik i przeszyj 5-6 wktu¢ na niskich obrotach, a nastepnie wytacz
przetacznik (rys. c).

(5) Podnies stopke dociskowa, obracajgc materiat o 180° (rys. d)

(6) Wybierz scieg nr 16, wigcz przetacznik i szyj do momentu, az cata dziurka od guzika jest przeszyta




19. Scieg obszycia krytego

Scieg obszycia krytego stuzy przede wszystkim do tworzenia niemal niewidocznych obszyé w réznych
rodzajow projektach, takich jak zastony, spodnie, spédnice, itp. Istniejg dwa rézne $ciegi obszycia krytego
w maszynie do wyboru: standardowy $cieg obszycia krytego (do obszywania materiatéw tkanych) i
elastyczny $cieg obszycia krytego (do obszywania tkanin rozciggliwych).

Ustaw maszyne do szycia na $cieg nr 9, aby uzy¢ standardowego $ciegu obszycia krytego lub ustaw
maszyne do szycia na $cieg nr 10, aby uzy¢ elastycznego sciegu obszycia krytego. W6z igte odpowied-
nig do tkaniny, ktora bedzie obszywana (patrz Schemat doboru igty, tkaniny i nici — zawierajacy zalecenia
w tym zakresie). Nawlecz gorng czes¢ maszyny i szpulke dolng ni¢émi w pasujgcym kolorze lub mieszany-
mi najlepiej odpowiadajgcymi kolorowi elementu, ktéry ma by¢ obszywany.

1. Ztéz i przypnij szpilkami materiat, tak jak przedstawiono na rysunku.

2. Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowg do obszycia krytego, umieszczajgc ztozony materiat tak, aby
igta po prostu przebijata ztozony materiat, gdy bedzie odchyla¢ sie w lewo. Pamietaj o tym, aby podczas
szycia usuna¢ szpilki.

3. Po zakonczeniu, zt6z obszycie w dot i nacisnij.

, &

Szpulka nici X2

Szpulka dolna X2

Nawlekacz nici X1

*WAZNE!

W tej maszynie do szycia nalezy stosowac¢ wytacznie metalowe szpulki dolne. Naprezenie nici
dolnej jest obstugiwane magnetycznie. Dlatego wymagane sg metalowe szpulki dolne. Korzysta-
nie z przezroczystych lub plastikowych szpulek dolnych, cho¢ moze wydawac sie, ze pasujg do
maszyny, nie pozwoli maszynie na prawidiowe funkcjonowanie, a wynikly z tego scieg bedzie
niezadowalajacy. Korzystanie z metalowych szpulek dolnych zapewni poprawne otrzymane
Sciegi.




4. Demontaz / montaz przedtuzki wysiegu

Aby zdemontowac¢ przedtuzke wysiegu z maszyny, mocno chwy¢ ja i pociagnij w lewo.

Po zdemontowaniu, bedziesz miat dostep do wolnego ramienia. Pozwala to na obszycie spodni
oraz rekawow, a takze innych trudno dostepnych miejsc.

Whnetrze zdejmowanej przediuzki wysiegu moze by¢ wykorzystywane do przechowywania akce-
soriow maszyny.

Aby otworzy¢ schowek na akcesoria, przetéz pokrywe w dot, tak jak pokazano na rysunku.

<_

Aby zamontowa¢ zdejmowang przediuzke wysiegu, trzymaj ja w lewej rece i popchnij mocno w
prawo. Pomocne jest potozenie prawej dtoni na prawym boku maszyny, aby ja ustabilizowa¢,
kiedy wpycha si¢ przedituzke wysiggu na miejsce.

iy
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18. Scieg zygzakowy

Scieg zygzakowy moze by¢ wykorzystywany do wykanczania szwéw, do obszywania aplikacji lub do
szycia dekoracyjnego.

Wykanczanie szwu

Krawedzie szwu stanowig podstawe odziezy i powinny mie¢ trwate wykonczenie, w szczegdlnosci wtedy,
gdy tkanina moze sie strzepic.

Istniejg dwa rézne sposoby, aby zakonczyé¢ szwy: Przycinanie po obszyciu krawedzi szwu lub obrzuca-
nie. Najpierw wyprébuj sposoby na $cinkach tkaniny, aby ustali¢, ktory sposéb jest odpowiedni dla
danego projektu.

1. Wykonczenie szwu poprzez obrzucenie

Ustaw maszyne na s$cieg nr 5 lub nr 6 i zamocuj stopke do Sciegu attaskowego. Szyj, utrzymujac prawag
strone Sciegu na krawedzi szwu. Przytnij rownomiernie krawedzie szwu.

2. Scieg dekoracyjny

Nadaj indywidualny charakter swoim projektom przez upiekszenie ich ozdobnymi niémi. Mieszaj rézne
rodzaje i kolory nici, aby stworzy¢ wykonczenia odziezy, elementow wystroju domu, rekodzieta i inne.
Ustaw maszyne na $cieg nr 7, nr 8 lub nr 9, w zaleznosci od tego, jaki wyglad chcesz uzyskac. Zamocuj
stopke do sciegu attaskowego.

Jezeli zostanie uzyta grubsza nic¢ (taka jak nici do stebnowania), nalezy zmieni¢ réowniez igte na wigkszy
rozmiar.

Aplikacja
Aplikacja jest wykonywana przez przyszycie uksztattowanych kawatkéw tkaniny na tkaninie podstawo-
wej, tworzac wzor lub desen. Technika ta daje nieograniczone mozliwosci tworcze.

1. Przygotuj aplikacje.

Na lewej stronie tkaniny, w ktérej powstanie aplikacja zastosuj siatke termo (tzw. mgietke), zgodnie z
zaleceniami producenta. Narysuj ksztatt aplikacji, a nastepnie wytnij ksztatt z materiatu, ktéry zostat przy-
taczony siatkg termo. Usun papierowe podtoze. Umiesc¢ aplikacje na tkaninie podstawowej, a nastepnie
zamocuj jg w tym miejscu.

2. Przyszyj aplikacje.

Ustaw maszyne na $cieg nr 6, Scieg zygzakowy attaskowy.

Aby przyszy¢ aplikacje szyj tak, zeby prawa strona sciegu wypadata na zewnetrznej krawedzi aplikaciji,
zatgczajgc krawedzie tkaniny. Lewa strona $ciegu wypada na tkaninie aplikacji.

&




17. Szycie wsteczne / odcinanie nici

Szycie wsteczne zwykle wykonuje sie na poczatku i na koncu szwu. Ma to na celu zablokowanie nici
na obu koncach szwu, tak zeby szew si¢ nie rozprut.

Ustaw maszyne do szycia na $cieg prosty, w zaleznosci od tkaniny, ktérg szyjesz. Umiesc¢ tkanine pod
stopka dociskowa, tuz przy gornej krawedzi tkaniny. Opuscic¢ stopke dociskowsg i przeszyj okoto 3 wkiu-
cia.

UWAGA:
Dtugos¢ sciegu podczas szycia wstecznego jest wstepnie ustawiona, niezaleznie od wybranego Sciegu.

Przestan szy¢, a nastepnie nacisnij i przytrzymaj Przetacznik szycia wstecznego, znajdujacy sig z przodu
maszyny. Trzymaj go podczas szycia 3 wkiu¢ szycia wstecznego.

Zwolnij przycisk i szyj znowu do przodu, az dojdziesz do przeciwlegtego konca tkaniny. Ponownie nacisnij
i przytrzymaj Przetgcznik szycia wstecznego na okoto 3 wkiucia. Zwolnij przycisk, aby szy¢ znowu do
przodu do konca tkaniny. Unie$ dzwignie stopki dociskowej, a nastepnie wyciggnij materiat z maszyny.

- 2

Aby odcigé resztki nici, przytrzymaj tkanine w lewej rece. Podnie$ jg z tytu maszyny, a nastepnie umie$¢
resztki nici w przycinaku nici na boku maszyny. Pociggnij w dét, az nici zostang przyciete.

materiat

\

I

5. Podtaczanie maszyny do zrodia zasilania

Maszyne Everyday uruchamiamy za pomocg suwaka szycia automatycznego (L off H/ off L H) lub
regulatora noznego. Suwak stuzy tylko do szycia za jego pomoca (nie jest wigcznikiem/wytacznikiem
samego procesu szycia), gdy jest ustawiony na off mozemy szy¢ za pomocg regulatora noznego.

Gdy naciskamy na regulator nozny zmiana predkosci na suwaku nie ma wptywu na predko$c¢ szycia —
regulujemy jg wtedy regulatorem.

Przy wyborze predkosci (L, H) maszyna szyje jednostajnie.

Podtgcz maszyne do zrédta zasilania, tak jak przedstawiono na rysunku.

Maszyna ta jest wyposazona we wtyczke elektryczng, ktéra musi by¢ stosowana z odpowiednim zrédtem
zasilania.

Odtacz przewdd zasilajacy, gdy maszyna nie jest uzywana.

Wazne!

W przypadku maszyn z wtyczkg dwubiegunowg (jeden wtyk jest szerszy od drugiego), wtyczka ma
miesci¢ sie w spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden sposéb. Jezeli nie do konca pasuje ona do
gniazdka, odwrd¢ wtyczke. Jezeli nadal nie pasuje, nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektry-
kiem, ktéry zainstaluje odpowiednie gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.

Ustawienie suwaka automatycznego szycia na "L" - to wolniejsza predkos¢ szycia.

Ustawienie suwaka automatycznego szycia na "H" - to szybsza predkos¢ szycia.

Ustawienie suwaka automatycznego szycia na "off" - to wylgczenie szycia automatycznego, oraz
mozliwos¢ szycia za pomocg regulatora noznego .




6. Wskazowki dotyczace doboru igty / tkaniny / nici

Istniejg rézne rodzaje igiet dostepne dla maszyny, w zaleznosci od rodzaju tkaniny, ktéra ma byé wyko-
rzystywana do szycia. Upewnij sie, ze, uzywasz odpowiedniego rodzaju i rozmiaru igty, aby osiggng¢ jak
najlepsze wyniki swoich projektéw krawieckich.

Najczesciej uzywane rodzaje igty to igta uniwersalna oraz igta z zaokrgglonym czubkiem. Najczesciej
wykorzystywanymi rozmiarami sa: 11/80, 14/90 oraz 16/100. Im mniejsza liczba, tym mniejszy rozmiar
igly. Im wieksza liczba, tym wieksza jest igta. Uzywaj igiet mniejszego rozmiaru do tkanin o I1zejszej wadze
i igiet wigkszego rozmiaru do tkanin o wiekszej wadze. Ponizszy wykres przedstawia pewne sugestie
dotyczace dopasowania rodzaju nici i rodzaju igty do réznych tkanin, aby uzyska¢ najlepsza jakos¢.

Uniwersalne igly przeznaczone sg do uzytku z tkaninami, ktére sg tkane, takie jak bawetna, len, jedwab,
dzins lub materiat o splocie skosnym. Igty z zaokraglonym czubkiem przeznaczone sg do uzytku z tkani-
nami, ktére sie rozciggaja, takie jak lycra, dzianina koszulkowa lub trykotowa.

Nalezy uzywac tylko i wytgcznie igiet potptaskich.

Maszyna nie nadaje sie do szycia grubych tkanin i kilku warstw np. jeansu.

Tkanina Rodzaj igty

Lekkie: tafta, Nici uniwersalne;

o igly uniwersalne
organdyna, batyst nici jedwabne

Srednia waga: len,
tkanina w jasnych
kolorach lub z kwiecistymi nici jedwabne
wzorami, perkal, bawetna

Nici uniwersalne igly uniwersalne

Nici uniwersalne; nici ) )
bawetniane do duzych igty uniwersalne
obcigzen

Srednio ciezkie: tweed,
dzins, sztruks

Dzianina: tkana Nici uniwersalne; igly kulkowe
rozciggajaca sie, lycra, nici jedwabne z zaokraglonym
trykot czubkiem

Przeszyj kolejny raz, obracajgc pokretto z powrotem do 1. Powiniene$ zobaczy¢ prawidtowy $cieg w
kazdym przeszyciu, mniej wiecej w potowie drogi miedzy poczatkiem i koncem.
Roézne kolory nici pozwolg ci zobaczy¢, jakie znaczenie ma naprezenie gornej i dolnej nici.

Zbyt duze naprezenie Zbyt mate naprezenie Dobrze wywazone przeszycie

Test naprezenia

Aby sprawdzi¢, czy nici w maszynie zostaty prawidtowo poprowadzone przez tarcze naprezajace, prze-
prowadz prosty test:

1. Stopka dociskowa podniesiona, ni¢ nienawleczona, pociagnij ni¢. Powiniene$s wyczu¢ jedynie
nieznaczny opor i mate lub zadne odchylenie igty.

2. Teraz opusc¢ stopke dociskowg i znowu pociggnij ni¢ w kierunku tylnej czesci maszyny. Tym razem
powinienes wyczué znaczny opér i o wiele wieksze odchylenie igty. Jezeli nie wyczuwasz oporu, oznacza
to, ze nie naprezenie gornej nici w maszynie nie jest poprawne i trzeba jg nawlec ponownie.




15. Scieg prosty

Scieg prosty jest najcze$ciej stosowanym $ciegiem do wszystkich rodzajéw szycia.

1. Aby rozpoczg¢ szycie, najpierw podnie$ dzwignie stopki dociskowe;j.

2. Przeciggnij razem gorng i dolng ni¢ pod stopkg dociskowg w kierunku tylnej czesci maszyny,
pozostawiajgc okoto 6" wolnych nici.

3. Umies¢ tkanine pod stopkg dociskowa, a nastepnie opus¢ dzwignie stopki dociskowe;j.

4. Obro¢ reczne koto zamachowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (do
siebie), az igta wejdzie w tkanine.

5. Uruchom maszyne poprzez nadepniecie na pedat. Prowadz tkanine rekoma. Po dotarciu do
brzegu tkaniny, zatrzymaj maszyne do szycia.

6. Obro¢ reczne koto zamachowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara (do
siebie), az igta znajdzie sie w najwyzszym potozeniu, nastgpnie podnie$ dzwignig stopki
dociskowej.

7. Przesun tkanine do tytu i odetnij nadmiar nici przecinakiem znajdujacym sie z boku maszyny,
tak jak przedstawiono na rysunku.

16. Naprezenie nici

Po wybraniu prawidlowego potaczenia igty i nici dla danej tkaniny, konieczne moze byé dostosowanie
naprezenia maszyny do szycia, aby zapewni¢ prawidtowy $cieg.

Prawidtowy $cieg powstaje, gdy goérna i dolna ni¢ wygladajg tak samo na tkaninie.

Maszyna ta posiada pokretto regulowania naprezenia gornego. Kontroluje to naprezenie gornej i doinej
nici, ktére przechodza przez maszyne w celu utworzenia $ciegu.

Zbyt duze naprezenie spowoduje powstanie ciasnego $ciegu, co spowoduje pomarszczone szwy. Zbyt
mate naprezenie spowoduje powstanie luznego sciegu.

Gdy naprezenie wywierane na obu niciach jest réwne, powstaje gtadki i rowny $cieg, znany jako prawi-
dtowy Scieg.

Zauwaz, ze pokretto naprezenia maszyny jest oznaczone liczbami od 1 do 9, a ustawienia 3, 4 i 5 sg
ponadto wyréznione niewielkg ramka. Ustawienia 3, 4 i 5 wskazujg ustawienia w zakresie, w ktérym
zostanie wykonana wigkszos¢ szycia.

Jak dziata naprezenie?

Aby utatwi¢ zrozumienie wptywu naprezenia na tkaniny i nici, wykonaj ten prosty test. Wez 2 kawatki
materiatu tkanego o $redniej wadze w jednolitym, jasnym kolorze, okoto 6" dtugosci. Umies¢ igte 2020 w
rozmiarze 14 w maszynie.

Nawlecz gorng cze$¢ maszyny nicig uniwersalng (w ciemniejszym kolorze), a nastepnie umies¢ ten sam
rodzaj nici (w jasniejszym kolorze) na szpulce dolne;j.

Ustaw maszyne na $cieg nr 3, jeden ze Sciegow prostych, ktére sg do wyboru.
Zszyj dwa kawatki razem, poczawszy od ustawienia goérnego pokretta naprezenia w pozycji 1. Szyjac

dalej, powoli obré¢ pokretto naprezenia z 1 do 9.
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7. Wktadanie / wymiana igly

Regularnie zmieniaj igte, zwtaszcza jezeli wykazuje oznaki zuzycia lub powoduje problemy.

Aby zatozy¢ nows igte, w pierwszej kolejnosci przekreé Wigcznik / wytacznik oraz przetgcznik sterowania
predkoscia do pozyciji ,off”. Poluzuj Srube uchwytu igty. Wyjmij starg igte i wyrzucic j3.

Wiéz nowg igte, ptaskg strong do tytu, wciskajac jg do gory najbardziej jak to mozliwe. Dokre¢ mocno
Srube uchwytu igty.

Igly musza by¢ w idealnym stanie.
Problemy moga pojawiac sie, gdy: A. Igta jest wygieta B. Igta ma uszkodzony czubek C. Igta jest tepa

—©
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8. Dzwignia stopki dociskowej

Dzwignia stopki dociskowej znajduje sie wewnatrz obszaru ,C” maszyny. Uzyj jej do podnoszenia i
opuszczania stopki dociskowe;.

Podnie$ dzwignie stopki dociskowej przed rozpoczeciem nawlekania nici na maszyne, aby upewnic sie,
ze nici zostaty odpowiednio nawleczone. Podnies$ jg réwniez aby usung¢ tkaning z maszyny po zakon-
czeniu szycia. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej po ustawieniu tkaniny pod stopkg dociskowa, aby
rozpocza¢ szycie.




9. Zdejmowanie / mocowanie stopki dociskowej

Przekre¢ Wiacznik / wytacznik oraz przetacznik sterowania predkoscig do pozycji ,off” i upewnij sie, ze
igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies$ ramie dociskowe poprzez podniesienie dzwigni stopki dociskowej. Nacisnij dzwignie stopki doci-
skowej, znajdujgcy sie w tylnej czesci uchwytu stopki dociskowej i wowczas stopka odtgczy sie.

Mocowanie stopki dociskowej

Podnies$ stopke dociskowg poprzez podniesienie dzwigni stopki dociskowej. Umies¢ stopke pod uchwy-
tem stopki dociskowej, a nastepnie opusc uchwyt stopki dociskowej az wyciecie znajdzie sie bezposred-
nio nad trzpieniem. Stopka dociskowa zatgczy sie automatycznie.

14. Wybor sciegu

Pokretto wyboru $ciegu stuzy do wyboru $ciegu, ktérym chcesz szy¢. Liczby na tarczy bezposrednio
odpowiadajg opisowi na przedniej czesci maszyny. Po prostu obré¢ pokretto na numer $ciegu, ktérym
chcesz szy¢ tak, aby numer zgrywat si¢ z czerwonym oznaczeniem nad pokrettem.

Numer

- Nazwa $ciegu Stosowanie Zalecana stopka
Sciegu

1 Scieg prosty krotki Szycie lekkich tkanin Uniwersalna stopka

Scieg prosty $redni Szycie tkanin o $redniej grubosci Uniwersalna stopka

Scieg prosty dtugi Szycie cigzszych tkanin Uniwersalna stopka

Fastrygowanie

Scieg prosty bardzo diugi Zebranie / marszczenia

Uniwersalna stopka

Scieg prosty igta potozona

X Przeszycia Uniwersalna stopka
z lewej strony

Zygzakowy attasowy Scieg dekoracyjny do aplikacji Stopka do $ciegu attasowego

Zygzakowy krotki Wykanczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do $ciegu attasowego

Zygzakowy Sredni Wykanczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do $ciegu attasowego

Zygzakowy dtugi Wykanczanie szwu; Scieg dekoracyjny Stopka do $ciegu attasowego

Obszycia kryte materiatéw tkanych;

Scieg obszycia krytego Scieg dekoracyjny

Stopka do $ciegu krytego

Elastyczny Scieg obszycia | Obszycia do rozciggliwych dzianin tkanych;

krytego Scieg dekoracyjny Stopka do sciegu krytego

Wielostopniowy $cieg zyg- Cerowanie; wszywanie gumki;

zakowy Scieg dekoracyjny Stopka do $ciegu attasowego

Scieg do obszywania

dziurek od guzikéw 1 krok do obszycia dziurki od guzika

Scieg do obszywania

dziurek od guzikéw 2 krok do obszycia dziurki od guzika

Stopka dociskowa do dziurek

& i f od guzikéw
SC“.EQ do obszy\{va’ma 3 krok do obszycia dziurki od guzika 9
dziurek od guzikéw

Scieg do obszywania

dziurek od guzikéw 4 krok do obszycia dziurki od guzika
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13. Pobieranie nici dolnej

Zanim zaczniesz szy¢, konieczne bedzie podciggniecie nici dolnej. Podnie$ dzwignie stopki dociskowe;.
Trzymajac luzna ni¢ przewleczong przez igte lewa reka, prawg reka przekrec¢ reczne koto zamachowe
w kierunku do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), opuszczajgc w ten sposéb
igte i kontynuujgc az igta znajdzie sie w swojej najwyzszej pozycji.

Delikatnie pociagnij gérng nic i ztap ni¢ dolng, ktéra pojawi sie przez otwor w ptytce Sciegowe;j.

Pociagnij razem gorng i dolng ni¢ w kierunku tylnej czesci maszyny, pod stopka dociskowa, pozostawia-
jac okoto 6” wolnych nici. Ponownie umie$¢ na miejscu pokrywe szpulki dolnej.

10. Nawijanie szpulki dolnej

W maszynie do szycia tucznik Everyday stosuje sie metalowe szpulki dolne. Bebenek jest namagneso-
wany. Stosujgc metalowe szpulki dolne mozna osiggna¢ prawidtowe naprezenie dolnej nici. Dlatego nie
nalezy stosowac przezroczystych lub plastikowych szpulek dolnych — uzywanie przezroczystych lub
plastikowych szpulek dolnych spowoduje zig jako$¢ Sciegu ze wzgledu na brak naprezenia nici dolne;j.
Zawsze uzywaj metalowych szpulek dolnych.

Umiesc¢ podstawe szpulki, ni¢ i nasadke szpulki na trzpieniu szpulki. Pociggnij ni¢ ze szpulki. Wsun jg do
prowadnicy nici, a nastepnie nawin na prowadnice naprezenia szpulki dolnej, tak jak przedstawiono na
rysunku.

)

Umiesc koniec nici w otworze w szpulce dolnej, tak jak przedstawiono na rysunku. Umie$¢ szpulke dolng
na nawijaczu szpulki dolnej najdalej, jak to mozliwe.

Trzymajgc koniec nici, nacisnij zdecydowanie nawijacz szpulki dolnej w prawo, w gére w strone przeciw-
ng do ogranicznika nawijania nici na szpulke dolna. Nadepnij na pedat, aby rozpoczg¢ nawijanie szpulki
dolnej, zatrzymaj aby przycig¢ koncéwke nici. Nadepnij na pedat ponownie, aby wznowi¢ nawijanie
szpulki dolnej. Gdy szpulka dolna jest petna, przesun trzpien w lewo, obetnij ni¢ i wyjmij szpulke dolng z
nawijacza.




11. Wkiadanie szpulki dolnej

Aby witozy¢ szpulke dolng, nalezy najpierw zdjg¢ pokrywe szpulki dolnej. Umie$é szpulke dolng w beben-
ku.Pociggnij koncowke nici, aby sprawdzi¢, czy szpulka dolna obraca si¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara. Jezeli okaze sie, ze obraca sie ona w kierunku ruchu wskazéwek zegara,
wyciagnij jg z bebenka, odwrdc¢ i widéz ponownie do bebenka nici dolnej. Pociagnij ponownie koncowke
nici, aby upewnic sig, ze szpulka dolna obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

12. Nawlekanie gornej nici

Nawlekanie goérnej nici to prosty proces, ale musi zosta¢ przeprowadzony poprawnie, aby osiggnac
wiasciwe rezultaty szycia.

Przekre¢ Wtacznik / wytgcznik oraz przetacznik sterowania predkoscig do pozycji ,off” przed nawleka-
niem nici na maszyne.

Zacznij od podniesienia igty do najwyzszej pozycji, obracajgc reczne koto zamachowe w swojg strone (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i kontynuuj obracanie, az igta zacznie sie obnizac¢.

Unie$ dzwignie stopki dociskowej, ktéra zwolni naprezenie maszyny.

Uwaga: Ten krok jest bardzo wazny. Jezeli stopka dociskowa nie jest podniesiona tak, zeby zwolni¢
naprezenie, skutkowac to bedzie znacznym zacieciem sig nici na spodniej stronie tkaniny, kiedy
zaczniesz szy¢.

Obro¢ reczne koto zamachowe w strone do siebie, az igta i podciggacz znajdg sie w swoich najwyzszych
pozycjach.

Umie$¢ podstawe szpulki, ni¢ i nasadke szpulki na trzpieniu szpulki. Jezeli szpulka jest mniejsza, trzpien
szpulki moze pozosta¢ w pozycji poziomej. Uwaga: Jezeli szpulka nici ma na korncu szczeling, umies¢ ten
koniec w prawo tak, zeby ni¢ si¢ na niej nie zaczepiata podczas szycia.

Jezeli szpulka nici jest wigksza, a zatem ni¢ nie jest prawidtowo podawana, gdy jest ona umieszczona na
trzpieniu szpulki poziomo, przesun trzpien szpulki do pozycji pionowej. Jezeli uzywana jest pozycja
pionowa, lekko odkre¢ nasadke szpulki lub catkowicie usun jg tak, zeby nie przeszkadzata szpulce w
obracaniu sie podczas szycia.

Nawlecz ni¢ na maszyne lewg reka, trzymajgc mocno ni¢ prawg rekg, w podanej kolejnosci:
1. Poprowadz ni¢ przez prowadnice nici w gornej czesci maszyny.

2. Pociggnij ni¢ przez tarcze naprezajgce poprzez przeciggniecie nici w dét przez kanat, tak jak przedsta-
wiono na rysunku.

3. Zawro¢ (ruch w ksztatcie litery U) wewnatrz klapki.

4. Przeprowadz ni¢ przez podciggacz nici od prawej do lewe;.

5. Umiesc¢ ni¢ w prowadnicy nici.

6. Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu do tytu tak, aby ni¢ nie oplotta sie wokét niej.




