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WYMOGI BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania urzgdzenia elektrycznego nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z ponizszymi
zaleceniami.

UWAGA: Aby unikng¢ porazenia pradem:

1. Nie nalezy pozostawia¢ maszyny podtaczonej do sieci. Kazdorazowo po zakonczeniu
uzytkowania lub przed przystgpieniem do czyszczenia maszyny, nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

2. Wylgczyé maszyne z sieci przed wymiang zaréwki. Zaréwke nalezy wymieni¢ na zaréwke tego
samego typu 15 W.

UWAGA: Aby unikng¢ poparzen, pozaru, porazenia prgdem lub zranien:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nalezy zachowac szczegdlne srodki ostroznosci jezeli
maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich obecnosci.

2. Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcji. Nalezy stosowac
wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukcji.

3. Maszyny nie nalezy uzytkowa¢ gdy przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, gdy wystepuja
zaktocenia w funkcjonowaniu, gdy maszyna zostata uderzona lub uszkodzona lub tez, Gdy
pozostawata w kontakcie z wodg. W takich przypadkach nalezy zwroci¢ sie do najblizszego
autoryzowanego punktu serwisowego, w celu dokonania przeglgdu, naprawy lub niezbednych
regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

4. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny w przypadku, gdy wloty powietrza zapewniajgce wentylacje sg
zatkane. Nalezy zwracac uwage, aby otwor/wentylacyjne maszyny i pedatu byly wolne od wszelkich
zanieczyszczen, $cinkdw materiatu i kurzu.

5. Nie nalezy wktada¢ zadnych przedmiotéw do tych otwordw.

6. Maszyna nie moze by¢ uzytkowana na wolnym powietrzu.

7. Maszyna nie moze by¢ uzytkowana w sgsiedztwie rozpylaczy, ani w pomieszczeniach, w ktérych
stosowany jesttlen.

8. W celu wytgczenia maszyny, nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji STOP (,0"), a nastepnie wyjgé
wtyczke z gniazdka.

9. Aby wytgczy¢ maszyne, nie nalezy pociggac za przewdd, w tym celu nalezy pociggnaé za wtyczke.
10. Nalezy zwracac uwage, aby palce rak nie pozostawaty w bliskim sgsiedztwie ruchomych czesci
maszyny.

11. Nalezy zawsze stosowac ptytki dostosowane do wybranej igty. Niewlasciwa zasuwka moze
spowodowac ztamanie igty

12. Nie nalezy stosowac igiet wykrzywionych.

13. W trakcie szycia nie nalezy ciggngC tkaniny, ani jej popychac¢. Mogtoby to spowodowac
uszkodzenie igty.

14. W czasie wykonywania jakichkolwiek czynnosci w sgsiedztwie igty, takich jak nawlekanie nici,
wymiana igty, wymiana bebenka, wymiana stopki, itp., nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji STOP
(-,O").

15. Przed przystgpieniem do zabiegdw konserwacyjnych, opisanych w instrukcji, nalezy wytgczy¢
maszyne z gniazdka.
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. Dzwignia szycia wstecz

. Pokretto wyboru $ciegu

. Regulator dtugosci $ciegu

. Element zatrzymujgcy nitke

podczas nawijania

. Trzpien obrotowy szpulacz
. Stojaczki na nici
. Prowadnik do nawijania nici

na szpulke
Prowadnik nici gérne;j
Podciggacz nici

10. Regulator naprezenia nici

gornej

11. Obudowa
12. Obcinacz nitki
13. DZzwignia zwalniania ptozy

stopki

14. Plytka sciegowa

15. Obudowa

16. Zdejmowany stolik
17. Uchwyt do transportu

maszyny

18. Koto zamachowe

19. Wytgcznik pradu

20. Gniazdo zasilajgce

21. Sruba mocujaca igte

22. Wolne ramie

23. Dzwigienka podnoszenia

stopki
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SZYCIEZWOLNYM RAMIENIEM

Odtgcz wysuwany stot od maszyny, tak
jak jestto pokazane nailustracji.

Wysuwany stolik
Odtgczenie stolika pozwala na
uzyskanie tzw. wolnego ramienia, ktore
utatwia szycie trudno dostepnych
elementow tkanin.

Zaktadanie wysuwanego stolika
Wsun stolik na ramie maszyny

1. Wsuwany stolik.

2. Standardowe akcesoria znajdujgce
sie na wyposazeniu maszyny znajdujg
sie w woreczku w wysuwanym stole.

PODLACZENIE MASZYNY DO
GNIAZDKA

Przed podfgczeniem maszyny do
pradu, upewnij sie czy urzgdzenie jest
dostosowane do miejscowego
napiecia. Upewnij sie czy wytgcznik
zasilania jest na pozycji wytgczonej,
czyli "OFF". Witéz wtyczke kabla
zasilajgcego do gniazdka z prgdem a
wtyczke do maszyny. Kiedy wszystkie
powyzsze wskazowki bedg spetnione
wilgcz maszyne, ustawiajgc wytgcznik
zasilania na pozycje "ON".

ROZRUSZNIK
Predko$¢ szycia moze by¢ regulowana
przy pomocy rozrusznika. Im mocniej
naciskamy na rozrusznik, tym szybciej
maszyna szyje.



Wysuwany stolik
Odtgczenie stolika pozwala na uzy-
skanie tzw. wolnego ramienia, ktére
utatwia szycie trudno dostepnych
elementow tkanin.

Zaktadanie wysuwanego stolika
Wsun stolik naramie maszyny.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Kornelia ll Kornelia Il Extra
stopka do zamkow o o
stopka do dziurek o o
plastikowa walizka = o
przecinak do dziurek o o
srubokrety [ ®
zestaw igiel ® ®
szpulki o ®
oliwa ® o




1 —

ZAROWKA

Zaréwka znajduje sie za obudowa.

Aby zmieni¢ zaréwke, zdejmij obudowe
wyciggajgc zaslepke i odkrecajgc
srube. Wyjmij wtyczke z kontaktu przed
rozpoczeciem zmiany zaréwki.

A) Aby wyja¢ zarowke z gwintem A
nalezy odkrecac¢ ja w lewg strone, aby
witozy¢ - wkrecaC w prawo.

B) Aby wyjaé zaréwke bagnetowg B
wcisnij jg i przekre¢ w lewa strone, aby
zatozy¢ - wcisniji przekre¢ w prawo.

WYMIANA STOPKI
Przy zdjeciu:

Obradc¢ koto zamachowe do takiej pozyciji
aby igta znalazta sie w najwyzszej
pozycji. Podnies stopke do gory.
Nacisnij do siebie dzwigienke na tylnej
stronie mocowania stopki. Stopka sie
odfaczy.

Przy zaktadaniu:

Potéz stopke na plytce $Sciegowej,
opuszczajgc mechanizm mocowania
stopki w ten sposob aby porzeczka
stopki lezgcej na ptytce Sciegowej
zaskoczyto na mechanizm zatrzasko-
Wy.
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WYMIANAIGLY
Demontazigly.

Przed przystgpieniem do wymiany igty
nalezy wytgczy¢ maszyne z gniazdka
sieciowego. UnieS¢ igte w najwyzszg
pozycje. Pdzniej nalezy opuscic¢ stopke.
Demontujemy igte poprzez poluzowanie
Sruby uchwytu igiet wkretakiem.

Zaktadanie igly.

Zaktadamy igte ptaskg strono do tytu i
wsuwamy jg jak najgtebiej.Po
wepchnieciu iglty zakrecamy klamerke
igty.

W zasadzie cienkie igty i nici sg
uzywane do szycia cienkich i lekkich
materiatow, natomiast grubsze igty i nici
sg uzywane do szycia grubszych
materiatbw. Zawsze przed przystgpie-
niem do szycia, wskazane jest aby
uzytkownik zapoznat sie z tabelg nici i
igiet, ktora jest umieszczona w instru-
kcji obstugi.

Nalezy uzywac tej samej nici dla igty jak
i dla szpulki w bebenku.

Kiedy szyjesz materiaty typu stretch,
elastyczne czy tez syntetyczne uzywaj
igly z niebieskag koncdéwka.

Specjalne iglty zwiekszg efektywnosc¢
twojego szycia.

Zawsze kupuj igty dobrej jakosci. Nigdy
nie uzywaj igty skrzywionej badz
stepionej. Uszkodzona igta moze
zniszczy¢ maszyne lub szyty materiat.

TKANINA, NICI | IGLY

Tkanina Nici Igta
Delikatna Krepdeszyn, tiul batyst, jedwabne bawetniane lub 9/65 lub 11/75
zorzeta organdyna, z delikatnego syntetyku
trykot perkal
Srednia len, bawetna tkanina bawetniane lub 11/75 lub 14/90
pikowana, wetna, syntetyczne sredniej
podwadjna tkanina grubosci
trykotowa, perkal
Gruba jeans, tweed, gabardyna, jedwabne, bawetniane 14/90 lub 16/100
tkaniny poscielowe, lub grubsze syntetyczne
tkaniny zastonowe lub
obiciowe
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NAWIJANIE NICINA SZPULKE

Stojaczki umiejscowione sg tak,
aby trzymaty szpulke nitki w
odpowiedniej pozycji podczas
szycia maszyny.

Aby ich uzy¢ wyciggnij je z obudowy
ku goérze. Nitke nalezy przeprowa-
dzi¢ przez otwor w stojaczku
sgsiednim tak jak pokazano.
Otwor powinien by¢ ustawiony
naprzeciwko szpuli nitki.

ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE
BEBENKA
Wyjmij stolik i
chwytacza.

otwoérz pokrywe

Pamietaj aby igto byta w najwyzszej
pozycji.

Wyciagnij bebenek trzymajac za
skrzydetko bebenka. Zaktadajgc
bebenek szpulki umies¢ bolec w
wycieciu naktadki chwytacza.
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NAWIJANIE NICI NA SZPULKE
BEBENKA

1. Pociaggnij za koto zamachowe w
prawo.

2. Pociggnij nitke od szpuli. Skieruj
nitke dookota prowadnika nitki
szpulacza.

3. Przetéz nitke przez otwédr w
szpulce od wewnatrz na zewnatrz.
Zatdz szpulke na trzpien szpulacza.

4. Pchnijtow prawo. Przytrzymaj za
koniec nitki.

5. Nacisnij rozrusznik rozpoczy-
najgc nawijanie. Zatrzymaj maszy-
ne kiedy nawinie kilka zwojow nitki i
utnij nitke blisko otworu w szpulce.

6. Ponownie uruchom nawijanie
naciskajgc rozrusznik. Kiedy szpul-
ka w petni jest nawinieta, zatrzymaj
maszyne. Przesun trzpien szpula-
cza do jego pozycji oryginalnej
poprzez przesuniecie go w lewo,
nastepnie utnij nitke.

7. Wepchnij koto zamachowe w le-
wa strone (pozycja wyjsciowa).

Uwaga: Ustaw trzpien szpulacza w
pozycji oryginalnej kiedy maszyna
nie jest uzywana do szpulowania
nici.
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ZAKLADANIE SZPULKI W
BEBENKU

1. Umiesc¢ szpulke w bebenku.
Upewnij sie czy nitka rozwija
sie na zewnatrz, tak jak
pokazano to na rysunku.
Przeciagnij nitke przez szcze-
line bebenka szpulki.

2. Przeprowadz nitke przez
szczeline w bebenku.

3. Pociagnij nitke az trafi do
otworu wyjsciowego pod spre-
zynke napinajaca.

* zostaw okoto 10 cm (4 cali)
wolnej nitki zwisajgcej ze
szpulki.
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ZAKLADANIE NITKI GORNEJ

* Unies¢ igte w najwyzsze poto-
zenie, obracane koto zamacho-
we do siebie.

* Podnies stopke.

* Umiesc¢ szpulke z nitkg na sto-
jaczku, tak jak pokazano na
rysunku.

ZatozyC nitke postepujgc zgo-
dnie znumeramiod 1do 6.

1. Przeprowadz nitke przez pro-
wadnik nici gorne;.

2. Nawlekaj nitke no dot, tak aby
dostata sie do talerzykow napre-
zaczanicigorne;.

3. Mocno napinaj nitke i przetdéz
ja przez podciggacz w kierunku
od prawej do lewej strony.

4. Nastepnie prowadz nitke na
dot i nawlecz jg na dolny prowa-
dnik nici.

5. Nastepnie $ciggnij nitke na dot
w strone igly i przetoz jg przez
przewodnik nitki na wysokosci
igty.

6. Nawlecz oczko igty przecigga-
jacni¢ z przodu do tytu.

UWAGA! Mozesz ucigC koniec
nitki przy pomocy ostrych nozy-
czek dla tatwiejszego nawlecze-
niaigty.
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WYCIAGANIE NICIDOLNEJ

1. Podnies stopke i trzymaj nitke lewg
reka.

2. Przekrec¢ koto zamachowe powoli w
twoim kierunku prawg reka. Krec¢ do
momentu az Igta znajdzie sie w dole i
z powrotem wyciggaj jg az do jej
najwyzszej pozyciji.

Lekko pociggnij nitke gorng wycigga-
jacdolna.

3. Wyciagnij obydwie nici na dtugosci
okoto15 cmiumiesc je pod stopka.
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REGULACJANAPREZENIANICI

Nitka gorna i nitka dolna powinny
taczy¢€ sie w centrum dwoch warstw
tkaniny w prostych szwach.

1. Ustawiaj odpowiednie naprezenie
za pomocg pokretta regulacji
naprezenia nitki.

2. W takim przypadku zmniejsz
naprezenie nitki goérnej przez
przesuniecie tarczy do nizszego
numeru

3. W takim przypadku zwieksz
naprezenie nitki goérnej przez
przesuniecie tarczy do wyzszego
numeru

NAPIECIE NITKI DLA SCIEGOW
ZIG-ZAG

W celu osiggniecia optymalnego
wyniku szycia $ciegiem zig-zak,
naprezenie powinno by¢ nieznacznie
stabsze niz w przypadku prostego
szycia. Ni¢ gorna powinna ukazac sie
nieznacznie na odwrotnej stronie
tkaniny.
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WYBOR SCIEGOW

Przed przystgpieniem do zmiany
lub wyboru sSciegu nalezy
wyciagngc¢ igte z tkaniny lub
materiatu. Wtedy mozemy wybrac
scieg jakim Chcemy szyc¢
ustawiajgc pokretto wyboru
$ciegu na odpowiednim symbolu.

WYBOR SCIEGOW
ELASTYCZNYCH

Kiedy chcemy szy¢ $ciegami
elastycznymi musimy ustawié
dtugo$¢ sciegu na symbolu "SS"
Jesli Scieg nie jest atrakcyjny,
zmien dlugos¢ / przy symbolu
"SS" na (-) jesli chcesz go
zagesci¢ i (+) jesli chcesz go
rozciggngc.

REGULACJADLUGOSCI
SCIEGU

Zmiana dtugosci Sciegu nastepuje
poprzez obroét pokrettem znajdu-
jacym sie na panelu sterowania.
Im wyzszy numer, tym stosujemy
wiekszg dtugos¢ sciegu. Symbol
prostokgta stuzy do ustawienia
podczas szycia dziurki. Podczas
szycia Sciegiem zig-zag mozemy
ustawi¢ dlugosc¢ szycia pomiedzy
0.3a4.0.



-16 -

SZYCIEWSTECZ

Jak ditugo trzymasz
dzwignie zmiany kierunku
szycia, tak dtugo bedziesz
szytdo tytu.

NUMERACJANA
PLYTCE SCIEGOWEJ

Numeracja na ptytce scie-
gowej stuzy do okreslenia
odlegtosci miedzy linig a
centralng pozycjo igty.
Numery z przodu podane
sg w milimetrach. Numery
ztylu sg podane w calach.
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SZYCIE WSTECZ
Jak dtugo trzymasz dzwignie zmiany

kierunku szycia, tak dtugo bedziesz
szytdo tytu. (dotyczy modelu 2018)

WYLACZENIE TRANSPORTU

Dzwignia wytgczania transportu
znajduje sie za pokrywg chwytacza.

1. Pokrywa

W celu wytgczenia transportu prze-
sun dzwignie w kierunku pokazanym
na rysunku obok.

2. Dzwignia

W celu wtgczenia transportu przesun

dzwignie w kierunku pokazanym na
rysunku obok.
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SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Wybierz Scieg "A" lub "B".

Dtugos¢ sciegu ustawiaj od 1,5-4
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 2-6 .

Zastosuj stopke pokazang obok

» Podnies stopke i umie$¢ tkanine
pod stopka.

» Whbijigte do tkaniny.

» Opusc stopke i przeciggnij nitki za
stopka.

* Nacisnij rozrusznik i rozpocznij
szycie.

« W celu wzmocnienia szwow,
nacisnij przycisk szycia wstecz i
przeszyj kilka razy do tytu.

ZMIANAKIERUNKU SZYCIA

Zatrzymujemy maszyne i przekre-
camy koto zamachowe w ten sposob
aby igta weszta w tkanine.

Nalezy obroci¢ materiat do ktérego
wbita jest igta w tym kierunku w
ktorym chcemy szy¢. Po obroceniu,
opuszczamy stopke i kontynuujemy
szycie.



SZYCIE SCIEGIEM ZIG-ZAG

Dtugos¢ Sciegu ustawiaj od i i - 4
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 2-5.

Zastosuj stopke pokazang obok

Scieg zig-zak wykorzystuje sie do
przyszywania guzikow i do Sciegow
dekoracyjnych.

OBRZUCANIE SCIEGIEM ZIG-ZAG

Wybierz Scieg"C".

Dtugosc¢ sciegu ustawiajod 1-2
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 1-4

Zastosuj stopke pokazang obok.



—————

-20-

SCIEG ELASTYCZNY

Wybierz scieg "D".

Dtugos¢ $ciegu ustawiaj od 0,5 -
1,5

Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 1-4

Zastosuj stopke pokazang obok

Ten Scieg nalezy stosowac
aby wykancza¢ brzeg mate-
rialtu no tkaninach syntety-
cznych lub na tkaninach,
ktore maja sktonnos¢ do mar-
szczenia si¢ po przeszyciu.
Szew jest rowniez doskonaly
do cerowania i naprawiania
rozdaré. Przeszyj sSciegiem
przy brzegu materiatu, a
nastepnie odetnij zbyteczny
skrawek tkaniny.



SCIEG OWERLOKOWY

Wybierz Scieg "G". Dhugo$é
Sciegu na "SS". Naprezenie
nici gornej ustaw w przedzia-
le1-4.

Zastosuj stopke pokazang
obok.

Pozwala na zszywanie i je-
dnoczesne obrzucanie tka-
nin elastycznych i dzer-
sejow.
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SCIEG POTROJNIE
WZMOCNIONY

Wybierz Scieg "A" lub "B"
Dtugos¢ sSciegu na "SS"
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 2-6. Zastosuj stopke
pokazang obok.

Wzmocniony Scieg elastyczny
zalecany do szycia pach ubran,
odziezy roboczeji sportowe;.

W czasie szycia tym sSciegiem
maszyna wykonuje dwa Sciegi
do przodu i jeden Scieg szyty
wstecz, co pozwala na uzyska-
nie bardzo mocnego szwu.

Przed przystgpieniem do
wykonania Sciegu potrojnego
tkanine nalezy sfastrygowac.



Ustawienie maszyny

B~C
X S
Oouscic zabki.

dd i

=i ' Nie trzeba ustawial
; [ pokrgita diugosci
U sciegu.

* Jezeli potrzeba
ustawic szerokosc

SCIBgU.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Aby uformowacC stopke guzika
nalezy utozy¢ na nim szpilke.

Ustawi¢ pokretto wyboru sciegu w
pozyciji B-C.

Ustawi¢ otwory guzika w poprze-
cznym wycieciu stopki , a lewg
dziurke guzika tuz pod koncowkg
igty.

Opusci¢ stopke i obraca¢ kotem
recznym do siebie, az koncowka
igty znajdzie sie tuz nad prawg
dziurkg guzika.

Wykonac¢ ok. 5 sciegow i podnies¢
igte.

Ponownie ustawic¢ pokretto wyboru
Sciegu w pozycji B i wykonac kilka
Sciegdbw aby zamocowacC koniec
nitki.

Aby wzmocni¢ stopke guzika
obcig¢ nitke pozostawiajgc jej ok.
20 cm odcinek. Przeciggnag¢ dolng
nitke w dot przez dziurke guzika i
owing¢ jg wokot stopki.
Przeciggnac nitki na lewa strone.
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WYKONYWANIE DZIURKI
WYMIAR GUZIKA

NA

Wybierz sciegi pokazane obok.
Dtugos¢ sciegu ustaw na prostokacie
[ 1

Naprezenie nici
przedzialel-5.
Zastosuj stopke pokazang obok.
Zrob probng dziurke na probce
podwadjnej tkaniny.

gornej ustaw w

Umies¢ guzik na probce tkaniny i
oznacz szczyt i koniec, by okresli¢
dtugosc¢ dziurki.

1 dla cienkiej tkaniny
2dlagrubejtkaniny

Ustaw pokretto wyboru Sciegu w
pozycji 1.

Obniz igte do czesci tkaniny, gdzie
dziurka ma by¢ wykonana i opus¢
stopke.

Szyjw détlewg strone az do krawedzi
przysztej dziurki.

Podniesigte.
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Ustaw regulator wyboru $ciegu w
pozycji 4/2 przeszyj 5 szwow, wyjmij
igte z tkaniny.

Ustaw regulator wyboru $ciegu w
pozycji (3)

Wiasciwg strone dziurki przeszyj;j.
Zatrzymaj maszyne w momencie
kiedy skonczy wyszywac krawedz i
bedzie doktadnie naprzeciw drugiej.
Wyciggnij igte z materiatu.

Ustaw regulator wyboru Sciegu w
pozyciji [4/2]

Ustaw regulacje dtugosci sciegu na
"O". Przeszyjkilka razy.

Wyciggnij materiat z maszyny i
przetnij nitki.

Przetnij dziurke za pomocg specja-
Inego nozyka.

Uwazaj aby nie przecigc sciegéw.



>
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PRZYSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH

Wybierz Scieg "A".

Dtugos¢ $ciegu ustawiajna 2.
Naprezenie nici gérnej ustaw
w przedziale 3-6.

Zastosuj stopke pokazang
obok.

W celu szycia lewej strony
zamka btyskawicznego stopka
musi znajdowac sie po prawe;j
stronie igty. W celu szycia
prawej strony zamka btyska-
wicznego stopka musi znajdo-
wac sie po lewej stronie.
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SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM

Wybierz Scieg "E" lub "F".

Dtugosé $ciegu ustawiajod 1-3
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 2-4.

Zastosuj stopki pokazane obok.

Z16z tkanine jako pokazano no
ilustraciji.

Obniz stopke, odkre¢ $rube przy
stopce, by umiesci¢ przewodnika
brzegu miedzy srubg i trzpieniem
stopki.

Zacis$nij Srube, umiejscawiajgc
prowadnik po srodku stopki.

Podniesc¢ stopke i umiesc¢ tkanine pod
stopke, tak jak pokazano na rysunku
obok.

Obniz stopke, szyj powoli dla lepszej
kontroli, zeby szwy zygzaka oparty sie
na brzegu ztozonego materiatu.

Kiedy szyjesz, upewnij sie czy
prawidtowo transportowany jest
materiat po prowadniku.



SCIEG MUSZELKOWY

Ustawienie )
maszyny Wybierz Scieg "G".
Dtugosé $ciegu ustawiajod 2-3
(G Naprezenie nici gornej ustaw w prze-
dziale 6-9.
5 Zastosuj stopke pokazang obok.
1
-
¥,
,:.—'9 ) i ) -"-".__I L
. [EIF g .
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45 2-3
|
2
_-,I.- . " F _i'
L]
o f-
.\IMI_' -;c-. ”
—— ) h Materiat nalezy ztozy¢, a nastepnie
[ : podtozy¢ pod stopke tak, aby igta po
o prawej stronie wychodzita za
‘ : materiat.
-
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SCIEGIELASTYCZNE
(STRETCH)

Wybierz scieg: "A" - "J" - model
2004.

Dtugos¢ sciegu ustawiajna SS
Naprezenie nici gérnej ustaw w
przedziale 1-4.

Zastosuj stopke pokazang
obok.

Regulacja dtugosci sciegow z
grupy SS nastepuje w zakresie
I A
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MARSZCZENIE

Wybierz Scieg "D".

Dtugos¢ $ciegu ustawiajna SS.
Naprezenie nici gornej ustaw w
przedziale 1-4.

Zastosuj stopke pokazang obok.

Wybierz Scieg prosty, nastaw
dtugosc¢ sciegu na 4 ze stabym
naprezeniem nici. Wykonaj
Sciegiem prostym szwy w
odstepach ok. 10 mm. Pociggnij
nici dolne tak, aby odpowiednio
zmarszczy¢ materiat, a
nastepnie gtadko wyprasowacé
zmarszczki.

Nastepnie wybierz Scieg "D" i
przestrzenie miedzy sciegami
prostymiwypetnij tym sciegiem.
Usun nici sciegéw prostych.
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DEMONTAZ | ZAKLADANIE
CHWYTACZADEMONTAZ
CHWYTACZA

Wytgcz maszyne z sieci. Ustaw igte w
najwyzszej pozycji i otwérz pokrywe
chwytacza. Wyjmij bebenek ze
szpulkg na zewnatrz maszyny.
Otwoérz tapki dociskowe naktadki
chwytacza i wyjmij naktadke.

Wyjmij chwytacz.

* Chwytacz nalezy czysci¢ przy
pomocy matej szczoteczki lub
miekkiej szmatki. Nalezy przeczyscic
naktadke itoze chwytacza!

ZAKLADANIE CHWYTACZA

W celu zatozenia chwytacza nalezy
przytrzymac go za sworzen i umiescic
go w tozu. Zatéz Naktadke chwytacza
tak, aby bolec trafit na wyciecie w
tozu.

Zamknij tapki dociskowe do pozycji
wyjsciowej. Widéz bebenek ze
szpulka. Delikatnie naoliw chwytacz
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CZYSZCZENIE ZABKOW

Nalezy zdemontowac igte i stopke.
Nastepnie nalezy zdemontowad
ptytke Sciegowa, luzujgc Srube
mocujacy.

Przy pomocy szczotki nalezy usungé
nagromadzone $cinki materiatéw i
resztki nici zwnetrza zgbkow.

Po skonczonej czynnosci przykre-
camy ponownie ptytke sciegowa.

OLIWIENIE MASZYNY

Wytgcz maszyne oraz wyciggnij z
gniazdka kabel zasilajgcy. Wyciagnij
zaslepke 1 sruby mocujgcej. Odkreé
Srube 2 i zdejmij pokrywe 3.

W miejsca wskazane na rysunku
strzatkami wpus¢ pare kropel oliwy
przeznaczonejdo maszyn do szycia.

Maszyne nalezy oliwi¢ w zalezno$ci
od czestotliwosci korzystania z niej.



WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Stan Przyczyny Patrz str.
Zrywanie nici| 1. Ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona na igte. 11
igty 2. Naprezenie nici igly jest zbyt mocne. 13

3. Igta jest skrzywiona lub lub stepiona. 7
4. |gta zostata zatozona nieprawidtowo. 7
5. Ni¢ igty i ni¢ szpulki bebenka nie zostaty wtasciwie 12
przeciggniete pod stopkg dociskowg do tytu przy
rozpoczynaniu szycia.
6. Tkanina nie zostata przesunieta do tytu po zakon- 18
czeniu szycia.
7. W stosunku do uzywanej igty ni¢ jest albo zbyt gru- 7
ba albo zbyt cienka
Zrywanie nici| 1. Ni¢ szpulki bebenka nie zostata prawidtowo nawle- 10
szpulki czona w bebenku szpulki.
bebenka 2. W bebenku szpulki nagromadzity sie kudetki. 13
3. Bebenek jest uszkodzony i nie obraca sie ptynnie wymien
szpilke
Igta sie tamie| 1. Igta zostata zatozona nieprawidtowo 7
2. Igta jest skrzywiona lub stepiona. 7
3. Sruba mocujaca igte nie jest dokrecona. 7
4. Naprezenie nici igty jest zbyt duze. 13
5. Tkanina nie jest przesuwana do tytu po zakoncze- 18
niu szycia.
6. Igta jest za cienka do szytej tkaniny. 7
Opuszczanie| 1. Igta zostata zatozona nieprawidtowo 7
Sciegow 2. Igta jest skrzywiona lub stepiona. 7
3. Igta oraz / lub ni¢ sg niewtasciwie dobrane do szy- 7
tej tkaniny.
4. Nie jest uzywana specjalna igta do materiatow roz- 7
ciggliwych, do szycia bardzo cienkich sztucznych
tkanin.
5. Nic¢ igty zostata nieprawidtowo nawleczona. 11
Marszczenie | 1. Naprezenie nici igly jest zbyt mocne. 13
sie szwow 2. Ni¢ nie zostata prawidtowo nawleczona na maszyne. 11
3. Igta jest zbyt duza dla szytej tkaniny. 7
Maszyna nie | 1. Kabel maszyny nie jest podtgczony do gniazdka. 4
dziata 2. Ni¢ zahaczyta sie w okolicy chwytacza. 34
3. Trzpien obrotowy do nawijania bebenka znajduje 9

sie w pozycji nawijania.

Masa netto 6,8 kg

Masa brutto 7,5 kg
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INFORMACJA

0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic
zagrozenie dla s$rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
plytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposéb przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zafgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem skfadnikéw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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WYKAZ PUNKTOW SERWISOWYCH

Lp. Miasto Kod Ulica Telefon
1. RADOM 0 48/384-00-31
serwis centralny | 26-600 | Lubelska 89/95 0 48/384-00-26
2. | Biata Podlaska | 21-500 | Francuska 2 0 83/ 343-69-28
3. | Bielsko-Biata 43-300 | Mickiewicza 25 0 33/ 812-43-46
4. | Bydgoszcz 85-094 | Curie Sktodowskiej 38 B 0 52/ 341-44-26
5. | Chetm 22-100 | Lwowska 13 0 82/ 562-11-11
6. | Elblag 82-300 | Ogolna 53 0 55/ 232-19-61
7. | Gdynia Starowiejska 50 058/620-17-98 w.337
8. | Grudzigdz Sienkiewicza 17 056/462-07-41
9. | Kielce 25-041 | Pakosz 1 0 41/ 366-11-40
10. | Kielce 25-041 | Jagiellonska 59 041/ 366-23-45
11. | Kluczbork 46-200 | Mickiewicza 12 077/ 418-10-37
12. | Katowice Grota-Roweckiego 0 32/ 206-68-66
13. | Koszalin 75-036 | Kaszubska 13 0 94/ 342-69-01
14. | Krakow 31-960 | Juliusza Lea 37 0 12/ 636-98-40
15. | Legnica 59-220 | Galaktyczna 13 0 76/ 856-25-15
16. | Lublin 20-838 | J. Kiepury 5B 081/ 741-12-09
17.| Loédz 90-329 | J. Pitsudskiego 55 042/ 674-91-99
18. | Nowy Sacz 33-300 | Zamenhoffa 3 0 18/ 443-77-36
19.| Olsztyn 10-537 | Mrongowiusza 10 0 89/ 527-31-67
20. | Pabianice Bracka 33 bl.112 042/ 215-04-76
21.| Pita 64-920 | Okrzei 16/2 0 67/ 212-54-74
22.| Plock 09-400 | Jachowicza 49 0 24/ 262-44-51 w. 147
23.| Poznan 61-656 | Os. Powstancéw Warszawy 2| 0 61/ 826-39-95
24. | Przemysl 37-700 | Rynek 26 0 16/ 678-58-37
25. | Stupsk 76-200 | 3-go Maja 27/3 0 59/ 843-24-58
26. | Sopot 81-808 | 25 Marca 5/13 0 58/ 551-30-11
27. | Sosnowiec 41-200 | Dabrowszczakéw 10 ¢ 0 32/ 291-51-52
28. | Suwalki 16-400 | Sejnenska 21 0 87/ 566-44-84
29. | Szczecin 70-331 | Sw. Marcina 2 091/ 422-82-43
30. | Swinoujscie 72-600 | Marynarzy 5 0 91/ 322-48-40
31. | Tarnobrzeg 34-400 | Kosciuszki 24 0 15/ 823-53-67
32. | Tarnéw 33-101 | Krélowej Jadwigi 65 0 14/ 621-25-90
33. | Tarnéw 33-101 | OS. 25- lecia blok 1 0 14/ 621-25-90
34. | Torun 87-100 | Btekitna 46 0 56/ 652-27-70
35. | Watbrzych 58-302 | 11 Listopada 32 0 74/ 842-62-50
36. | Warszawa 03-371 | Wysockiego 20 0 22/ 614-33-03
37. | Wroctaw 50-249 | Rydygiera 32 0 71/ 329-96-11
38. | Wroctaw Parkowa 25 071/ 348-89-99
39. | Wroctaw Stawowa 11 071/ 344-33-72
40. | Zabrze Sleczka 8 0 32/ 276-86-55
41. | Zgierz Parzeczewska 21 042/ 716-40-97
42. | Zielona Gora 65-562 | Sucharskiego 10 0 68/ 323-83-14

W razie potrzeby mozecie Panstwo wysta¢ maszyny do serwisu centralnego w Radomiu na adres jak powyzej, wytgcznie firma

kurierskg DHL na koszt odbiorcy (czyli serwisu). Nr infolinii DHL 0801-345-345
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Model tej maszyny wzbogacony jest o mozliwos¢ zastosowania podwdjnejigty do
kazdego sciegu, co zwieksza liczbe dostepnych sciegéw do 48.

Prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi instrukcjami dotyczacymi podwaojnej igty.

SZYCIE PODWOJNAIGLA

* Przekreci¢ pokretto wyboru $ciegu na wybrany $cieg, postepujac tak jak w przypadku
Sciegow szytych przy zastosowaniu igty pojedyncze;.

* Przekrecic tarcze dtugosci sciegu na zgdang dtugosc.

« Zamontowac podwaojng igte w taki sam sposob jak pojedynczg ( strong sptaszczong od
siebie).

» Zatozy¢ drugg nitke na dodatkowy trzpien. Upewni¢ sie, ze obie nitki sg tej samej
grubosci i tego samego typu. Mozna stosowac jeden lub dwa kolory. Nawlec obie nitki
stosujac sie do instrukcji nawlekania igty pojedynczej. Nalezy zwroci¢ uwage, by nici nie
krzyzowaty sie. Kazdg igte nawlec osobno.

* Szyjgc z wykorzystaniem podwajne;j igty, nalezy to czyni¢ powoli utrzymujgc predkos¢
nie wiekszg niz 200 obr/min, co zapewni odpowiednig jakos¢ szycia.

* Przed rozpoczeciem szycia zawsze sprawdzi¢ (przekrecajgc kotem do siebie) czy igta
obydwoma ostrzami przechodzi przez otwor w ptytce $ciegowe;j.

Podwadjna igta moze znalez¢ zastosowanie przy szyciu dekoracyjnym, jak rowniez Gdy
chcemy wzmocni¢ szew przeszywajac materiat 2 sciegami.
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Wyposazenie dodatkowe

Proponujemy Panstwu 9 dodatkowych stopek do maszyny tUCZNIK Kornelia 2004, ktére
pozwolg Pahnstwu maksymalnie wykorzysta¢ mozliwosci tejze maszyny. Stosujgc je bedziecie
Panstwo mogli uzyskac wiele ciekawych technik i efektow.

stopka do marszczenia

stopka do cerowania

stopka do $ciegu krytego

stopka do pikowania

stopka do obrebiania i podwijania

stopka do $ciegu owerlokowego

>
|

stopka do $ciegu satynowego ﬁ‘ '
ol
L o /4
<

stopka do wszywania sznurka

stopka do wszywania zamkow krytych E" ¥

Aby zamowic¢ zapytaj sprzedawce lub zadzwon: 048/384-00-31 lub 048/384-00-13

e-mail: radom@aspa.pl; www.aspa-online.pl
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10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzgdzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z_instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnoséci towaru z umowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktdw serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzadzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we wtasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcja obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikéw zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz serwis (w
tym réwniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzgdzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki
punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.



12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje naterenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

¢
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.,



MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KUPON GWARANGYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny: .o

Data produkeCji: ......ooeeeeeeeeiieeieeee

Data SPrzedazy:.....cocccoeveeeeveeeeieeeennen

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fuczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KUPON GWARANCYINY Fucznik €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANGYINY Fuczrik €D

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczagtka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

A KUPON GWARANCYINY Fauczrit €)

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczgtka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZeS8C/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...,
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL .o

Podpis i pieczgtka serwisu Data naprawy
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Opis naprawy Opis zgtoszenia

Data naprawy
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