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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wlaczajac w to dzieci) z
ograniczong sprawnoscig ruchowa, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz si¢ ma wzgledem 0sob
niedo§wiadczonych oraz posiadajaca nikla wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania
maszyny przez wyzej wymienionych osob jest baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo takiej osoby.

Korzystajac z niniejszego urzadzenie, nalezy zachowac¢ podstawowe srodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

NIEBEZPIECZEN STWO— Aby wyeliminowacé ryzyko porazenia pradem:

1.

2.

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyng do szycia
nalezy wylaczy¢ niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Zawsze nalezy wylacza¢ urzadzenie z sieci przed wymiana zarowki. Przy wymianie nalezy uzy¢
zardwek 15W tego samego typu.

OSTRZEZENIE— Aby wyeliminowaé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pradem lub
obrazen:

1.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest $cisty nadzér osoby doroste;.

Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy
uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie dziala
niewlasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy
zaistnieja powyzsze okoliczno$ci, maszyn¢ nalezy zanies¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej czy
mechanicznej regulacji.

Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, by w
otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy noznym rozruszniku nie gromadzit si¢ kurz, witdkna itp.

5. Nie wolno wtyka¢ ani wktada¢ zadnych obcych obiektow do otworow w maszynie.
6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam,

gdzie stosowano tlen.

Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wylaczy¢ wszystkie przetaczniki (ustawi¢ je w pozycji
,»07), a nastgpnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

Nie wolno odtgcza¢ urzadzenia od zasilania ciggnac za przewod. Aby wylaczy¢ maszyne z sieci nalezy
chwyci¢ za wtyczkg.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czgsci urzadzenia, szczegodlnie od igly.
11. Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej ptytki do igly. Uzycie niewlasciwej ptytki moze spowodowac

ztamanie igly.

12. Nie wolno uzywa¢ wygigtych igiel.
13. Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie si¢ lub

ztamanie igly.

14. Nalezy wylaczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie

dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly, nawlekania szpulki czy zmiany stopki
dociskowej.

15. Zawsze nalezy odlaczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania, zanim przystapi si¢ do zdjecia obudowy,

smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia si¢ maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odno$nie produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.
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4 "\ CZESC 1. NAZWY CZESCI

8 9 10 11
7 Nazwy czeSci
12
6 13 1 Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
— 2 Plytka sciegowa
14 3 Nawlekacz igty
5 4 Nozyk do obcinania nici
15 5 Pokrywa
4 16 6 Pokretlo docisku stopki
ﬁ 17 7 Podciggacz
3 ( S 18 8 Pokr.eti'o regulacji naprezenia nici
= 9 Trzpien na szpulke
) 19 10 Uchwyt na szpulke (duzy)
20 11 Nawijacz szpulki
12 Blokada nawijacza
1 2 1 13 Otwor na dodatkowg szpulke
14 Przyciski do ustalania wartosci
15 Kursory
16 Ekran LCD

[
~

Suwak predkosci szycia

Przycisk automatycznego przycinania nici
(dotyczy modelu QXL 605)

19 Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
20 Przycisk automatycznej blokady

21 Przycisk szycia wstecz

22 Przycisk start/stop

23 Pokrywa bebenka

24 Stopka dociskowa

25 Uchwyt mocujacy stopke

26 Sruba dociskowa igty

27 Igta

28 Przycisk otwierania pokrywy

29 Gniazdko od kabla zasilajgcego

30 Gniazdko od kabla od rozrusznika noznego
31 Wigcznik zasilania

32 Koto obrotowe

33 Uchwyt do transportu

34 Prowadnica nici (gérna)

35 Dzwignia podnoszenia stopki

36 Dzwignia automatu do obrzucania dziurek
37 “Wolne ramig”

38 Dzwignia opuszczania zgbkdéw

39 Rozrusznika nozny

40 Kabel od zasilania

-
00]

UWAGA:
Wzdér maszyny oraz jej specyfikacja moga sie nieco
rézni¢ od faktycznego wygladu maszyny.




Standardowe akcesoria

Szpulki

Filc na trzpien

Zestaw igiet

Dodatkowy trzpien na szpulke

Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Stopka do zamkéw blyskawicznych E

Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
Stopka owerlokowa C
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Stopka do obrebiania krytego G

Stopka 1/4" O (dotyczy modelu QXL 605)

Stopka otwarta model F2 (dotyczy modelu QXL 605)
Rozpruwacz

Whkretak

Pedzelek

e o e =
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Uchwyt na szpulke (maty)

Y
[op]

Uchwyt na szpulke (duzy)
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Stojak na szpulke

Wysuwany stolik

Wysuwany stolik pozwala na zwigkszenie powierzchni
szycia.

1. Wysuwany stolik

2. Bolec

3. Otwoér

e Zdejmowanie stolika

Wyciagnij stolik z maszyny (patrz rysunek).

 Zakladanie stolika

Wsun stolik do maszyny tak, aby bolec (2) znalazta
sie w otworze (3).

* Przechowywanie akcesoriow

W wysuwanym stoliku mozna przechowywac akcesoria.
Pociggnij za pokrywe (do siebie), aby otworzy¢ pojemnik
na akcesoria.

4. Pojemnik na akcesoria

* “Wolne ramie¢”

Szycie za pomocg wolnego ramienia, znacznie utatwia
podwijanie rekawow, nogawek spodni itp.
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Instrukcje operacyjne:

Symbol “O” na przycisku oznacza pozycje wytgczong

(OFF).

CZESC II. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Podlaczanie do pradu

» UZzywanie rozrusznika noznego
Wytacz przycisk zasilania 1 (poz. OFF).
Wstaw wtyczke od rozrusznika noznego 2 do gniazdka w
maszynie 3.
Wstaw wtyczke od maszyny 4 do gniazdka w maszynie 5.
Wstaw wtyczke od zasilania 6 do kontaktu 7.
Witacz przycisk zasilania 1 (poz. ON).
Wyswietli sie symbol 8 potwierdzajgcy podtgczenie
rozrusznika noznego.

Przycisk zasilania

Wtyczka od rozrusznika noznego
Gniazdko od kabla od rozrusznika noznego
Wtyczka od maszyny

Gniazdko od kabla od maszyny

Wtyczka do kontaktu

Kontakt

Symbol podtgczenia rozrusznika noznego

©ONoOOA~WNE

» Uzywanie przycisku start/stop

Wytacz przycisk zasilania 1 (poz. OFF).

Wstaw wtyczke od maszyny 2 do gnhiazdka w maszynie 3.
Wstaw wtyczke od zasilania 4 do gniazdka sieciowego 5.
Wiacz przycisk zasilania 1 (poz. ON).

1. Przycisk zasilania

2. Wityczka od maszyny

3. Gniazdko

4. Wtyczka od zasilania

5. Gniazdko sieciowe
UWAGA:

Przycisk start/stop jest nieaktywny, gdy do maszyny
jest podtgczony rozrusznik nozny.

A OSTRZEZENIE:

Podczas pracy obserwuj obszar szycia, nie dotykaj
zadnych ruchomych czesci (podciggacza, igta itp.).
Zawsze wytgczaj zasilanie i wyjmuj wtyczke z
gniazdka sieciowego gdy:

- pozostawiasz maszyne bez nadzoru

- zaktadasz lub zdejmujesz czesci maszyny

- czy$cisz maszyne

Przed pierwszym uzZyciem maszyny

Zanim uzyjesz maszyne po raz pierwszy, podstaw
kawatek materiatu pod stopke i uruchom maszyne na
kilka minut (bez nici). Przy pierwszym uzyciu Sciegi mogg
brudzi¢, dlatego warto przeszyé kilka centymetréw na
skrawku materiatu.



Suwak predkosci szycia

Predkos¢ szycia moze byé zmieniana za pomocg
suwaka. Aby zwiekszy¢ predkos¢ maksymalng, przesun
suwak w prawo. Aby zmniejszyé predkos¢ maksymailna,
przesunh suwak w lewo.

Kontrolowanie predko$ci szycia

Nacisnij na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ prace
maszyny. Im mocniej naciskasz na rozrusznik nozny, tym
szybciej maszyna szyje.

Maksymalna predkos¢ szycia jest wyznaczona przez
suwak.



Przyciski operacyjne maszyny

1. Przycisk Start/Stop

Opus¢ dzwignie stopki dociskowej.

Nacisnij przycisk start/stop (1), aby uruchomié¢ prace
maszyny. Dla kilku pierwszych $ciegdw maszyna bedzie
pracowa¢ powoli, po czym przyspieszy do predkosci
ustawionej na suwaku.

Nacisnij przycisk start/stop (1) ponownie, aby zatrzymac
prace maszyny.

UWAGI:

«Jezeli bedziesz trzymac wcisniety przycisk start/stop
maszyna bedzie pracowaé powoli.

*Przycisk start/stop nie moze by¢ uzywany, gdy
rozrusznik nozny jest podtgczony do maszyny.

2. Przycisk szycia wstecz

4+ LZEd (00, 01,07, 08, 30) — dia tych
Sciegoéw — jezeli wcidnieto przycisk szycia wstecz, maszyna
bedzie szyta wstecz.
Jezeli nacisniesz przycisk szycia wstecz przy wykonywaniu
innych Sciegéw, maszyna od razu wykona sciegi blokujgce i
zatrzyma sie.
Jezeli wybrano Sciegi 00, 01, 07, 08 lub 30 i wcidnieto
przycisk szycia wstecz, a rozrusznik nozny nie jest
poditgczony — wéwczas maszyna bedzie szyta wstecz tak
dtugo, jak diugi wcisniety jest ten przycisk. Po zwolnieniu
przycisku, maszyna zatrzyma sie.

3. Przycisk automatycznego blokowania

P32

S 5 (00, 01, 07, 08, 30) — dla tych
Sciegbw — jezeli wcisnieto przycisk automatycznego
blokowania, maszyna od razu wykona $ciegi blokujgce.
Jezeli naci$niesz przycisk automatycznego blokowania
podczas wykonywania innych $ciegéw, wéwczas maszyna
wykona $ciegi blokujgce na koncu aktualnie wykonywanego
WZzoru po czym zatrzyma sie.

4. Przycisk podnoszenia/opuszczania igly

Nacisnij ten przycisk, aby podnosi¢ lub opuszczac igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg opuszczong lub podniesiong (w
zaleznosci od tego, w jakiej pozycji jest ten przycisk).
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5. Przycisk przycinania nici (dotyczy modelu QXL 605)

Nacisnij przycisk, aby przycig¢ nici po skonczeniu
szycia.

Aby przycig¢ nici automatycznie po szyciu, wybierz
dany wzor, po czym nacisnij i przytrzymaj przycisk
przycinania nici do momentu, az pojawi sie symbol
(,nozyczki”) — 8
Maszyna zatrzyma sie automatycznie i przytnie nici po
wykonaniu sciegéw blokujgcych.
Symbol przycinania nici (,nozyczki’) 8 miga, gdy nici sg
przycinane.
* Jezeli ni¢ ma grubos¢ #30 (lub wiekszg), uzywaj
przycinarki do nici znajdujgcej sie na pokrywie.
* Po przycieciu nici mozesz kontynuowac¢ szycie bez
wyciggania nici od szpulki.

6. Kursory
Uzywaj tych przyciskow do przesuwania kursoréw (9).

- przesuniecie kursora w prawo.
- przesuniecie kursora w lewo.

7. Przyciski ustalania wartosci
Uzywaj tych przyciskow, aby ustala¢ warto$ci.
Przesun kursor pod cyfre, ktérg chcesz zmienic.

E) - zwiekszenie warto$ci.
E:] - zmniejszenie warto$ci.



Zdejmowanie i zakladanie uchwytu stopki

A OSTRZEZENIE:
Przed zdejmowaniem lub zakfadaniem uchwytu stopki
WYLACZ przycisk zasilania.

*E

« Zdejmowanie uchwytu stopki
Zdejmij $rube (1) przekrecajac nig w lewo.

» Zakladanie uchwytu stopki
Ustaw otwdr na uchwycie stopki (2) z otworem na
precie stopki (3). Wstaw $rube (1) do otworow.
Przykreé srube wkretakiem krecac w prawo.
1. Sruba
2. Uchwyt stopki
3. Pret stopki

Zmiana stopki dociskowej

A OSTRZEZENIE:

Przed przystgpieniem do zmiany stopki WYLACZ
zasilanie. Uzywaj odpowiednich stopek do danych
wzorow. Zly dobdr stopki moze spowodowaé
ztamanie igty.
» Zdejmowanie stopki
Podnie$ igte do jej najwyzszej pozycji, przekrecajac
kotem obrotowym w kierunku do siebie. Podnies
stopke i nacisnij na dzwignie (1) znajdujgca sie z tylu
stopki (zwrdé¢ uwage na kierunek nacisku rys. obok).
» Zakladanie stopki
Ustaw wybrang stopke tak, aby bolec (3) lezat
doktadnie pod rowkiem (2) na uchwycie stopki.
Obniz stopke, aby jg zablokowaé w uchwycie.

1. Dzwignia
2. Rowek
3. Bolec

Dzwignia podnoszenia stopki
Dzwignia (1) podnosi i opuszcza stopke. Mozesz
podnies¢ stopke o okoto 6 mm wyzej niz normalna
pozycja podniesiona (2). Pozycja ta ufatwia wymiane
stopki dociskowej oraz wktadanie grubego materiatu
pod stopke.

1. Dzwignia podnoszenia stopki

2. Normalna pozycja podniesiona

3. Najwyzsza pozycja

Pokretlo regulujace docisk stopki
Dla normalnego szycia najlepiej jak pokretto jest
ustawione na “6”. Zredukuj ustawienie do “3”, gdy
wykonujesz aplikacje, fastryge czy haftowanie. Ustaw
docisk na od “2” do “4” przy szyciu szyfonu, koronki,
organtyny czy innych delikatnych tkanin. Tkaniny
rozciggliwe i dzianiny mogg wymaga¢ zmiany
ustawienia na “1”. Ustaw pokretto (1) na odpowiednim
numerze, ktéry wyznacza wskaznik (2).

1. Pokretto

2. Wskaznik
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4 Materiat Nié Igla h
Batyst Jedwabna #80-100 #9/65-11/75
Zorzeta Bawetniana #80-100
Lekki | Trykot Syntetyk #80-100
Wetna,
Bawetna, Jedwabna #50 #11/75—
$redni Poliester Bawetniana #60-80 14/90
Dzersej Syntetyk #50-80
Wetna Bawetniana #50 #14/90
Denim Jedwabna #50 #14/90-16/
Dzersej Bawetniana #40-50 100
Cigzld | o; ie | Syntetyk #40-50
Pikowanie yntety! #16/100
Jedwabna #30
Bawetniana #50
\ J

Opuszczanie i podnoszenie transportera dolnego
(zabkow). Przycisk do opuszczania zgbkdéw jest
ulokowany pod “wolnym ramieniem” z tylu maszyny.

Aby opusci¢ zgbki, przesun suwak w strone
wskazang na rysunku (1). Ustaw dlugos¢ Sciegu na
“0.0” (3). Aby podnies¢ zgbki, przesun suwak w
strone wskazang na rysunku (2), po czym przekreé
kotem obrotowym (4) do siebie.
Dla normalnego szycia
podniesiona.

zgbki muszg byé

Wymiana igly

A OSTRZEZENIE
Przed wymiang igty WYLACZ zasilanie maszyny.

A. Wytacz przycisk zasilania. Podnies igte poprzez
przekrecenie kota obrotowym w kierunku do siebie, po
czym opus¢ stopke dociskowg. Zluzuj Srube dociskowg
(1) przekrecajac jg w kierunku do siebie. Wyjmij igte z
zacisku (2).

B. Wstaw nowg igte do zacisku (2) (ptaskim koncem od
siebie). Docisnij jg do géry do samego konca. Przykre¢
mocno $rubg (1).

C. Aby sprawdzi¢ czy igta jest dobra, potéz jg ptaska
strong na ptaskiej powierzchni (np. ptytce Sciegowej).
Odstep pomiedzy iglg, a ptaskg powierzchnig powinien
by¢ staty. Nie uzywaj wykrzywionych, tepych igiel! Igta
uszkodzona moze zniszczy¢ szyty materiat.

1. Sruba

2. Zacisk

Dobér nici i igiel

Dla zwyktego szycia, uzywaj igiet w rozmiarach #11/75
lub #14-90. Ciensza igta i ni¢ powinna by¢ uzywana do
delikatniejszych materiatow, tak by szyta tkanina nie
zostala uszkodzona. Grubsze materialy wymagajg
mochniejszych igiet. Zawsze przetestuj rozmiar igty na
matym skrawku materiatu, ktéry ma by¢ szyty. Co do
zasady, uzywaj tej samej nici do igty i do szpulki. Przy
szyciu materiatdbw elastycznych, bardzo delikatnych
tkanin i syntetykow, uzywaj igty do stretch’u (zapobiega
ona przepuszczaniu sciegow).



™ Nawijanie szpulki

» Zdejmowanie szpulki

Delikatnie przesun blokade pokrywy (1) w prawo, aby
otworzy¢ pokrywe bebenka (2).
Wyjmij szpulke.

1. Blokada pokrywy

2. Pokrywa bebenka

™\ e« Poziomy trzpien szpulki

Podnies trzpien (1). Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu
tak, by ni¢ wychodzita ze szpulki (patrz rysunek obok).

Zatéz duzy uchwyt szpulki (2) i wstaw go mocno na trzpien.
Mniejszy uchwyt szpulki (3) jest uzywany do wezszych i
mniejszych szpulek.

1. Trzpieh

2. Duzy uchwyt na szpulke

3. Maly uchwyt na szpulke

™, *Dodatkowy trzpien

Dodatkowy trzpien (2) stuzy do nawijania szpulki bez
koniecznosci ponownego nawlekania maszyny.

Ustaw stojak (1) pod dodatkowy trzpien (2).

Wstaw dodatkowy trzpien (2) do otworu w maszynie (3).
Utoz filc (4) oraz szpulke na trzpieniu.

Stojak na szpulke

Dodatkowy trzpieh

Otwor na dodatkowg szpulke

Filc

PwnE

10
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* Nawijanie szpulki

UWAGA:
Dla nawijania szpulki ustaw suwak predkosci szycia na
predko$¢ maksymaing.

A. Wyciagnij ni¢ ze szpulki.

B. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice przy nawijaczu
szpulki.

C. Wstaw ni¢ przez otwér w szpulce- od wewnagtrz na
zewnatrz.

D. Wstaw szpulke do nawijacza.

E. Szpulke na nawijaczu przesun w prawo. Na ekranie
pojawi sie symbol szpulki 1.

F. Trzymajgc wolny koniec nici w rece, nacisnij na
rozrusznik nozny. Zatrzymaj maszyne, gdy szpulka
wykona kilka obrotow. Nastepnie odetnij nitke wystajgca
przy samym otworze szpulki.

G. Uruchom maszyne ponownie. Kiedy szpulka nawinie sie
catkowicie, maszyna przestanie nawijaé ni¢. Zatrzymaj
maszyne po czym ustaw trzpien nawijacza szpulki w
pozycji wyjsciowej (przesun go w lewo). Przetnij nici.

UWAGA:

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, maszyna zawsze zatrzymuje
sie 2 minuty po uruchomieniu nawijania szpulki.




~
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» Wstawianie szpulki

A. Umiesé szpulke w bebenku tak, by ni¢ wywijata sie w
kierunku wskazanym strzatkg (patrz rysunek).
1. Koniec nici

B. Przeprowadz ni¢ przez pierwszg szczeling (2) z przodu
bebenka.
2. Szczelina

C. Przeciagnij ni¢ w lewo, przewlekajac jg przez sprezyny.

D. Przeprowadz ni¢ przez drugg szczeline (3). Wyciagnij
okoto 15 cm nici.
3. Szczelina

E. Zaléz pokrywe Sciegowg. Sprawdz nawlekanie,
odnoszgc sie do diagramu (4) znajdujgcego sie na
pokrywie bebenka.

4. Diagram nawlekania



)

Nawlekanie maszyny

Podnies stopke dociskowa.

I: 1 Nacisnij przycisk podnoszenia/
\D opuszczania igty 1, aby podnies¢
= podciggacz do jego najwyzszej

— pozycji.
1 Przycisk podnoszenia/
} opuszczania igty

A UWAGA:

Przed nawlekaniem maszyny WYLACZ zasilanie!

DE

o

[EEN

» Nawlekanie maszyny

A. Przeprowadz koniec nici przez prowadnice gérna.
1. Prowadnica gérna

B. Trzymajgc ni¢ w okolicy szpulki (2), przeprowadz
koniec nici w dot przy uchwycie sprezyny (3).

2. Szpulka

3. Uchwyt sprezyny

C. Mocno pociggnij ni¢ z prawej strony na lewo, ponad
podciggaczem i dalej przez ucho podciggacza.

D. Przeprowadz ni¢ przez dolng prowadnice. Nastepnie
przeprowadz ni¢ przez prowadnice, znajdujgca sie po
lewej stronie przy podstawie igty.

E. Nawlecz ucho igty, od przodu do tytu.

13



™\ Nawlekanie igly

A OSTRZEZENIE:

Przy uzywaniu nawlekacza igly WYLACZ zasilanie.

A. Obniz stopke dociskowg. Podnies$ igte do jej najwyzszej
2 pozycji. Obniz gatke (1) do oporu. Haczyk przejdzie przez
ucho igty.

1. Gatka

B. Przeprowadz ni¢ od prowadnicy lewej (3) do prowadnicy
prawej (4) oraz pod haczykiem (2). Nastepnie przeprowadz
ni¢ w kierunku do siebie wzdtuz prawej strony prowadnicy
(4) po czym przeciggnij jg do goéry pomiedzy prowadnicg i

ptytka (5).
2. Haczyk
3. Prowadnica lewa
4. Prowadnica prawa
5. Plytka

C. Podnies gatke w kierunku wskazanym strzatkg (rysunek
obok), przeciggajgc petle nici przez igte.

D. Przeciggnij ni¢ przez ucho igty.

UWAGA:

Nawlekacz igty moze by¢ uzywany do igiet od #11/75
do #16/100.

Wskazane sg nici o rozmiarach od 50 do 90.

14
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Wycigganie nici ze szpulki

A. Podnie$ stopke dociskowg. Ni¢ od igly przytrzymaj
lewg reka.

B. Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/opuszczania
igly (1), aby obnizy¢ i podnies¢ igte. Pociggnij ku gorze
ni¢ od igty, ktéra wyciagnie ni¢ od szpulki.

1. Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

C. Wyciagnij ok. 12 cm obu nici i przeciaggnij je pod
stopka do tytu.



™\ Ekran LCD

Jezeli maszyna jest wigczona, na ekranie sg widoczne rézne
informacje dotyczace pracy maszyny.
1. Litera identyfikujgca stopke dociskowg
Numer wzoru $ciegu

2.

f C 3. Kursory
4. Szerokosc¢ sciegu
5

Dtugo$¢ sciegu

w

A. Naciskaj na kursory [3 @ , aby przesuwac je pod

4 5 numery wzoréw sciegow.
Po wiaczeniu zasilania, kursory pojawiajg sie pod obiema
cyframi.
- E] B. Naciskaj na kursory E] [z] , aby zmieni¢ wartos¢.
48 A7 [3 [E Numer zwieksza sie lub zmniejsza o jeden, w zaleznosci

-t et

od wcisnietego przycisku.

C. Nacisnij [3 , aby przesung¢ kursor pod pierwszg liczbe

. danego wzoru.
m oS 35 [Z] Wodwczas numer zmienia sie o 10, w zaleznosci od
’:’ uacc [z] wcisnietego przycisku.

Wzory Sciegéw
00 01 02 03 04 05 06 07 08
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Regulowanie naprezenia nici dla Sciegu prostego

* Wlasciwe naprezenie

1. Ni¢ od igty (gérna)

2. Ni¢ od szpulki (dolna)

3. Zmniejszanie naprezenia nici
4. Zwiekszanie naprezenia nici

W prawidtowo wykonanym $ciegu prostym, nici zamykajg
sie miedzy dwiema warstwami materiatu.

Przy regulowaniu naprezenia nici — im wyzszy numer tym
wieksze naprezenie nici od igty.

Rezultaty zalezg od:

- sztywno$ci i grubosci materiatu
- liczby warstw

- rodzaju Sciegu

* Naprezenie jest zbyt mocne

1. Ni¢ od igly (go6rna)

2. Ni¢ od szpulki (dolna)

3. Aby zmniejszy¢ naprezenie

4. Prawa strona (wierzchnia) materiatu
5. Lewa (spodnia) strona materiatu

Ni¢ od szpuli ukazuje sie na prawej stronie materiatu. Aby
obnizy¢ naprezenie, przesun regulator naprezenia na
nizszy numer.

* NapreZenie nici jest za slabe

1. Ni¢ od igty (g6rna)

2. Ni¢ od szpulki (dolna)

3. Aby zwiekszy¢ naprezenie

4. Prawa strona (wierzchnia) materiatu
5. Lewa (spodnia) strona materiatu

Ni¢ od igly ukazuje sie na lewej stronie materiatu. Aby
zwiekszy¢ naprezenie, przesun regulator naprezenia na
WYyZzszy numer.
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Regulowanie naprezenia nici dla Sciegu zygzakowego

W prawidtowo wykonanym sSciegu zygzakowym, ni¢ od
szpulki nie pojawia sie na prawej (wierzchniej) stronie
materiatu. Ni¢ od igly z kolei pokazuje sie nieznacznie po
lewej stronie materiatu. Zobacz ilustracje obok.

Aby osiggng¢ przedstawione nizej efekty, manipuluj
odpowiednio naprezeniem nici.

» Wladciwe naprezenie
1. Prawa (wierzchnia) strona materiatu
2. Lewa (spodnia) strona materiatu

Niewielka widocznos¢ nici od igly po lewej stronie
materiatu, brak marszczenia sie sciegéw, z kolei ni¢ od
szpulki nie pojawia sie na prawej stronie materiatu. Efekt
jest zalezny m.in. od rodzaju materiatu, nici oraz warunkéw
szycia.

* Naprezenie jest za mocne
1. Prawa (wierzchnia) strona materiatu
2. Lewa (spodnia) strona materiatu

Naroznik kazdego zygzaka jest zbyt napiety na wierzchniej
stronie materiatu.

* Naprezenie jest za lekkie
1. Prawa (wierzchnia) strona materiatu
2. Lewa (spodnia) strona materiatu

Narozniki kazdego zygzaka jest zbyt napiety po lewej
stronie materiatu.



CZESC III. PODSTAWY SZYCIA

Szycie $Sciegiem prostym

1. Wz6r Sciegu: 00 lub 01
2. Naprezenie nici: 2do6
3. Stopka: Zygzakowa A

* Rozpoczynanie szycia

Podnie$ stopke dociskowg i ustaw materiat zaraz przy
prowadnicy na plytce $ciegowej (1 cm — to najbardziej
popularny zapas). Obniz igte do miejsca, w ktérym
chcesz zaczaé szycie.

Obniz stopke i przeciagnij nici do tytu.

Uruchom maszyne. Delikatnie prowadz materiat wzdtuz
prowadnicy.

* Konczenie szycia

Aby wzmocni¢ koncéwke szwu, nacisnij przycisk szycia
wstecz (1) i wykonaj kilka sciegdw wstecznych. Nacisnij

przycinania nici (2), aby przycigé nici (jezeli na
ekrani¢ widnieje symbol automatycznego przycinania nici
tj. ,nozyczki” — woéwczas maszyna sama automatycznie
przythie nici po wykonaniu $ciegu blokujacego).

19

2. Przycisk przycinania nici (dotyczy modelu
QXL 605)
Podnie$ stopke dociskowa.

W 1. Przycisk szycia wstecz

Uzyj nozyka do obcinania nici (3) znajdujgcej sie na
pokrywie, aby przycig¢ nici (dotyczy modelu
XL601,DXL603).

3. Nozyk do obcinania nici

* Obrét na igle pod katem prostym

Zatrzymaj maszyne, gdy przednia krawedz materiatu
osiggnie prowadnice narozng(l). Obniz igte naciskajgc
przycisk podnoszenia/opuszczania igty (2). Podnies
stopke i przekre¢ materiat w prawo o 90°. Obniz stopke i
zacznij szy¢ w nowym kierunku.

1. Prowadnica narozna

2. Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

* Szycie przy krawedzi grubego materialu

Czarny przycisk (1) na stopce zygzakowej blokuje stopke
W pozycji poziomej.
Pomaga to przy rozpoczynaniu szycia na krawedzi
grubego materiatu lub przy szyciu przez szew.
Obniz igle w materiat w miejscu, w ktérym chcesz
rozpoczg¢ szycie. Obniz stopke dociskowag i nacisnij
czarny przycisk (1) na stopce. Stopka zablokuje sie w
pozycji poziomej, co pozwala zapobiec zeslizgiwaniu sie
stopki. Stopka automatycznie sie odblokuje po uszyciu
kilku Sciegow.

1. Czarny przycisk

2. Gruby materiat



I ~  Plytka $ciegowa
Dzieki liniom pomocniczym na ptytce $ciegowej i pokrywie
bebenka mozesz m.in. odmierzy¢ zapas dla szwow.
Numery na ptytce wskazujg odlegtos¢ od centralnej pozycji
igly (1), a krawedzig materiatu (2).

1. Centralna pozycja igly

2. Krawedz materiatu

Numer | 10 | 20 | 30 | 40 | 1/2 |5/8 | 3/4| 1 11/2
Odegiosé | 19 120 | 30/40 | — | — | — | — | —

(cm)
Tl . — | — | — | — |12|58|34| 1 [11/2
. |_|\3 . (inch)
Przednie prowadnice (3) sg ustawione na odlegtosci 1/4”,
3/8” oraz 5/8” wzgledem centralnej pozycji igty 1.
\ / 3. Przednie prowadnice
a 2 N . Regulowanie dlugosci éci%l
Naciskaj kursory (3 , aby przej$¢ do wartosci dla
—=A @ diugosci ciegu “2.2" (2) (ustawienie domysine).
’ ’ ’ ’ A AN el E] @ Naciskaj ] , aby zmniejszy¢ dtugosc¢ sciegu.
, ’ ’ ’ -" l-‘ ‘-’ ‘-‘ Naciskaj (4], aby zwiekszy¢ dtugosé Sciegu.
el [3 Diugosé $ciegu moze sie waha¢ od 0.0 do 5.0.
- 1. Kursor
~—';A _' ~—:A - 2. Dtugosc¢ sciegu (2.2)
i1 -~ — Il ) —= UWAGA:
,_, ,_, 3 5 I'._I,_-l' '_’ '_’ _'7 5 5!’_-1' Sciegi wsteczne nie moga by¢ dtuzsze niz 4.0.

[1.0] [2!2] [5.0]

* Ustawianie pozycji igly
Pozycja igty moze by¢ regulowana dla wzoréw sciegéw prostych
%o~04 oraz 30~32.

A
ci) -i:l cly cI) (ii) ci:l: dlb (IiL
Naciskaj kursory E]E], aby przejs¢ do wartosci dla
szerokosci sciegu “3.5” (1) (ustawienie domysine).
Naciskaj (4] aby przesungc¢ pozycje igty w prawo (4).
Naciskaj (1] aby przesuna¢ pozycje igty w lewo (2).
1. Szerokos¢ sciegu (3.5)
2. Lewo (0.0)
3. Srodek (3.5)
4. Prawo (7.0)




e ~,  Scieg prosty
1 2 3 1. Wz6r $ciegu: 00 lub 01
00 2. Naprezenie nici: 2do6
I s 3. Stopka: Zygzakowa A
| M7~ —
b LI 3527
o ~/
' ; ™\ Stosowany do ubran, przyszywania zamkoéw innych
] czynnosci. Wzor 01 jest uzywany do szycia delikatnych
: materiatow.
|
]
|
|
|
|
. ! /
7~ 2 3 N

Scieg mocujacy (automatycznie)

1. Wzér Sciegu: 02
2. Naprezenie nici: 2do6
3. Stopka: Zygzakowa A

4. Przycisk szycia wstecz

Uzyj tego sciegu, aby wzmocni¢ poczatek i koniec szwu,
Sciegami wstecznymi.

Kiedy osiggniesz koniec szwu, nacisnij raz przycisk
szycia wstecz (4). Maszyna wykona cztery Sciegi
wsteczne, cztery sSciegi w przéd i zatrzyma sie
automatycznie.

Scieg ryglujacy

1. Wzér Sciegu: 03

2. Naprezenie nici: 2do 6

3. Stopka: Zygzakowa A

4. Przycisk szycia wstecz

Sciegu tego uzywa sie najczesciej tam, gdzie potrzebne
jest takie zakonczenie szwu, by bylo ono prawie
niewidoczne.

Obniz igte blisko przedniej krawedzi materiatu. Maszyna
wykona kilka sciegéw blokujgcych w miejscu i zacznie
szy¢ w przdd. Kiedy nacisniesz przycisk szycia wstecz (4)
przy koncu szwu, maszyna wykona kilka $ciegéw
blokujgcych w miejscu, po czym zatrzyma sie

/ automatycznie.
~N
04 Potrojny Scieg prosty
i 7:’A, | o 1. Wzér $ciegu: 04
::: 117 35 °¢ 2. Naprezenie nici: 2do6
n? g e 3. Stopka: Zygzakowa A
o /
7~ N
Ten mocny i wytrzymalty Scieg jest wskazany tam, gdzie
potrzebna jest sita i elastyczno$é¢ szwu. Uzywaj go do
wzmacniania obszaréw takich jak rekawy oraz uchwyty
do toreb.
o /

21
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Scieg elastyczna

1. Wz6r Sciegu: 05, 06
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Zygzakowa A

Ten waski $cieg elastyczny jest zaprojektowany, aby
wyeliminowac¢ marszczenie sie materiatdw dzianych oraz
skosnych szwdéw. Szew ten jest ptaski, co oznacza, ze
szew mozna rozprasowany tworzgc szew otwarty. Dla
delikatnych materiatéw odpowiedni jest wzér 06.

Scieg rzezbiony

1. Wzér Sciegu: 31
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Stuzy gtéwnie do wyszywania i obrysowywania krawedzi
wzoréw. Na rogach nalezy szy¢ powoli i ostroznie.

Scieg siodelkowy

1. Wz6r Sciegu: 32

2. Naprezenie nici: 3do6

3. Stopka: Zygzakowa A

Scieg siodetkowy sktada sie z jednego $ciegu w przdd,
dwodch Sciegdbw w tyt oraz czterech Sciegéw w przéd.
Dzieki temu Sciegowi mozesz wykonaé stebnowanie,
ktére wyglada jak recznie wykonane.
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Scieg zygzakowy

1. Wz6r Sciegu: 07
2. Naprezenie nici: 2do6
3. Stopka: Zygzakowa A

Jest to jeden z najbardziej uniwersalnych i
wszechstronnych $ciegéw. Moze stuzy¢ do obrebiania,
cerowania, naszywania aplikacji, a takze jako $cieg
dekoracyjny.

UWAGA:
Szyjgc materiaty elastyczne jak dzianina, dzersej
czy trykot — uzyj usztywniacza.

* Regulowanie szeroko$ci $ciegu

Naciskaj na kursory («](>], aby przej$¢ pod warto$é
dla szerokosci $ciegu “5.0” (1) (ustawienie domysine).
Naciskaj [+] aby zmniejszy¢ szerokosc¢ Sciegu (3).
Naciskaj (4] aby zwigkszy¢ szerokosc sciegu (4).
Szerokos¢ $ciegu moze sie waha¢ od 0.0 do 7.0.

* Regulowanie dlugosci Sciegu

Naciskaj na kursory («](*] , aby przej$¢ pod wartos¢
dla dtugosci Sciegu “1.5” (5) (ustawienie domy$ine).
Naciskaj [+]aby zmniejszy¢ dtugosé sciegu (6).
Naciskaj [a]aby zwigkszy¢ dtugosc¢ sciegu (7).
Dtugosc¢ sciegu moze wahaé sie od 0.2 do 5.0.
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Obrebianie Sciegiem zygzakowym

1. Wz6r $ciegu: 07
2. Naprezenie nici: 3do7
3. Stopka: Obrebiajgca C

Ta wariacja $ciegu zygzakowego jest bardzo przydatna
m.in. do wykanczania krawedzi materiatu. Czarny bolec z
boku stopki i prety na stopce obrebiajgcej trzymajg réwno
krawedz materiatu.

Umiesé materiat tak, by krawedz materialu dotykata
czarnego bolca stopki.

UWAGA:

Jezeli uzywasz stopki do obrebiania, upewnij sie, ze
szerokos¢ sciegu jest ustawiona pomiedzy 5.0 a 7.0,
w przeciwnym wypadku, igta moze uderzac¢ w stopke.

Scieg wielokrotny

1. Wzér Sciegu: 08
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Zygzakowa A

Ten Scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi
syntetykbw oraz innych elastycznych materiatéw z
tendencja do marszczenia sie. Szyj wzdiuz krawedzi
materiatu, pozostawiajgc odpowiednio duzo tolerancji. Po
szyciu, przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym $ciegu.
Uwazaj by nie przycigé szwow.

Scieg dziany

1. Wzér Sciegu: 09
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Zygzakowa A

Umies¢ materiat zostawiajgc zapas (1.5 cm) od krawedzi.
Przytnij materiat przy szwie. Uwazaj by nie przecig¢ szwu.



~, Scieg obrebiajacy

2 3 1. Wz6r Sciegu: 11
2. Naprezenie nici: 3do7
- 3. Stopka: Obrebiajgca C
L
- Ten wzor sciegu jest potgczeniem Sciegu prostego ze
/  éciegami zygzakowymi. Uzywajgc stopki obrebiajgcej
szyj i rownoczesnie obrebiaj krawedz.
Scieg jest idealny dla szwéw o szerokosci 6 mm
wykonywanych na dzianinach (doszywajgc $ciggacz) lub
na srednio do ciezko tkanych tkaninach, gdzie mozna
wykonac¢ waski szew.
Potéz materiat tak, by krawedz materiatu przechodzita
pod pretami prowadnicy i dotykata czarny prowadnik na
boku stopki.
UWAGA:
Szerokos¢ sciegu powinna by¢ ustawiona miedzy 5.0
a 7.0. Dla materiatéw elastycznych zaleca sie uzycie
) specjalnej igty do stretch’u.

™ Podwdjny Scieg obrebiajacy

1. Wz6r Sciegu: 12
2. Naprezenie nici: 3do7
— 3. Stopka: Obrebiajgca C
5
/

] Scieg ten moze by¢ uzywany do materiatéw, ktére majg
tendencje do mocnego strzepienia sie - jak ptotno czy
gabardyna.

Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy $ciegu
zygzakowego, aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.
Ustaw naprezenie obu nici od igty oraz od szpulki tak,
aby spotykaty/wigzaty sie na krawedzi tkaniny.
UWAGA:
Szerokos¢ Sciegu powinna by¢ ustawiona miedzy
5.0 a 7.0. Dla materiatdow elastycznych zaleca sie

) uzycie specjalnej igty do stretch’u.
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Rodzaje dziurek i ich zastosowanie

1 Dziurka prostokatna
Uzywa sie jej najczesciej do $rednich i ciezkich
materiatéw. Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie
po wstawieniu guzika do stopki.

2 Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz srednich
materiatdw, zwtaszcza do bluzek i ubran dzieciecych.

3 Dziurka do delikatnych materialow
Tej zaokraglonej po obu stronach dziurki uzywa sie
najczesciej do bardzo delikatnych materiatéw jak np.
jedwab.

4 Dziurka elastyczna
Dziurka ta jest odpowiednia do dzianin. Moze by¢ takze
uzywana jako dziurka dekoracyjna.

5 Dziurka “w dawnym stylu”
Przypomina ona dziurke obrzucong recznie. Najlepsza
do delikatnych materiatow, nadaje im bowiem krawiecki
styl.

6 Dziurka odziezowa
Powszechnie uzywa sie jej do srednich oraz ciezkich
materiatow. Moze by¢ takze odpowiednia dla wigkszych
i grubszych guzikow.

7 Dziurka (obwédka)
Jest to wzér (szablon) dla recznie wykonywanych
dziurek.

UWAGI:

» Dla obrzucania dziurek od 50 do 56, procedura
szycia jest taka sama jak dla dziurki prostokatnej
(strony 27-28).

* Rozmiar dziurki jest automatycznie ustawiany po
wstawieniu guzika do obsadki znajdujgcej sie z tytu
stopki R.

* Obsadka miesci guziki o rozmiarze do 2.5 cm
Srednicy.

* Przy ciezszych lub specyficznych materiatach
czasem trzeba indywidualnie dopasowywac rozmiar
dziurki.

» Warto zrobi¢ dziurke testowg na skrawku materiatu.
* Umie$¢ guzik na materiale i zaznacz gore oraz
spod, aby ustali¢ pozycje dziurki.

* Przy materiatach elastycznych wskazane jest
uzycie podkiadki.
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Dziurka prostokatna
1. Wz6r Sciegu:

2. Naprezenie nici:

3. Stopka:

4. Symbol obrzucania

50
1do5
Do obrzucania dziurek R

* Aby szy¢
A. Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty, aby
podnies¢ igte.
Zatéz stopke do obrzucania dziurek R ustawiajgc
bolec (2) w rowku (1) na uchwycie stopki.
1. Rowek
2. Bolec

B. Woyciggnij obsadke na guzik (3) do tytu i umies¢ na nigj
guzik. Popchnij jg z powrotem.

UWAGA:

Jezeli guzik jest bardzo gruby, wowczas zaleca sie
wykonanie dziurki testowej na skrawku materiatu.
Jezeli dziurka testowa okaze sie za krétka, mozna
zwiekszy¢ dtugos¢ dziurke, pociggajgc nieco za
obsadke guzika do tytu— wowczas kolejna dziurka
zostanie wydtuzona o odlegtosé przesuniecia.

3. Obsadka guzika
4. Wieksza przestrzen

C. Pociggnij dzwignie 5 do oporu.
5. Dzwignia obrzucania dziurek

D. Ustaw krawedz materialu pod stopkg. Umies¢
materiat pod stopka, po czym obniz igte do punktu
poczatkowego (7). Nastepnie obniz stopke R.

6. Zaznacz miejsce na dziurke

7. Punkt poczatkowy

UWAGA:

Upewnij sie, ze nie ma szpary (10) miedzy suwakiem,
a koncéwka. W przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obrzucona we wtasciwej pozycji.

8. Suwak
9. Koncoéwka
10. Rdznica
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E. Uruchom maszyne, aby obrzuci¢ dziurke. Dziurka
zostanie automatycznie obrzucona. Maszyna wykona
najpierw lewy rzad.

F. Maszyna wykona tylny $cieg blokujgcy oraz prawy
rzad.

G. Maszyna wykona przedni $cieg blokujgcy, po czym
zatrzyma sie automatycznie. Jezeli na ekranie znajduje sie
symbol przyciecia nici (nozyczki), maszyna przytnie nici
automatycznie po wykonaniu zdania.

UWAGA:

Jezeli zaczniesz szy¢ bez obnizonej dzwigni od
obrzucania dziurek, na ekranie pojawi sie symbol “bL”
oraz migajgcy znak dzwigni

11. Obniz dzwignie i uruchom maszyne
ponownie.

H. Zdejmij materiat i umies¢ szpilke (13) zaraz przy $ciegu
blokujagcym, po kazdej stronie, aby zapobiec
przypadkowemu  przycieciu  $ciequ.  Zréb  otwoér
rozpruwaczem (14).

12. Szpilka

13. Rozpruwacz

I.  Gdy obrzucanie dziurek jest ukohczone, podnie$ do
oporu dzwignie (15).
14. Dzwignia obrzucania dziurek
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Regulowanie szerokosci i gestosci Sciegow przy
obrzucaniu dziurek

* Regulowanie szerokosci Sciegu
Naciskaj kursory (<]J(*], aby przej$¢ pod warto$¢
dla szerokosci sciegu “5.0” (1) (ustawienie domysine).
Naciskaj [+] aby zmniejszy¢ warto$¢ szerokosci (2).
Naciskaj (2] aby zwigkszy¢ warto$¢ szerokosci (3).
Szerokosé sciegdbw moze by¢ zmieniana od wartosci 2.5
do 7.0, w zalezno$ci od wybranej dziurki.

* Regulowanie gestosci Sciegu

Naciskaj kursory («](>], aby przej$¢ pod wartosé
dla gestosci sciegu “0.4” (1) (ustawienie domysine).
Naciskaj [+]aby zwiekszy¢ gestos¢ Sciegu 2.

Naciskaj (] aby zmniejszy¢ gestos$¢ Sciegu 3.

Wartos¢ dla gestosci Sciegu moze wahac sie od 0.3 do
0.8, w zaleznosci od wybranej dziurki.

Dziurka zaokraglona

1. Wz6r Sciegu: 51
2. Naprezenie nici: 1dob5
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos$¢ sciegu moze wynosi¢ od 2.5 do
5.5. Zmiana szerokosci oraz gestosci Sciegu nastepuje
tak samo jak przy dziurce prostokatnej (patrz wyzej).

Dziurka do delikatnych materialéw

1. Wzér Sciegu: 52
2. Naprezenie nici: 1do5
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej. Szerokos$¢ sciegu moze wynosi¢ od 2.5 do
5.5. Zmiana szeroko$ci oraz gestosci Sciegu nastepuje
tak samo jak przy dziurce prostokatnej (patrz wyzej).
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Dziurka elastyczna

1. Wz6r Sciegu: 53
2. Naprezenie nici: 1do5
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

Maszyna wykonuje najpierw przedni scieg blokujgcy oraz
lewy rzad. Nastepnie tylni scieg blokujgcy oraz rzad prawy
— po czym zatrzyma sie automatycznie. Szerokosé sciegu
moze by¢ ustawiana od 2.5 do 7.0. Gestos¢ Sciegu moze
by¢ ustawiana od 0.5 do 1.0. Zmiany szeroko$ci oraz
gestosci Sciegu — patrz strona 29.

Dziurka “w dawnym stylu”

1. Wz6r $ciegu: 54
2. Naprezenie nici: 1dob5
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

Maszyna wykonuje najpierw przedni scieg blokujgcy oraz
lewy rzad. Nastepnie tylni scieg blokujgcy oraz rzad prawy
— po czym zatrzyma sie automatycznie. Szerokosé $ciegu
moze by¢ ustawiana od 2.5 do 7.0. Gestos¢ Sciegu moze
by¢ ustawiana od 0.5 do 2.5. Zmiany szerokosci oraz
gestosci Sciegu — patrz strona 29.

Dziurka odziezowa

1. Wz6r Sciegu: 55
2. Naprezenie nici: 1to5
3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

4. Dziurkacz

Procedura szycia jest taka sama jak dla dziurki
prostokatnej. Uzyj rozpruwacza, dziurkacza 4, aby zrobic
otwdr na guzik. Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiana od
5.5 do 7.0. Wzgledem zmiany szerokosci oraz gestosci
Sciegu — patrz strona 29.
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Dziurki z kordu

1. Wzér Sciegu: 50

2. Naprezenie nici: l1do5

3. Stopka: Do obrzucania dziurek R

A Uzyj tej samej procedury jak przy dziurce
prostokatnej.

Ustaw szerokos¢ Sciegu tak, aby odpowiadat grubosci
kordu. Majgc podniesiong stopke do obrzucania dziurek
R, zahacz kord o haczyk (1) znajdujacy sie z tytu stopki.
Przeciggnij konce kordu do siebie pod stopkg ku jej
przodowi. Zahacz kord o widetki (2) znajdujgce sie z
przodu stopki i zwigz kord. Obniz igle w miejscu, gdzie
chcesz zaczaé obrzucanie dziurki, po czym obniz stopke.

1. Haczyk
2. Widetki
B. Uruchom maszyne i zacznij obrzucanie dziurki.

Kazda strona dziurki oraz $ciegi mocujgce zostang
wykonane na kordzie. Zdejmij materiat z maszyny i
przytnij tylko te nici, ktérymi szyto.

3. Ni¢ od igty (ni¢ gérna)

4. Ni¢ od szpulki (ni¢ dolna)

C. Pociagnij za luzne konce kordu, nastepnie przewlecz
koncowki kordu recznie za pomocg iglty na lewg strone
tkaniny. Zwigz je.

UWAGA:

Jezeli kord zostat przyszyty do materiatu i nie
moze by¢é wyciggniety — wowczas przytnij
kohcowke kordu po obu stronach.
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Scieg cerujacy
1. Wz6r Sciegu:

2. Naprezenie nici:
3. Stopka:

57
3do6
Do obrzucania dziurek R

* Rozpoczynanie szycia

A. Woyciggnij obsadke guzika (1) do tytu.

B. Wstaw materiat pod stopke. Nacisnij dwukrotnie przycisk
podnoszenia/opuszczania igly. Przesuh materiat w lewo, aby
przeciggngc¢ obie nici pod stopke.

C. Nastepnie obniz stopke ponownie. Uruchom maszyne.
Maszyna wykona $ciegi blokujgce, wykona 16 rzedéw
szwOw cerujgcych, po czym zndw wykona scieg blokujgcy i
zatrzyma sie automatycznie.

D. Obré¢ materiat i powtérz operacje. Jezeli na ekranie
znajduje sie znaczek przycinania nici (“nozyczki” — patrz
strona 7) — wowczas maszyna przytnie nici automatycznie
przy kohcu szycia.

Uchwyt na guzik

Punkt poczagtkowy

Dtugos¢ 2 cm

4. Szerokos¢ 0.7 cm

wn e

* Aby wykona¢ krotsza cere
Aby wykona¢ cerowanie na dlugos¢ krétszg niz 2 cm,
najpierw zatrzymaj maszyne w odpowiedniej dtugosci (6), po
czym nacisnij przycisk szycia wstecz (5). Tym samym
ustalono wymagang dlugos¢ cerowania (6). Uruchom
maszyne ponownie i kontynuuj szycie, az do momenty gdy
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

5. Przycisk szycia wstecz

6. Wymagana dtugosc

7. Punkt poczatkowy

* Korygowanie réwnosci cery

Naciskajgc kursory [«J([>] przesun kursor pod warto$¢

“d5” (8) (ustawienie domysine).

Jezeli prawa strona cery jest nizej niz lewa, naciskaj na
przycisk (4], aby ustawi¢ warto$¢ na “d6” ~ “d9”, aby
wyroéwnac cere.

Jezeli lewa strona cery jest nizej niz prawa, naciskaj na
przycisk [v], aby ustawi¢ warto$¢ na “d1” ~ “d4”, aby
wyroéwnac cere.
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Ryagiel

1. Wz6r Sciegu: 58
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Ryglowania uzywa sie do wzmacniania np.: kieszeni,
uchwytow do toreb, plecakéw, wszedzie tam gdzie
potrzebna jest ekstra wytrzymatosc.
* Rozpoczecie szycia
Uruchom maszyne i szyj, az maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie. Maszyna bedzie szyta rygiel o dtugosci
1.5cm.

1. 15cm

Jezeli na ekranie znajduje sie znaczek przycinania nici
(“nozyczki” — patrz strona 7) — wowczas maszyna
automatycznie obetnie nitke po skonczeniu rygla.

* Szycie krétszego ryglowania
* Ustaw suwak predkosci szycia na niskg warto$¢. Aby
wykonac¢ rygiel krotszy niz 1.5 cm, najpierw zatrzymaj
maszyne po wykonaniu $ciegu o odpowiedniej dtugosci
(2), po czym nacisnij przycisk szycia wstecz (3). Tym
samym ustalono dtugos¢ rygla (4). Uruchom maszyne
ponownie i kontynuuj szycie, az maszyna nie zatrzyma
sie automatycznie.

2. Wymagana dtugosc

3. Przycisk szycia wstecz

4. Dhugosé rygla

5. Punkt poczatkowy

Oczko

1. Wz6r Sciegu: 59

2. Naprezenie nici: ldo4

3. Stopka: Ozdobna F

* Rozpoczecie szycia

Zatdéz stopke ozdobng F. Uruchom maszyne. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po wykonaniu zadania.
Jezeli na ekranie znajduje sie znaczek przycinania nici
(“nozyczki” — patrz strona 7) — wowczas maszyna
przytnie nici automatycznie po skonczeniu oczka. Otworz
oczko przy pomocy dziurkacza, imadfa lub nozyczek.

* Regulowanie ksztaltu oczek
Aby skorygowac ksztait oczek:

Naciskaj kursory (<J[*], aby przesuna¢ je pod
wartos¢ “L3” (wartos¢ domysina) (1).

JeZeli oczko jest zbyt otwarte (2),(*] naciskaj ten

przycisk, aby wyréwnac (L1~L2)
Jezeli jest zbyt geste (3), (4] naciskaj ten przycisk,
aby wyréwnac (L4~L5).

UWAGA:
Ksztatt moze by¢ regulowany od L1 do L5 (ustawienie
domysine to L3).
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Przyszywanie zamkow

1. Wzér Sciegu: 00
2. Naprezenie nici: ldo4
3. Stopka: Do zamkow btyskawicznych E

Lub zygzakowa A

¢ Zakladanie stopki do zamkow

Ustaw bolec na stopce do rowku na uchwycie stopki (patrz
str. 8).
* Aby szy¢ lewg strone zamka, ustaw stopke na bolcu po
prawej stronie.
* Aby szy¢ prawg strone zamka, ustaw na bolcu po lewej
stronie.

1. Rowek

2. Bolec

3. Aby szy¢ lewa strone

4. Aby szy¢ prawg strone

* Przygotowanie materialu

Dodaj 1 cm do diugosci zamka btyskawicznego. Bedzie to
catkowita dlugosc¢ otwarcia na linii zamka.
Prawa strona materiatu

lcm

Rozmiar otwarcia

Dtugos¢ zamka

Suwak

Zgbki zamka

Tasma zamka

Lewa strona materiatu

Koniec otwarcia

CoNGR~LDE

Pot6z materiat prawymi stronami do siebie i zszyj je razem,
zostawiajgc od géry miejsce na zamek, zapas na szew to
2cm. Wykonaj $ciegi wsteczne, aby wzmocni¢ szew. Zatéz
stopke zygzakows i obreb okolice otwarcia zamka.

10. 2cm

11. Otwarcie zamka

12. Sciegi wsteczne

13. Koniec otwarcia

14. Szew

* Rozpoczynanie szycia
A. Zwih zapas na szew tak, aby zlozenie miata ok. 1,7 cm.
Umies¢ zgbki zamka przy ztozeniu i przypnij je.

Spdéd materiatu

Koniec otwarcia

Zabki zamka

0.3cm

Lewa strona gornej czesci materiatu
Rozmiar otwarcia

Zaktadka

NogokhwnpE
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Przyszywanie zamkéw (kontynuacja)

B. Zat6z stopke na bolcu po prawej stronie. Szyj przez
wszystkie warstwy od dotu zamka do samej krawedzi,
prowadzac zgbki zamka przy krawedzi stopki.

C. Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem. Obniz igte w materiat, po czym podnie$
stopke. Otwdrz zamek, po czym ponownie opus¢ stopke i
kontynuuj szycie do samej krawedzi otworu.

8. Suwak

9. 5cm

D. Zapnij zamek po czym utdz gorng czes$¢ materiatu.
Sfastryguj gorng czes$¢é materiatu z tasma zamka.
10. Fastryga

E. Zdejmij stopke i zat6z jg na bolcu po lewej stronie.
Wykonaj $ciegi wsteczne przez koniec otwarcia (11).
Obro¢ materiat o 90 stopni i szyj przez materiat oraz
przez tasme zamka.

11. Sciegi wsteczne

F. Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem. Obniz igle do materialu, po czym
podnies$ stopke. Zdejmij fastryge w kierunku ku goérze.

12. Fastryga

G. Otworz zamek, po czym obniz stopke i wykonaj
pozostaty szew. Po skonczeniu szycia, zdejmij pozostatg
fastryge.
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Obrebianie kryte

1. Wz6r Sciegu: 13 lub 14
2. Naprezenie nici: ldo4
3. Stopka: Do obrebiania krytego G

A. Zt6z brzeg tkaniny (lewa strong do gory), aby utworzy¢
zakfadke (patrz rysunek obok) .

1. Lewa strona materiatu

2. Zapasok.0.5cm

(1) Przy grubszych tkaninach, majgcych tendencje do
strzepienia sie, najpierw obreb krawedz.
(2) Przy Izejszych tkaninach, zwih krawedz pod materiat.

B. Umies¢ tkanine tak, aby krawedz znalazta sie przy
prowadniku na stopce. Obniz stopke. Wyreguluj pozycje igty
tak, aby wbijata sie bardzo blisko krawedzi zlozenia. Szyj
prowadzgc igte wzdtuz prowadnicy.

3. Brzeg zlozenia

4. Prowadnica

C. Otworz materiat po skonczeniu szycia.

UWAGA:
Jezeli igta przechodzi zbyt w lewo, $Scieg moze sie
ukazac¢ po prawej stronie materiatu.

* Regulowanie pozycji igly

Naciskaj na kursory B0 , aby przesungg¢ je pod wartos¢
dla szerokosci sciegu “0.6” (ustawienie domysine).
(1) Nacisnij ] przycisk, aby zmieni¢ pozycje igty w prawo.

(2) Nacisnij (4] przycisk, aby zmieni¢ pozycje igty w lewo.
Na ekranie pojawi sie odlegto$¢ (w mm) pomiedzy prowadnica,
a lewg pozycja.
Pozycja igly moze wahac sie od 0.0 do 1.2.
1. Lewa pozycja igty
2. Prowadnica

UWAGA:
Pozycja igty moze sie zmieniac, ale szerokosc¢ sciegu
pozostaje bez zmian.
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Przyszywanie guzikow

1. Wzér Sciegu: 07

2. Naprezenie nici: 3do7

3. Stopka: Ozdobna F
4. Zgbki: Opuszczone

A. Opus¢ transporter dolny. Ustaw szer. $ciegu na 0.0.
B. Dopasuj dziurki guzika do poziomych otworéow na
stopce.

C. Obniz stopke, by przytrzymac¢ guzik w miejscu.

D. Wyreguluj szerokos¢ sciegu tak, aby igta wbijata sie w
lewg dziurke w guziku.

E. Przekre¢ kotem obrotowym i upewnij sie, ze igta
przechodzi rowniez przez prawg dziurke, jesli nie, zréb
korekte szerokosci Sciegu.

F. Wykonaj kilka sciegow.

G. Po skonczeniu szycia, przytnij ni¢ zostawiajgc ok.
5cm nici.

H. Przenies ni¢ na spodnig cze$¢ materiatu, po czym
zwigz nitki.

* Po przyszyciu guzika, podnies transport dolny (zabki).

CZESC IV. SCIEGI DEKORACYJNE

Scieg muszelkowy
1. Wz6r Sciegu:

2. Naprezenie nici:

3. Stopka:

15 (11- model XL 601)
6do 8
Ozdobna F

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zwin materiat jak
pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj zaktadke.
Pozwdl by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki. Mozliwe, Zze konieczne bedzie
zwiekszenie naprezenia nici od igty. JeSli chcesz
wykonaé rzedy $ciegdbw muszelkowych, rozstaw rzedy
Sciegdw przynajmniej o 1.5cm od siebie.
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Aplikacja (13- model XL 601)

1. Wz6r Sciegu: 17 lub 18
2. Naprezenie nici: ldo4

3. Stopka: Ozdobna F
4. Docisk stopki: 3

* Szerokosci sciegu we wzorze 17 moze by¢ zmieniana bez
korygowania centralnego potozenia igty.

* Szerokos¢ Sciegu we wzorze 18 moze byé zmieniana bez
korygowania potozenia igty po lewej stronie.

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj (lub przypnij) ja w
zaplanowane miejsce na tkaninie. Zmniejsz docisk stopki.
Szyj prowadzac materiat tak, aby igta przechodzita przez
zewnetrzng krawedz aplikaciji.

1. Aplikacja

2. Zewnetrzna krawedz

* Regulowanie szerokosci $ciegu
Wybierz wzor 17.

Naciskaj na kursory E]E], aby przesung¢ je pod
wartos¢ dla szerokosci $ciegu “3.5” 3 (ustawienie domysine).
Naciskaj ] aby zmniejszy¢ szerokosc¢ Sciegu (4).
Naciskaj (4] aby zwiekszaé szeroko$é $ciegu (5).
Szeroko$¢ sciegu bedzie korygowana w oparciu o centralng
pozycje igty (6).

3. Szerokos¢ Sciegu 3.5

4. Wzor sciegu 17 (zmniejszono szerokos¢ sciegu)
5. Wzor sciegu 17 (zwiekszono szerokos¢ Sciegu)
6. Centralne potozenie igty

Obrebek (nie dotyczy- modelu XL 601)

1. Wz6r $ciegu: 41
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Zygzakowa A

Szyj Sciegi ok. 1 cm wewnatrz krawedzi materiatu. Przytnij
materiat (patrz rysunek). Uwazaj, aby nie przecig¢ nici.



Marszczenie

1. Wzér Sciegu: 47
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Zygzakowa F2 (dotyczy modelu QXL 605)

Wybierz lekki materiat jak np.: batyst. Przytnij materiat
trzykrotnie szerszy niz projektowana szeroko$é. Ustaw
dlugos¢é sciegu na “5.07, poluzuj nacigg nitki gornej i
wykonaj rzedy sciegéw prostych w odstepach 1.0 cm.

UWAGA:
Wyciggnij ni¢ od szpulki i pozostaw kohcowke, ktérg
nastepnie zwiagz.

Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi (1). Pociggnij za nici z
przeciwlegtej krawedzi, aby rownomiernie rozprowadzi¢
marszczenie. Wykonaj $ciegi pomiedzy rzedami
nagromadzonego materialu. Nastepnie wybrdj Sciegi
proste.

1. Zwigzane koncowki

2. Marszczenie

Patchwork 30137

1. Wz6r $ciegu: '

2. Naprezenie nici: 3do6

3. Stopka: Stopka 1/4” (dotyczy modelu QXL 605)

lub zygzakowa A

A. Zi6z elementy patchworku prawymi stronami do
siebie. Wybierz wzé6r 30 lub 00. Szyj prowadzac krawedz
materiatu wzdtuz prowadnicy na stopce, co pozwoli
utrzymac réwna odlegtosé od krawedzi

1. Lewa strona materiatu

2. Prawa strona materiatu

B. Wybierz wzor numer 37 lub inny.
Zmien stopke na zygzakowg A.

C. Rozprasuj szew, tak aby jego krawedzie byto
roztozone (szew otwarty). Szyj wzorem numer 37 po
prawej stronie materialu — prowadzac $rodek $ciegu po
2 linii szwu.

* Mozna UZyé takze wzorow numer = s = st 4o

33, 35, 36, 37, 40. :I:gg }E

vV VvV VvV V VvV V'V

* Katomierz na plytce Sciegowej
Mozesz szyé patchworki pod odpowiednim katem,
korzystajac z katomierza na plytce Sciegowe;.
Wskazano na nim katy o 45, 60, 90 oraz 120 stopniach.
(dotyczy modelu QXL 605)
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Pikowanie
1. Wz6r Sciegu: 38
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka dociskowa: Ozdobna F
Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

e Mozna uzy¢ takze wzoréw 31, 39 lub 42.

/

Ten wzor przy pikowaniu nadaje efekt trojwymiarowosci.

S/
N :
Laczenie ozdobne
1. Wz6r Sciegu: 43 (22 model XL 601)
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

N

Uzyj tego wzoru, aby potgczy¢é dwa kawatki materiatu. Zt6z
krawedZz materialu na ok. 1.5 cm i przeprasuj. Zepnij
krawedzie z papierem, pozostawiajgc odstep pomiedzy
krawedziami ok. 0.3 ~ 0.4 cm. Szyj powoli, prowadzac
materiat tak, aby igta “tapata” ztozony brzeg materiatu po
obu stronach. Po skonczeniu szycia, zdejmij papier.

1. 0.3~0.4cm

2. Papier

\.

Sciegi ozdobne

1. Wz6r Sciegu: 23 (15 w modelu 601)
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

* Uzy¢é mozna takze wzoréw 20, 21, 22, 24 oraz 25.

Dla lepszych efektéw szycia, po lewej stronie materiatu
mozna uzy¢ usztywniacza. Jest to wskazane zwtaszcza
przy szyciu materiatéw elastycznych. Aby zakonczy¢ dany
wzor, nacidnij przycisk automatycznego ryglowania.
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Sc1eg krzyzykowy (nie dotyczy modelu 601)

1. Wz6r $ciegu: 46
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

* Uzy¢é mozna takze wzoru 48.

Mozesz tworzyé wzory Sciegéw krzyzykowych z trzech
szablonow.

* Jezeli naci$niesz przycisk automatycznego blokowania
przed rozpoczeciem szycia, maszyna wykona jedng
jednostke $ciegu krzyzykowego, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Sciegi dekoracyjne (nie dotyczy modelu 601)

1. Wzér Sciegu: 26
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)
* Uzy¢é mozna takze wzoréw 27~29 oraz 44~45.
Dla osiagniecia najlepszego efektu, w trakcie szycia

ostroznie prowadz materiat i go wygtadzaj. Jezeli to
konieczne — uzyj usztywniacza.



42

Laczenie Sciegow dekoracyjnych (nie dotyczy modelu 601)

1. Wz6r $ciegu: 25i27
2. Naprezenie nici: 3do6
3. Stopka: Ozdobna F

Zygzakowa F2 (dot. modelu 605)

Aby potaczy¢ dwie jednostki wzoru 25 oraz 27.
A. Wykonaj wzér 25 i nacisnij przycisk automatycznego
blokowania podczas szycia drugiej jednostki. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po ukohczeniu drugiej
jednostki.

1. Przycisk automatycznego blokowania
B. Wybierz wzdr 27. Nacisnij przycisk automatycznego
blokowania.
C. Maszyna wykona jedng jednostke wzoru 27 i
zatrzyma sie automatycznie.

D. Powtarzaj powyzszg procedure.

Korygowanie rozregulowanych wzorow
Rezultaty szycia moga sie zmieniaé, sg uzaleznione od
ustawien maszyny, rodzaju tkaniny, liczby warstw itp.
Zawsze przetestuj Scieg na skrawku tkaniny zanim
rozpoczniesz szycie witasciwe. Jezeli wzor $ciegu jest
rozregulowany, skoryguj go.

1. Pokretto regulujgce Sciegi

Wzor Sciegu elastycznego

Jezeli Scieg jest zbyt “zbity”, przekre¢ pokrettem w
kierunku “+”.

Jezeli $cieg jest zbyt ,rozciagniety”, przekre¢ pokrettem w
kierunku “~".

Balans Sciegu obrzucajacego dziurki

Jezeli prawy rzad jest gestszy, przekre¢ pokrettem w
kierunku “+”.

Jezeli lewy rzad jest gestszy, przekre¢ pokrettem w

kierunku “-".

Wyréwnywanie ryglowania

Jezeli Scieg nie osigga pozycji startowej, przekrec
pokretto w kierunku “+”.

Jezeli $cieg nie osigga pozycji powrotnej, przekrec

“w

pokretto w kierunku “-”.



Y CZESC V. KONSERWACJA MASZYNY
Czyszczenie bebenka i zabkow

AOSTRZEZENIE:

* Wytagcz zasilanie oraz kabel z kontaktu przed
przystapieniem do czyszczenia maszyny.

* Nie demontuj maszyny w inny sposéb niz to jest
podane w niniejszej instrukcji.

AOSTRZEZENIE:
Nie przechowuj maszyny w mocno wilgotnych
miejscach, przy grzejniku lub bezposrednio na stoncu.

UWAGA:
Zewnetrzne czesci maszyny najlepiej czysci¢ zwyktg
szmatkg oraz neutralnym mydtem. Po wyczyszczeniu
maszyny, upewnij sie, ze igta i stopka dociskowa sg
zatozone.

Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty albo jg
podnies¢ za pomocg kota obrotowego, po czym odtgcz
kabel zasilania od maszyny. Zdejmij igle oraz stopke
dociskowa. Zdejmij pokrywe, przesuwajgc blokade w
prawo. Wyjmij szpulke. Wyczy$¢ pedzelkiem strzepki
oraz kurz (mozna uzy¢ do tego takze odkurzacza).

A. Odkre¢ i zdejmij sruby (2) z ptytki sciegowej (3) za

Oliwienie pomoca wkretaka (1). Zdejmij ptytke sciegowa (3).
czytaj str. 44 B. Podnie$ uchwyt na szpulke (6) i wyjmij go.
C. Oczysc¢ uchwyt na szpulke za pomocg pedzelka.

D. Oczys¢ zgbki, mechanizm przycinarki do nici oraz
bepenek.
E. Srodek bebenka wyczys¢ szmatka.

1. Whkretak

Sruby

Ptytka Sciegowa

Pedzelek

Mechanizm przycinacza do nici
Uchwyt na szpulke

Zabki

Bebenek

* Mozesz uzyc¢ takze odkurzacza.

©ONoOGOAWLN

Wkladanie uchwytu na szpulke

A. Wi6z uchwyt na szpulke (1) tak, aby gatka (3) znalazta
sie w blokadzie (2).

B. Wstaw szpulke.

C. Zamocuj ptytke sciegowg przy pomocy srub (5).

Po wyczyszczeniu maszyny upewnij sie, ze igta i stopka
dociskowa sg zatozone.

1. Uchwyt na szpulke
2. Blokada

3. Galka

4. Wkretak

5. Sruby
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Problemy i sygnaly ostrzegawcze

Oliwienie maszyny

( Symbol ostrzegawczy Przyczyna Sprobuj tego A
. }
A O Maszyna nie reaguje na przycisk start/stop Odfacz rozrusznik i uruchom
'-' '-' A -2 Y |poniewaz podtgczony jest rozrusznik nozny. maszyne.
LIl o5cc
—- R—\d/— Nie obnizono dzwigni do obrzucania dziurek przy | Obniz dzwignie i uruchom
|l - probie ich obrzucenia. maszyne ponownie.
’-’ ’ cC g
-’ - LU U
8 Nawijacz szpulki zostat przesuniety w prawo. Przesun go w lewo
A Zbyt szybko uruchomiono maszyne po tym, jak ta | Poczekaj  przynajmniej 15
' POV - zatrzymata swojg prace z powodu przetadowania. | sekund  zanim  uruchomisz
— N | maszyne ponownie. Jezeli nici
'— '—' :‘. - C . L- sie zaplataty — rozplacz je.
Usuh splatane nici. Jezeli
- Bfad przycinarki spowodowanej problemem z problem pojawi sie
' ' ' CZQéCia elektroniCZna lub Splqtanyml niémi. ponownie po OCZySZCZeniU
‘- -‘ bebenka i podciggacza
| = —skontaktuj sie ze
sprzedawcg lub
dystrybutorem.
. J
/e . . N
Sygnat dzwiekowy: | Przyczyna:
Pip Normalna operacja
Pip-pip-pip Nieprawidtowa operacja
Pip-pip-piiip Ukonczono obrzucanie dziurki
\Piiip Wadliwe dziatanie Y.

Wylgcz maszyne i zdejmij lub odchyl pokrywe (lewg cze$¢ gérnego korpusu). Precyzyjnie nanie$ odrobine
oleju wazelinowego na ruchome czesci maszyny (igielnice), przekre¢ kotem obrotowym o 360 st., aby olej
rébwnomiernie sie rozprowadzit. Pamietaj, ze po oliwieniu pierwsze $ciegi mogg brudzié, dlatego warto
przeszy¢ kilka centymetrow na skrawku materiatu.
Nanie$ réwniez odrobine oleju wazelinowego w srodek bebenka maszyny, patrz rysunek D na stronie 43.
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Rozwigzywanie probleméw

/Problem Przyczyna
1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Patrz strona 13
Ni¢ od igly peka. 2. Naprezenie nici od igty jest zbyt mocne. Patrz strona 17
3. Igta jest zakrzywiona lub tepa. Patrz strona 9
4. Igta zostata niewtasciwie zatozona. Patrz strona 9
5. Ni¢ od igty i ni¢ od szpulki nie zostaty ustawione pod stopkg przy Patrz strona 19
rozpoczeciu szycia.
6. Nici nie zostaly przeciagniete do tytu po zakonczeniu szycia. Patrz strona 19
7. Ni¢ jest albo za mocna albo za staba dla danej igly. Patrz strona 9
Ni¢ od szpulki peka. 1. Ni¢ od szpulki nie zostata wtasciwie nawleczona w bebenku. Patrz strona 12
2. W bebenku nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 43
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca si¢ ptynnie. Zmien szpulke.
4. Ni¢ jest zbyt luzno nawinieta na szpulke. Patrz strona 11
Igla peka. 1. Igta jest nieprawidiowo zatozona. Patrz strona 9
2. Nieodpowiednio zakrecono Srube przy igle. Patrz strona 9
3. Nici nie zostaly przeciggniete do tytu po zakonczeniu szycia. Patrz strona 19
4. Igta jest zbyt delikatna do szytego materiatu. Patrz strona 9
5. Stopka jest nieodpowiednia do wzoru, ktéry miat by¢ wykonany. Zmien stopke.

Przepuszczanie $ciegow.

1. Igta jest niewtasciwie zatozona, tepa lub wykrzywiona.
. Igta i/lub nici sg nieodpowiednie dla szytego materiatu.

N

3. Do bardzo delikatnego lub elastycznego materiatu, badz syntetyku
nie uzyto igty do stretch’u.
4. Ni¢ od igly nie jest prawidtowo nawleczona.

Patrz strona 9
Patrz strona 9
Patrz strona 9

Patrz strona 13

5. Uzyto igty stabej jakosci. Zmien igte.
Marszczenie SiQ SZWOW. 1. Naprezenie nici jest Zbyt mocnhe. Patrz strona 17
2. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Patrz strona 13
3. Igta jest zbyt gruba do szytego materiatu. Patrz strona 9
4. Dhugo$¢ $ciegu jest zbyt dtuga dla danego materiatu. Skro¢ scieg.
Material nie jest 1. W zgbkach nagromadzity sie strzepki. Patrz strona 43
podawany 2. Scieg jest za krotki. Wydtuz $cieg.
réwnomiernie. 3. Po szyciu z opuszczonymi zgbkami, zapomniano ich podnies¢. Patrz strona 9

Przy Sciegach

tworzg sie¢ petle.

1. Naprezenie nici od igly jest za male.
2. Igta jest albo za gruba albo za cienka dla wybranej nici.

Patrz strona 17
Patrz strona 9

Maszyna nie pracuje.

1. Maszyna nie jest podigczona.

2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku.

3. Po nawijaniu szpulki nie przywrécono neutralnej pozyciji nawijacza
(nie przesunieto dzwigni w lewo).

Patrz strona 4
Patrz strona 43
Patrz strona 11

Nieprawidlowe
obrzucanie dziurek.

1. Gestos¢ sciegu jest nieodpowiednia dla szytego materiatu.
2. Dla materiatu elastycznego lub syntetyku nie uzyto usztywniacza.

Patrz strona 29

Uzyj usztywniacza.

Maszyna nie pracuje
plynnie i jest glosna.

.

1. Ni¢ zaplgtata sie w bebenku.
2. W bebenku nagromadzity sie strzepki nici.

Patrz strona 43
Patrz strona 43
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